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RECTIFICADORAS




Afiladora de brocas

La afiladora de brocas DG 13 M es ideal para el afilado de brocas espirales HSS y de carburo.
Gracias al angulo de punta ajustable de 90° a 135°, este modelo puede utilizarse para brocas
espirales de 2 filos.
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Procedimiento de afilado mas rapido y sencillo
Angulo de punta con ajuste universal de 90° a 135° Afilado de brocas mas
Para el afilado de brocas HSS o carburo de 2-13 mm rapido y sencillo
Incluye dispositivo para afilar la punta de la broca

Optimo resultado de afilado mediante pinzas de sujecion con un guiado preciso
Las pinzas de sujecion ER20 también permiten el amarre de tamanos intermedios

Preajuste

Rectificado del angulo de punta

Afilado

Especificaciones técnicas DG 13 M

Ampliamente

Didmetro de la broca 2-13mm Equipo base: verificada
Angulo de punta 90° - 135° ® Muela CBN

Revoluciones 4800 rpm ® Pinzas ER 20, 3 - 13 mm, 11 piezas

Potencia del motor 0,12 KW (3,0/4,0/50/6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0/13,0 mm)

Tension 230V ® Soporte para pinzas ER 20

Longitud 280 mm

Anchura 135 mm . .

Altura 165 mm Accesorios opcionales: Artn° excl. IVA

Peso aprox. 8kg Muela CBN para brocas HSS 05-1708

Artn® 05-1612 Muegla de diamante SDC para brocas de carburo 05-1709

2 B ERNVARD O

www.bernardo.at



Afiladora de brocas

La afiladora de brocas DG 13 MD es idealpara el afilado de brocas espirales de HSS, carburo, cobalto, etc.
La ventaja de este modelo, en comparacion con la DG 13 M, es la posibilidad de afilar en relieve las
superficies de corte, lo que garantiza un resultado de taladrado perfecto.

Dispositivo de afilado incluido para un mejor centrado de la punta de la broca en la pieza de trabajo
y una reduccion de la fuerza de avance necesaria

Estacion adicional para afilado en relieve de los filos de la broca (angulo de incidencia)

Angulo de punta con ajuste universal de 90° a 135°

Para el afilado de brocas HSS o carburo de 2 - 13 mm

El rotor con rodamientos a bolas de alta precision que garantiza un funcionamiento muy silencioso
Resultados de trabajo rapidos y precisos gracias a un sencillo manejo

Preajuste

Estaciones para el afilado del
filo transversal y afilado en
relieve del angulo de incidencia

Afilado Rectificado en relieve del angulo
de incidencia

Especificaciones técnicas DG 13 MD

Didmetro de la broca 2-13mm .
Aingulo de punta 90° - 135° Equipo base: BERNARDOS
Revoluciones 4800 rpm * Muela CBN Tmet
Potencialdel motor 0.12 kW ® Pinzas ER 20, 3 - 13 mm, 11 piezas
= : [30/40/50/60/70/80/90/100/110/120/130mm]
Tension 230V ® Soporte para pinzas ER 20
Longitud 280 mm
Anchura 135 mm . .
Altura 165 mm Accesorios opcionales: Artn® excl. IVA
Peso aprox. 8,1kg Muela CBN para brocas HSS 05-1710
Artn® 05-1613 Muela de diamante SDC para brocas de carburo 05-1711

B ERNARD O

www.bernardo.at

Rectificadoras



Afiladora de brocas

La afiladora de brocas DG 20 M es ideal para el afilado de brocas espirales HSS, de
cobalto y de carburo. Gracias al angulo de punta ajustable de 90° a 135°, este modelo
puede utilizarse para brocas espirales de 2 filos.
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Para el afilado de brocas HSS o carburo de 2 - 20 mm

Las pinzas de sujecion ER20 y ER 25 también permiten el amarre de tamafios intermedios
Optimo resultado de afilado mediante pinzas de sujecion con un guiado preciso

Incluye dispositivo para afilar la punta de la broca

Angulo de punta con ajuste universal de 90° a 135°

Procedimiento de afilado mas rapido y sencillo

¥

Preajuste

TOP-Precio

IBERNA DOK

Afilado de brocas mas
rapido y sencillo

Especificaciones técnicas DG 20 M Equipo base:
® Muela CBN

Diametro de taladro 2-20 mm . rir}za/s E;i 2}), :}— }2 r/nm,/1 1 p/ieza/s |
Angulo d ta 90° - 135° 3/4/5/6/7/8/9/10/11/12/13 mm
R2§g|gci:nzl;n 4800 rom ® Pinzas ER 25, 14 - 20 mm, 7 piezas

: P (14/15/16/17/18/19 /20 mm)
Poiencia del motor 0,12 kW ® Soporte para pinzas ER 20 o ER 25
Tension 230V
Longitud 285 mm
Ancho 130 mm o .
Altura 170 mm Accesorios opcionales: Artn® excl. IVA
Peso aprox. 8,6 kg Muela CBN.para brocas HSS 05-1712
Artn® 05-1614 Muela de diamante SDC para brocas de carburo 05-1713
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Afiladora de brocas

La afiladora de brocas DG 32 DM es adecuada para todas las brocas espirales de 2 filos HSS,
de cobalto o de carburo y similares de 8 a 32mm. La ventaja de este modelo es la posibilidad
de afilar en relieve las superficies de corte, lo que garantiza un resultado de taladrado perfecto.

Rectificadoras

Dispositivo de afilado incluido para un mejor centrado de la punta de la broca en la pieza de trabajo

y una reduccion de la fuerza de avance necesaria

Estacién adicional para afilado en relieve de los filos de la broca [angulo de incidencia)

Pinzas ER 40 (25 piezas) incluidas en la entrega, que también son adecuadas para la sujecién de tamanos intermedios
Para el afilado de brocas HSS, carburo o recubiertas de TiN de 8 a 32 mm

El rotor con rodamientos a bolas de alta precision que garantiza un funcionamiento muy silencioso
Funcionamiento sin vibraciones gracias a su elevado peso y patas de goma
Angulo de punta ajustable para todas las brocas espirales normales

Preajuste

Rectificado del angulo de punta

Afilado Rectificado en relieve del angulo

de incidencia
Especificaciones técnicas DG 32 MD Equipo base:
Diametro de taladro 8-32mm ® Muela CBN
Angulo de punta 90° - 140° ® Pinzas ER 40, 8 - 32 mm, 25 piezas Estaciones para el afilado del
Rl 4800 rpm (8/9/10/11/12/13/14/15/16/17/18/19/ filo transversal y afilado en
Pote_n‘cia GG e 025 kW g?; %; {n 2r721]/ 23/24/25/26/27/28/29/30/ relieve del angulo de incidencia
Tension 230V * Soporte para pinzas ER 40
Longitud 425 mm
ﬁﬂﬁ?: ggg mm Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA
Peso aprox. 30 kg Muela CBN para brocas HSS 05-1714
Artn® 05-1615 Muela de diamante SDC para brocas de carburo 05-1715
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Afiladora de brocas

Dispositivo de afilado incluido para un mejor centrado de la punta de la broca en la pieza de trabajo
y una reduccion de la fuerza de avance necesaria

Pinzas ER (30 piezas] incluidas en la entrega, que también son adecuadas para la sujecion

de tamanos intermedios

Estacion adicional para afilado en relieve de los filos de la broca (dngulo de incidencia)

Angulo de punta con ajuste universal de 90° a 135°

El rotor con rodamientos a bolas de alta precision que garantiza un funcionamiento muy silencioso
Resultados de trabajo rapidos y precisos gracias a un sencillo manejo

Funcionamiento sin vibraciones gracias a su elevado peso y patas de goma

Apropiado para
practicamente todos los

thosabrac 1. Preajuste @ 2 - 13 mm

2. Preajuste @ 8 - 32 mm

1. Rectificado del angulo de punta @ 2 - 13 mm
2. Rectificado del angulo de punta @ 8 - 32 mm

R Estaciones para el afilado del
filo transversal y afilado en

1. Rectificado en relieve del angulo de incidencia @2 - 13 mm relieve del angulo de incidencia

2. Rectificado en relieve del angulo de incidencia @ 8 - 32 mm

Especificaciones técnicas DG 32 PRO B ERNARDOS

Afilado de brocas mas
rapido y sencillo

Calidad superior

Diametro de taladro 2-32mm
Angulo de punta 90° - 135°
Revoluciones 4800 rpm
Potencia del motor 0,25 kW . ;
Tension 230V ESUI?Odb:_Se' e SDC
- e Muela de diamante

koniltUd 3?8 AT * Pinzas ER 20, 3 - 12 mm, 10 piezas

neho mm (3/4/5/6/7/8/9/10711/12 mm)
Altura 305 mm ® Pinzas ER 40, 13 - 32 mm, 20 piezas
Peso aprox. 32 kg (13/14/15/16/17/18/19/20/21/22/23/
Artn® 05-1616 24/25/26/27/28/29/30/31/32mm)

® Soporte para pinzas ER 20 o ER 40
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Afiladora de brocas

La afiladora de brocas DG 32 Pro es la adecuada para el afilado de todas las brocas espirales de

2 filos HSS, de cobalto o de carburo y similares de 2 a 32 mm. La ventaja de este modelo es la
posibilidad de afilar en relieve las superficies de corte, lo que garantiza un resultado de taladrado
perfecto. Alta rentabilidad a través del afilado rapido con bajos costes de inversion.

Rectificadoras

3 upased

D@ &L Fre

Qo
KT
X

10 pinzas de sujecion ER 20
(3 -12 mm)y 20 pinzas de
sujecion ER 40 (13 - 32 mm)
incluidas en la entrega.

|BERNVARDOMER " [-1:1;

DAS ORIGINAL Precio

Muela de diamante SDC incluida en la entrega

Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA
Muela CBN (3 - 12 mm) para brocas HSS 05-1710
Muela de diamante SDC (3 - 12 mm) para brocas de carburo 05-1711
Muela CBN (12,1 - 32 mm) para brocas HSS 05-1714
Muela de diamante SDC (12,1 - 32 mm) para brocas de carburo 05-1715
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Afiladora de fresas frontales

Las afiladoras de fresas frontales EMG 14 y EMG 30 son ideales para el afilado de
fresas HSS y de carburo. Gracias al angulo de punta ajustable de 0° a 5°, estos
modelos pueden utilizarse para fresas de 2, 3y 4 filos.
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Pueden afilarse fresas con 2, 3y 4 filos, y a partir de un didmetro de 12 mm con 6 filos

Para afilado frontal de fresas de HSS y de carburo

El rotor con rodamientos a bolas de alta precision que garantiza un funcionamiento muy silencioso
Funcionamiento sin vibraciones gracias a su elevado peso y patas de goma
Resultados de trabajo rapidos y precisos gracias a un sencillo manejo
2 modelos disponibles, de 4a 14 mm o de 12a 30 mm

5 A

e M

Preajuste

Afilado de los ejes de corte  Afilado del angulo de incidencia
1y3 de fresas de 2 filos

Afilado del angulo de

incidencia de fresas
de 3y 4 filos ) § <L
Equipo base:
Especificaciones técni EMG 14 EM * Muela CBN
spectlicaciones fecnicas G 630 o r’it}za/s E;( 20)3 —/14 mm,]6 piezas (EMG 14)
. ) ) 4/6/8/10/12/14mm
g:laflf)t?edmzsa g,, _I:Omm 82 - go mm * Pinzas ER 20, 12 - 30 mm, 10 piezas (EMG 30)
S (12/14716/18/20/22/ 24/ 26/ 28/ 30 mm)
Revoluciones 4800 rpm 4800 rpm * Soporte para pinzas
Potencia del motor 0,16 kW 0,25 kW
Tensién 230V 230V A . ionales: 0
Longitud 300 mm 350 mm ccesorios opcionales: Artn excl. IVA
Ancho 190 mm 270 mm Muela CBN para EMG 14 05-1718
Altura 200 mm 300 mm Muela de diamante SDC para EMG 14 05-1719
Peso aprox. 13 kg 25 kg Muela CBN para EMG 30 05-1720
Artn® 05-1619 05-1622 Muela de diamante SDC para EMG 30 05-1721
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Afiladora de fresas
frontales

Rectificadoras

Para afilado frontal de fresas de HSS y de carburo
El rotor con rodamientos a bolas de alta precisién que garantiza un funcionamiento muy silencioso
Estacion adicional para el afilado del filo de corte espiral exterior

Pueden afilarse fresas con 2, 3y 4 filos, y a partir de un didmetro de 12 mm con 6 filos S::—
Funcionamiento sin vibraciones gracias a su elevado peso y patas de goma ;
Resultados de trabajo rapidos y precisos gracias a un sencillo manejo

Preajuste

Afilado de los ejes de corte  Afilado del angulo de
1y3 incidencia de fresas de 2 filos

Afilado del angulo de Afilado del filo de corte
incidencia de fresas espiral exterior .
de 3y 4 filos Equipo base:
® Muela CBN
® Pinzas ER 20, 3 - 14 mm, 6 piezas (EMG 14 Pro)
(4/6/8/10/12/14 mm)
® Pinzas ER 20, 12 - 30 mm, 10 piezas (EMG 30 Pro)
(12/14/16/18/20/22/24/26/28/30 mm)
Especificaciones técnicas  EMG 14 Pro EMG 30 Pro  Soporte para pinzas
Didmetro de fresa 4-14 mm 12 - 30 mm . .
Angulo de punta 0°-5° 0°-5° Accesorios opcionales: Artn® excl. IVA
Revoluciones 4800 rpm 4800 rpm Muela CBN para cara frontal para EMG 14 Pro 05-1718
Potencia del motor 0,16 kW 0,25 kW Muela de diamante SDC para cara frontal para EMG 14 Pro 05-1719
Tension 230V 230V Muela CBN para cara lateral para EMG 14 Pro 05-1722
Longitud 380 mm 550 mm Muela de diamante SDC para cara lateral para EMG 14 Pro 05-1723
Ancho 190 mm 300 mm Muela CBN para cara frontal para EMG 30 Pro 05-1724
Altura 285 mm 360 mm Muela de diamante SDC para cara frontal para EMG 30 Pro 05-1725
Peso aprox. 20 kg 39 kg Muela CBN para cara lateral para EMG 30 Pro 05-1726
Artn® 05-1623 05-1624 Muela de diamante SDC para cara lateral para EMG 30 Pro 05-1727
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Afiladora de machos de roscar

Las afiladoras de machos de roscar STG 20 y STG 42 son ideales para afilar machos de
rosca HSS y de carburo. Gracias al angulo de punta ajustable de 5° a 30°, estos modelos
pueden utilizarse para machos de rosca con 2, 3y 4 ranuras.

El rotor con rodamientos a bolas de alta precision que garantiza un - =
funcionamiento muy silencioso i)
Afiladora de machos de roscar portatil para machos de roscar con 2, 3y 4 ranuras l I ! {
Adecuada para afilar machos de roscar de HSS y de carburo 5
Resultados de trabajo rapidos y precisos gracias a un sencillo manejo
2 modelos disponibles, de M5 a M20 mm o de M16 a M42

Afilado de filos Afilado de la superficie frontal

Equipo base:
Especificaci seni 16 2 TG 42 ® Muela CBN
BRociacones om0 516 ® Pinzas ER 20, 5 - 14 mm, 6 piezas (STG 20)
Area de rectificado M5 - M20 M16 - M42 (5/7/8/9/13/14mml

® Pinzas ER 40, 13 - 30 mm, 9 piezas (STG 42)

Angulo de punta 5°-30° 5°-30°

Revoluciones 4800 rpm 4800 rpm . ggp{:ltl:a/;abré :)?nlzgg 123/25/28/30 mm)

Potencia del motor 0,16 kKW 0,25 kW

Tension 230V 230V . .

Longitud 320 mm 200 mm Accesorios opﬂonules: Artn® excl. IVA
Ancho 235 mm 300 mm Muela CBN para STG 20 05-1730

Altura 265 mm 310 mm Muela de diamante SDC para STG 20 05-1731

Peso aprox. 14 kg 24 kg Muela CBN para STG 42 05-1732

Artn® 05-1628 05-1629 Muela de diamante SDC para STG 42 05-1733
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Tronzadora

La tronzadora CM 14 es la maquina ideal para el corte a medida de herramientas cilindricas
de 4 a 14 mm (p. e]. expulsores), el rectificado plano de la superficie frontal de brocas o

fresas, el rectificado de ranuras, etc.

Resultados de trabajo rapidos y precisos gracias a un sencillo manejo
El rotor con rodamientos a bolas de alta precision que garantiza un funcionamiento muy silencioso
Funcionamiento sin vibraciones mediante elevado peso y pies de goma

Pinzas de sujecion ER 20 (11 piezas) incluidas en la entrega, que también son
adecuadas para la sujecion de tamaios intermedios ﬁ m

Para cortar piezas de HSS o carburo

Preajuste

Angulo de rectificado ajustable de
-30° a +30°

Ejemplo de uso

boeoDe

Pinzas ER 20 de 4 a 14 mm incluidas en la
entrega

Especificaciones técnicas m 14
Capacidad de amarre 4-14 mm . .
Ajuste de angulo -30° a +30° E:UI?OCZEI‘\IS&
5 ® Muela

ge;/oluglogels t 381060kr\me ® Pinzas ER 20, 4 - 14 mm, 11 piezas

otencla ce’ motor : (4/5/6/7/8/9/10/11/12/13/ 14 mm)
Tension 230V ® Soporte para pinzas ER 20
Longitud 320 mm
ﬁﬂﬁ?: ;88 22 Accesorios opcionales: Artn°®  excl. IVA
Peso aprox. 11kg Muela CBN para HSS 05-1734
Artn® 05-1631 Muela de diamante SDC para de carburo 05-1735
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Afiladora universal

La afiladora universal U3M puede inclinarse y ajustarse a diferentes angulos, haciéndola muy
versatil. Mediante la amplia gama de accesorios estandar, este modelo ofrece un paquete de
servicio 6ptimo con muy poca inversion.

Para afilar, por ejemplo: punzones, brocas, electrodos, herramientas de torno, puntos fijos, etc.

Facilidad de uso y manipulacién Para rectificar, por ejemplo:

La base sélida garantiza la precision durante afios :g:‘::;nes

Cabezal con 24 posiciones de bloqueo para el afilado de poligonos en punzones o electrodos - electrodos

Ideal para el afilado de herramientas de grabar (fresas para grabado) - herramientas de torno
Amplia gama de accesorios estandar: asiento para broca, fresa cilindrica frontal y herramienta de - puntos fijos

torno, disco de diamante, pinzas de amarre, etc.
Numerosos ajustes e inclinaciones permiten el afilado del centro de la herramienta de grabado [cilindrico, céntral y cdnico, etc.)
Husillo de precision sin vibraciones para unos 6ptimos resultados de afilado

Contenido de la entrega: asiento de broca,
fresa cilindrica frontal y herramienta de torno,
pinzas de amarre, muela de corindén, muela de
diamante, correa de transmision

Precio atractivo

12

05-1641 (400 V)

IBER

VAR D Of

www.bernardo.at

Asiento de la herramienta de torno *- e ..
s " |-|. g i —
Especificaciones técnicas U3sm W : ) L
Diametro min./max. de la pinza 3-18 mm
Diametro méax. de afilado 25 mm
Afilado conico 0-180° = oned S5 b
Angulo de desbastado 0-45° A, #07e : a 0as
Angulo negatlvo 0-25° Asiento de la fresa cilindrica frontal Asiento de la broca espiral
Revoluciones 5000 rpm
Tamafio muela 100 x50 x 20 mm . .
Divisiones de blogueo 24 (cada 15°) Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA Equipo base:
Potencia del motor 0,37 kW Muela de corind6n 05-1786 o Muela de corindén
Tension 230V 0400V Muela de diamante 05-1787 * Muela de didmante
Longitud 450 mm Brida de disco 05-1788B * Diamante rectificador
Anchura 500 mm Diamante rectificador 05-1788C ®Bridadedisco
Altura 200 mm Pinza de 3 mm 05-1789 : Iﬁgmpzra Ad%“ga%"qaz LED
Peso aprox. 45 kg Pinza de 14 mm 05-1795 . Alsri]:?mtoedé broca e'spirgam
Artn® 05-1639 (230 V) Pinza de 16 mm 05-1796 * Asiento de fresa frontal
Pinza de 18 mm 05-1796B * Asiento de herramienta de torno

¢ Correa de repuesto



Achaflanadoras
neumaticas

Rectificadoras

Potente accionamiento neumatico ,,Made in Japan™

Trabajo comodo gracias a su peso reducido y practico disefo

La ventaja del accionamiento neumatico: es menos sensible y mas duradero que
un motor eléctrico, por lo que esta disefiado para el funcionamiento continuo
Ideal para mecanizar acero, acero inoxidable, plasticos y materiales no ferrosos
Para el mecanizado de gran variedad de contornos (PKFM 100)

Campo de aplicacion directamente en la pieza de trabajo, por lo que

es ideal para el mecanizado de grandes placas

Ejemplo de uso

Facil manejo gracias a su
practico diseno (PKFM 100)

Mejor

Precio
Especificaciones técnicas PKFM 100
Angulo del chaflan 45°
Ancho del chaflan 3 mm
Tamafio ajustable del chaflan 0,1 mm
Radio interior mas pequefio 10,5 mm
Cantidad de plaquitas 2 uds.
Revoluciones 13.000 rpm
Presion del aire 6 - 8 bar
Dimensiones de maquina (LxAnxAl) 170 x 100 x 120 mm
Peso aprox. 1,4 kg
Artn® 05-1643 .
Equipo base:
e . a-q « Longitud de guia de 150 PKFM 150
Especificaciones técnicas PKFM 150 . C‘;’t‘,,’;'zg‘l df f?;‘;‘;df;' mm( ]
e Cuchill; ibles HM
Max. ancho de chaflana45° 3 mm s Horraraionts 4o secvicio
Angulo de ajuste 45°
Longitud de la guia 150 mm q q .
REVGIIGIONES 13.000 rpm Accesorios opcionales: Artn® excl. IVA
Presion del aire 6- 8 bar Cabezal de repuesto (sin cuchillas reversibles) para PKFM 100 05-1679
Dimensiones de maquina (LxAnxAl) 195 x 100 x 150 mm Cabez_al de repuesto (sin cuchillas reversibles) para PKFM 150 05-1681
Peso aprox. 2,2 kg Plaquitas HM (10 uds.) para PKFM 100 05-1682
Artn® 05-1644 PIaqmtas HM (10 Uds) para PKFM 150 05-1683
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Achaflanadora y biseladora

La achaflanadora KFM 100 K es la maquina ideal para rebabar y achaflanar gran variedad
de materiales. Este modelo econémico puede utilizarse sin problemas para rebabar cantos
interiores y exteriores, asi como para fresar contornos y orificios a partir de un diametro
de 20 mm.
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Incluye portrafresas de 45° y 2 plaquitas con recubrimiento TiN

Diseno ligero y compacto para un facil manejo

Para el mecanizado de gran variedad de contornos

Ajuste continuo del ancho de chaflanl entre 0y 4 mm

Mando bimanual ergondmico para un trabajo cémodo

Ideal para mecanizar acero, acero inoxidable, plasticos y materiales no ferrosos
Extraccion facil y rapida de los cantos de corte

Optimo para mecanizar cantos visibles con un excelente acabado superficial
Ideal para eliminar esquinas y cantos afilados

Mejor

Precio

e

Con portrafresas de 45° y 2 plaquitas Empufadura ergonémica para un trabajo comodo que
HM de serie. puede utilizarse tanto a la izquierda como a la derecha.

Para acero, aluminio,
materiales no ferrosos, etc.

Ejemplo de uso

Especificaciones técnicas KFM 100 K
Angulo del chaflan 45°
Ancho del chaflan 4 mm Eaui
: uipo base:
Tamano ajustable del chaflan 0,1 mm g bp L de 45°
P 2 = ® Cabezal de

gad".) dln(';eélor :nas .pequeno 30 (rjnm ¢ Cuchillas reversibles HM

anti ad de plaquitas uds. o Maneta lateral
Revoluciones 10.000 rpm « Herramienta de servicio
Potencia del motor T20W
Tension 230V . : . o
Dimensiones de maquina (LxAnxAl) 300 x 190 x 140 mm L opcmnnlesl. . . At
Peso aprox. 3,5 kg Cabezal de repuesto (sin cuchillas reversibles) 05-1674
Artn® 05-1646 Plaquitas HM (10 uds.) 05-1659
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Achaflanadora y biseladora

La achaflanadora KFM 140 esta especialmente disenada para rebabar, mecanizar

chaflanes y preparar de forma econémica cordones de soldadura de cantos rectos.

El campo de aplicacion de este modelo cubre principalmente la construccion en
acero y de maquinaria, asi como trabajos de montaje.

Desarrollada para chaflanes rectos y para la preparacion de la costura de soldadura
Indispensable para la construccién en acero y de maquinaria, asi como para el sector de montaje
Area de aplicacion sobre la pieza, ideal para el mecanizado de placas grandes

Apta para acero, acero inoxidable, aluminio y metales no ferrosos

Mando bimanual ergondmico para un trabajo cémodo

Incluye portrafresas de 45° y 2 plaquitas con recubrimiento TiN

Con portrafresas de 45°y 2
plaquitas HM de serie.

BERNARDOS

Su resistente guia es la guia ideal
en la pieza de trabajo.

La maneta puede montarse en el lado izquierdo o
derecho de la maquina.

Especificaciones técnicas KFM 140 Equipo base:
Méx. ancho de chaflan a 45° 3mm . toggitufddefgl"'a ge 140 mm
; o e Cabezal de fresado

fgﬁ;ﬁgi:ﬁszia 14510 o * Cuchillas reversibles HM

- ¢ Empunadura
Revoluciones 10.000 rpm « Herramienta de servicio
Potencia del motor 720 W
Tension 230V A . ionales:
Dimensiones de maquina (LxAnxAl) 310 x 120 x 150 mm (cesorios opclonales: .
Peso aprox. 3,8 kg Cabezal de repuesto (sin cuchillas reversibles)
Artn® 05-1647 Plaquitas HM (10 uds.)

IBERNVARD O,

www.bernardo.at

Mejor

Precio

Ideal para la preparacion de
soldaduras de forma econémica

Artn® excl. IVA

05-1674
05-1659

Ejemplo de uso

15
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Achaflanadora y biseladora

La achaflanadora KFM 175 esta especialmente disenada para rebabar, mecanizar
chaflanes y preparar de forma econémica cordones de soldadura de cantos rectos.
Los rodillos integrados en la guia garantizan un avance uniforme durante el trabajo.

Campo de aplicacion directamente en la pieza de trabajo, por lo que es ideal para el mecanizado de grandes placas
Guias templadas con rodillos integrados para facilitar el avance

Indispensable para la construccion en acero y de maquinaria, asi como para el sector de montaje

Potente motor (1400 W) con un par elevado

Mando bimanual ergondmico para un trabajo cémodo

Desarrollada para chaflanes rectos y para la preparacion de la costura de soldadura

Apta para acero, acero inoxidable, aluminio y metales no ferrosos

BEIRNARDO Ajuste continuo del ancho

del chaflan mediante guia
tope desplazable.

Para acero, aluminio, Mejor

materiales no ferrosos, etc.

Incluye una guia con rodillos Incluye cabezal portafresas PreCiO
para una menor resistencia con cuchilla reversible HM
a la friccion de uso comercial
""T_ bunad
L o -

Empunadura ergonémica para un trabajo comodo que
puede utilizarse tanto a la izquierda como a la derecha.

Especificaciones técnicas KEM 175 Equipo base:
Méx. ancho de chaflan a 45° 5mm . toggituIiddEfgufa ge 175 mm
: ° « Cabezal de fresado

Angu.lo cla et = 5 e Cuchillas reversibles HM

Longitud de la guia 175 mm « Empufadura

Revoluciones 10.000 rpm « Herramienta de servicio

Potencia del motor 1400 W

Tension 230V . . 5 o

Dimensiones de maquina (LxAn=Al) 320 x 190 x 230 mm Accesorios opcionales: MY @
Cabezal de repuesto (sin cuchillas reversibles) 05-1677

Peso aprox. 5,2 kg :

Artn® 05-1648 Plaquitas HM (10 uds.) 05-1672

16 B ERVARD O
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Achatlanadora y biseladora

La maquina achaflanadora KFM 200 M es ideal para el rebarbado y achaflanado de los
mas diferentes materiales, asi como para la preparacion rentable de soldaduras. Estos
modelos estan pensados principalmente para la industria del metal.

Para trabajar directamente sobre la pieza, por lo que es ideal para el
mecanizado de placas grandes, vigas y perfiles de acero con una superficie a 90°
Desarrollada para achaflanar cantos rectos y para la preparacion de la soldadura
Ergondmica sujecion a dos manos para un trabajo comodo

Extraccion facil y rapida de las cuchillas de corte

Modelo economico para trabajos en series cortas y medias

Indispensable en la construccion de maquinas y de aceros, asi como en

los trabajos de montaje

Ideal para la preparacion de
soldaduras de forma econémica

Ajuste continuo del angulo de achaflanado
de 15° a 45°

Ajuste sin herramienta de la
altura del chaflan / profundidad
de fresado

Para acero, aluminio,
materiales no ferrosos, etc.

Incluye cabezal portafresas
con cuchilla reversible HM de
uso comercial

Especificaciones técnicas KFM 200 M
Max. ancho de chaflan a 45° 10 mm Equi
uipo base:
Angulo de ajuste 15° - 45° q p i
Longitud de la guia 200 mm : EZE%';:{’ dd:fgg;aa gg 200 mm
Revolugones 2800 rpm ¢ Cuchillas reversibles HM
Potencia del motor 0,37 kW « Herramienta de servicio
Tension 230V o0 400V
Eg:ggi;?:;s (i) ?I(:(; 2l S0l Accesorios opcionnles: Artn® excl. IVA
Artn® : 05-16320 (230 V) Cuchillas reversibles HM (9 piezas) 05-1736
05-1632 (400 V) Cabezal portafresas de repuesto 05-1737

B ERNARD O 17
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Achatlanadora y biseladora

La achaflanadora KFM 500 M es ideal para el rebarbado y achaflanado de los mas
diferentes materiales, asi como para la preparacion rentable de las soldaduras. Este
modelo esta pensado principalmente para la industria del metal.

Ajuste rapido y facil de la profundidad de fresado y el angulo deseado

Perfectamente adaptado para el rebarbado y achaflanado (cantos visibles) de diferentes
materiales, como por ejemplo; acero, aluminio, materiales no ferrosos, plasticos, etc.
M4aquina ideal para la preparacion econémica de la soldadura

Ajuste continuo del angulo del chaflan de 15° a 45°

Modelo economico para trabajos en series cortas y medias

BERNVARDO,

Potente motor de 400 V con un alto
par.

La altura del chaflan puede ajustarse de
0-3 mm de forma continua

Angulo de chflan ajustable de 15° a 45°

Guia de grandes dimensiones

para una apoyo seguro de la Precio
pieza
Especificaciones técnicas KFM 500 M Para acero, aluminio,
e o e ) 5 B Equipo base: materiales no ferrosos, etc.
Angl.JIo de ajuste 15° - 45° e Longitud de la guia de 500 mm
: = ¢ Cabezal portafresas
Longltuq de la guia 500 mm e Cuchilla reversible HM
Revoluciones 2800 rpm * Herramienta de servicio
Potencia del motor 0,55 kW
Tension 400V . . 5 o
Dimensiones de maquina (LxAn=Al) 500 x 370 x 265 mm Accesorios opcionales: B e
Peso aprox. 33 kg Cuchillas reversibles HM (9 piezas) 05-1736
Artn® 05-1633 Cabezal portafresas de repuesto 05-1737

18 B ERVARD O
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Biseladora-Achatlanadora

La biseladora-achaflanadora KSM 500 S esta disenhada para el rebarbado y biselado de
diversos materiales, como aluminio, cobre, laton, plastico, etc., pero también es especialmente
adecuada para materiales duros hasta HRC63. Modelo para uso principalmente en la industria
del metal.

Rectificadoras

Ideal para el rebabardo y biselado (45°) de cantos rectos

De serie con , ideal para materiales templados hasta HRC63,

pero también para aluminio, materiales no ferrosos, plasticos, etc.

Robusta y sencilla lijadora de cantos, para el lijado de pequenas y medianas piezas de
trabajo, a partir de 2 mm de espesor

Modelo economico para trabajos en series cortas y medias

Elevado peso para un trabajo sin vibraciones

Mejor

Motor principal de alta calidad,
PrGCIO silencioso y potente

Ajuste continuo de la altura del bisel
mediante tornillo

Guias templadas y rectificadas

Guia de grandes dimensiones
para una apoyo seguro de la

ieza
P Incluido muela
de corindén Y ERNARDOS
Especificaciones técnicas KSM 500 S B : T
Max. ancho de chaflan a 45° 5mm
Angulo de ajuste 45° Equipo base:
Longltuq de la guia 20D ¢ Longitud de la guia de 500 mm
Revoluciones 2800 rpm « Muela de corindén
Potencia del motor 0,55 kW o Herramienta de servicio
Tension 400V
Dimensiones de maquina (LxAnxAl) 500 x 360 x 360 mm A . q
ccesorios optlonules: Artn® excl. IVA
Peso aprox. 37
Artn® e 05_?%37 Muela de corindén 05-1747

B ERNARD O 19
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Achatlanadora y biseladora

La achaflanadora KFM 600 S es apta para rebabar y achaflanar gran variedad
de materiales como aluminio, cobre, laton, plasticos, etc. Este modelo esta
pensado principalmente para la industria del metal.

La ventaja de la guia mévil: la pieza de trabajo no se muevey, por

lo tanto, no puede rayarse

Perfectamente adaptado para el rebarbado y achaflanado (cantos visibles) de diferentes

materiales, como por ejemplo; acero, aluminio, materiales no ferrosos, plasticos, etc.

Optimo para mecanizar cantos visibles con un excelente acabado superficial

Elevado peso para un trabajo sin vibraciones
.'I. '!.'-

f Para acero, aluminio,

materiales no ferrosos, etc.

Resistente columna redonda para un
desplazamiento uniforme de la guia

Facil ajuste del ancho del chaflan
gracias a la guia tope mévil.

Especificaciones técnicas KFM 600 S .
Equipo base: BE’RNAR

Méx. ancho de chaflén a 45° 4 mm Guia mévil 500
Angulo de ajuste 45° * Luia movi mm
: = ¢ Cabezal de fresado
Longltuq de la guia 500 mm e Cuchillas reversibles HM
Revoluciones 10.000 rpm o Herramienta de servicio
Potencia del motor 0,75 kW
Tension 400V . q 5 o
Dimensiones de maquina (LxAnxAl) 560 x 300 x 450 mm Accesorios opcionales: B e
Peso aprox. 4h kg Plaquitas HM (10 uds.) 05-1673
Artn® 05-1649 Cabezal de repuesto 05-1678

20 B ERVARD O
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Fresadora de cantos
y contornos

La ventaja de la guia mévil: la pieza de trabajo no se muevey, por

lo tanto, no puede rayarse

Ideal para mecanizar acero, acero inoxidable, plasticos y materiales no ferrosos
Extraccion facil y répida de los cantos de corte

Optimo para mecanizar cantos visibles con un excelente acabado superficial
Ideal para eliminar esquinas y cantos afilados

IBERNARDO;

Guia rectificada con
tope para de pieza.

Con guia movil de serie.

e——

Ajuste rapido del ancho del chaflan
durante el fresado de contornos con
solo girar la plataforma giratoria.

Facil ajuste del ancho del chaflan
gracias a la guia tope mavil.

Mejor

Especificaciones técnicas KFM 600 Duo Equipo base:

Méax. ancho de chaflan a 45° 4 o Guia movil 500 mm .

A:gulinge(;'uestce atana 4;1}m o Cabezal para fresado recto y de contorno PreCIO
: Juste. e Cuchillas reversibles HM

Longjtud de la guia 500 mm « Herramienta de servicio

Radio interior mas pequefo 7 mm

Revoluci 10.000 q o

P((i)[,:nl::?;oggsmotor 0.75 kerm Accesorios opcionales: Artn® excl. IVA

Tension 400V Plaquitas HM (10 uds.) (contorno) 05-1659

Dimensiones de maquina (LxAnxAl) 560 x 500 x 495 mm g'aSUitTZHM (1osltjds(.) (r:cto)) gg'ig;i

Peso aprox. 62 k abezal de repuesto (contorno -

Artn® 05_1%51 Cabezal de repuesto (recto) 05-1678

B ERNARD O 21
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Maquina de satinado

Optima para el satinado, pulido, cepillado, limpieza de estructuras y éxido, desbarbado y alisado

Ideal para trabajar acero inoxidable, hierro fundido, metales no ferrosos, aluminio, plasticos, madera, etc.
Carcasa de fundicion de aluminio para una larga vida util

6 velocidades para una adaptacion 6ptima a la pieza de trabajo (DP 120)

Sujecion ergonémica con las dos manos para un trabajo comodo

Motor con un alto par, con un funcionamiento suave y proteccion contra sobrecargas

La circuiteria electronica esta disefiada para asegurar unas revoluciones constantes

Con potente bateria de 18 V CCy cargador (DP 120 A) de serie

Con tambor de lijado de goma inchable
opcional, el colchon de aire se adapta a la
superficie de la pieza de trabajo

Mango ajustable a 3 alturas.

Mejor

Modelo DP 120 A con Excelente acabado superficial para el

. tinado, pulido, estructurad tead
bateria y cargador incl. Precio satinado, putido, estruciurado y mateado

A R . De uso universal
Comoda regulacion de revoluciones
en la empunadura (llustracion
de DP 120).

Equipo base:

¢ Empunadura con proteccion
¢ Cilindro de satinado

e Bateria (DP 120 A)

e Cargador (DP 120 A)

® Herramienta de servicio

Opcional: Cinta para pulir con velcro para
retocar barandillas de acero inoxidable
ya montadas.

et [w]|- (@

Especificaciones técnicas

Diametro max. del tambor de pulido 120 mm ) )

Ancho min./max. de pulido 100 mm Accesorios OPCIOII(IIOS: Artn® excl. IVA
Diametro del eje 19 mm Bateria de repuesto para DP 120 A 05-13360
Revoluciones en vacio (DP 120) (6) 700 - 3000 rpm Cargador para DP 120 A 05-1337
Revoluciones en vacio (DP 120 A) 1400/1700/2100 rpm Tambor de lijado de goma 05-1339
Potencia (DP 120) 800 W Tambor abrasivo, diam. 90 mm x 100 mm, G60 (5 pzas.) 49-1105
Tension (DP 120) 230V Tambor abrasivo, diam. 90 mm x 100 mm, G100 (5 pzas.) 49-1107
Tension de la bateria (DP 120 A) 18V DC Tambor abrasivo, diam. 90 mm x 100 mm, G 180 (5 pzas.) 49-1109
Capacidad de la bateria (DP 120 A) 4,0 Ah Tambor abrasivo de vellon didm. 90 mm x 100 mm (5 pzas.) 49-1110
Peso aprox. 3,7kg/3,1kg Muela abrasiva multi disco 105 x 100 x 19 mm (2 pzas.)  49-1115
DP 120 05-1323 Cinta para pulir con velcro 40 x 600 mm, G120 (10 pzas.) 49-1124
DP 120 A 05-1331 Cinta de vellon con velcro 40 x 600 mm (2 pzas.) 49-1126

22 B ERVARD O
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Lijadora de soldaduras
en angulo

La solucidn perfecta para procesar soldaduras en lugares de dificil acceso

La empunadura auxiliar se puede girar 180°, ideal para aplicaciones con espacio limitado
Disenado para rectificar y pulir estructuras de acero inoxidable

Apto para muelas de rectificar y discos de pulir con un diametro max. de 150 mm

La electrodnica esta disefada para mantener las revoluciones constantes

Potente motor de accionamiento con 6 niveles de velocidad (KNS 150)

Con potente bateria de 18 V CCy cargador (KNS 150 A) de serie

OIERC €

Potente motor de

- - accionamiento de 800 W

KNS 150

Ejemplo de uso Empunadura ergonémica para un trabajo comodo que
puede utilizarse tanto a la izquierda como a la derecha.

Coémoda regulacion de revoluciones en la
empunadura (Ilustracién de DP 120).

Cubierta de proteccion ajustable

Especificaciones técnicas KNS 150 / KNS 150 A Equipo base:
® Disco de rectificado, diam. 150 mm

Disco de retificado 150 x 25,4 x 6 mm ® Empunadura
Revoluciones en vacio (KNS 150) (6) 1100 - 4500 rpm * Protector
Revoluciones en vacio (KNS 150 A) 1800/2500/3100 rpm * 2 escobillas (KNS 150)
Potencia (KNS 150) 800 W ¢ Bateria (KNS 150 A

— e Cargador (KNS 150 A)
Tension (KNS 150) 230V  Herramienta de servicio
Tension de la bateria (KNS 150 A) 18V DC
Capacidad de la bateria (KNS 150 A) 4,0 Ah Accesorios oncionales:
Peso aprox. 3,3kg/ 2,7kg ) P :
KNS 150 05-1326 Bateria de repuesto para KNS 150 A
KNS 150 A 05-1334 Cargador para KNS 150 A

B ERNVARD O
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Modelo KNS 150 A con
bateria y cargador incl.
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Lijadora de banda
para tubos

Mediante el brazo inclinable mavil, la cinta abrasiva se adapta al diametro del tubo correspondiente

El gran disco de contacto permite pulir las soldaduras en superficies planas sin dejar Modelo TBS 620 A con
marcas o desniveles

Mando bimanual ergonémico para un trabajo cémodo

La cinta abrasiva disipa el calor, lo que es ideal para pulir soldaduras de acero inoxidable
sin quemarlas

Motor de accionamiento de elevado par con 6 niveles de velocidad (TBS 620)

La electrodnica esta disefada para mantener las revoluciones constantes
Abrasion efectiva de soldaduras gracias al potente motor de accionamiento
Facil y sencillo cambio de la cinta abrasiva sin herramientas
Con potente bateria de 18 V CCy cargador (TBS 620 A) de serie

bateria y cargador incl.

Tornillo de fijacion para un cambio de H
cinta rapido y sin herramientas. Mejor

Precio

Comoda regulacion de revoluciones (de 6
niveles) en la empunadura (TBS 620).

OERC €

Equipo base:

® Empunadura

® Banda de lija

* 2 escobillas (TBS 620)
* Bateria (TBS 620 A)

e Cargador (TBS 620 A)
Especificaciones técnicas TBS 620 / TBS 620 A
Longitud de cinta 620 mm
Ancho de la cinta 40 mm
Didmetro méx. del tubo 120 mm

Ejemplo de uso

Velocidad de la cinta (TBS 620) 3,1-11,6 m/seg.
Revoluciones en vacio (TBS 620) (6) 500 - 2800 rpm

Velocidad de la cinta (TBS 620 A) 4,7 /5,7 /7 m/seg. Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA
Revoluciones en vacio (TBS 620 A) 1400 / 1700 / 2100 rpm Bateria de repuesto para TBS 620 A 05-13360
Potencia (TBS 620) 800 W Cargador para TBS 620 A 05-1337

Tension (TBS 620) 230V Cinta abrasiva 40 x 620 mm - G 60 (10 piezas) 49-1136

Tension de la bateria (TBS 620 A) 18V DC Cinta abrasiva 40 x 620 mm - G 100 (10 piezas) 49-1138
Capacidad de la bateria (TBS 620 A) 4,0 Ah Cinta abrasiva 40 x 620 mm - G 180 (10 piezas) 49-1141

Peso aprox. 4,1kg/ 3,5kg Estera de abrasion 40 x 620 mm, grueso (5 piezas) 49-1142

TBS 620 05-1324 Estera de abrasion 40 x 620 mm, medio (5 piezas) 49-1143

TBS 620 A 05-1332 Estera de abrasion 40 x 620 mm, muy fino (5 piezas) 49-1144

2% B ERVARD O
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Lijadora de banda para tubos

La lijadora de cinta para tubos TBS 760 / TBS 760 A es una maquina
particularmente util y flexible para diversos trabajos de lijado, pulido

y satinado. El campo de aplicacién de esta maquina abarca principalmente
la construccion de metal y barandillas, asi como en cerrajeria.

Rectificadoras

Optima para el lijado y pulido de estructuras tubulares

Para retocar (lijado, satinado y pulido brillante] de barandillas ya montadas
La empunadura auxiliar se puede girar 180°, ideal para aplicaciones con espacio limitado, como por
ejemplo, en pasamanos cerca de la pared

Motor de accionamiento de elevado par con 6 niveles de velocidad (TBS 760)
La electronica esta disenada para mantener las revoluciones constantes
Abrasion efectiva de soldaduras gracias al potente motor de accionamiento
Facil y sencillo cambio de la cinta abrasiva sin herramientas

Solo se requieren dos pasos para un lijado de 360°

Brazo flexible que permite un ajuste ideal a tubos hasta un max. de 270°
Con potente bateria de 18 V CCy cargador (TBS 760 A) de serie

Modelo TBS 760 A con
bateria y cargador incl.

Coémoda regulacion de revoluciones (de 6
niveles) en la empunadura (TBS 760).

Equipo base:

® Empunadura

® Banda de lija

* 2 escobillas (TBS 760)
* Bateria (TBS 760 A)

e Cargador (TBS 760 A)

Especificaciones técnicas TBS 760 / TBS 760 A

OIERC €

Longitud de cinta 760 mm U . I
Ancho de la cinta 40 mm SO universa
Didmetro méax. del tubo 180 mm

Velocidad de la cinta (TBS 760) 2,4-9,1 m/seg.
Revoluciones en vacio (TBS 760) (6) 900 - 2800 rpm

Velocidad de la cinta (TBS 760 A) 4,2 / 5 / 6,2 m/seg. Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA
Revoluciones en vacio (TBS 760 A) 1400 / 1700 / 2100 rpm Bateria de repuesto para TBS 760 A 05-13360
Potencia (TB 760) 800 W Cargador para TBS 760 A 05-1337

Tension (TB 760) 230V Cinta abrasiva 40 x 760 mm, G 80 (10 piezas) 49-1147

Tension de la bateria (TBS 760 A) 18V DC Cinta abrasiva 40 x 760 mm, G 120 (10 piezas) 49-1148
Capacidad de la bateria (TBS 760 A) 4,0 Ah Cinta abrasiva 40 x 760 mm, G 220 (10 piezas) 49-1149

Peso aprox. 3,9kg/3,3kg Estera de abrasion 40 x 760 mm, grueso (5 piezas) 49-1155

TBS 760 05-1325 Estera de abrasion 40 x 760 mm, medio (5 piezas) 49-1156

TBS 760 A 05-1333 Estera de abrasion 40 x 760 mm, muy fino (5 piezas) 49-1157

B ERNARD O 25
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Afiladora con
refrigeracion

Modelo NTS 250 Vario de serie con regulador de revol., ideal para adaptarse al material correspondiente
Trabajo seguro gracias a las revoluciones reducidas de la muela de afilar, por lo que no existe peligro
de proyeccion de chispas

Modelo profesional y elegante fabricado en chapa de acero con un motor de accionamiento con un
elevado par para obtener resultados 6ptimos de afilado

La muela de corindon gira en el depdsito de agua (extraible), por lo que la cuchilla se enfria durante

el afilado y, por lo tanto, evita un recocido o sobrecalentamiento de la herramienta

Aplicacion universal para afilar cuchillos, hachas, cuchillas de tornear, cuchillas de cepillos, tijeras, etc.
Adecuado tanto para aficionados al bricolaje como para profesionales y clientes comerciales que
requieren una cuchilla afilada en un corto periodo de tiempo

En el soporte universal ajustable en altura se pueden utilizar diversos dispositivos de otros fabricantes

Incluye disco de cuero para retirar la
rebaba tras el afilado

Disefio moderno

Dispositivo universal UNI-100 (estandar), apto
para las herramientas rectas mas diversas .

BERNA RD Oy

Con el medidor de dngulo WL-60 (estandar) se
ajusta facilmente al angulo 6ptimo.

De serie con cajon para guardar
las herramientas.

Especificaciones técnicas ~ NTS 250 Top NTS 250 Vario
Muela de afilar 250x50x 32 mm 250x50x 32 mm
Muela de cuero 210x30x 12 mm 210x30x 12 mm
Revoluciones 90 rpm 90 - 180 rpm
Potencia 200 W 200W

Tension 230V 230V

Anchura 470 mm 470 mm
Profundidad 300 mm 300 mm

Altura 440 mm 440 mm

Peso aprox. 19 kg 18,5 kg

Artn® 05-1082 05-1083
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Las afiladoras con refrigeracion de la serie NTS pueden facily
rapidamente conseguir unos resultados de afilado perfectos.
Utilizando los accesorios adecuados esta maquina puede afilar
gubias de cucharas, herramientas de torneado de punta redonda,
oval, oblicua, cinceles etcetera. Para asegurar un rendimiento
constante de afilado, el modelo NTS 250 Vario esta equipado con
un ajuste sin saltos de las revoluciones para compensar el
desgaste de la piedra de afilar.
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05-2050 afilador: sirve para preparar la muela de 05-2058 dispositivo de diamantar: para dar forma 05-2056 mesa soporte: ideal para piezas
afilar (fina/gruesa) circular o plana a la muela pequenas

05-2054 dispositivo para cuchillas rectas: para 05-2052 dispositivo para herramientas de 05-2055 dispositivo para tijeras: ideal para tijeras
cuchillas de cepillos y formones con una anchura torneado: didmetro max. de la herramienta rectas y podadoras de setos
max. de 70 mm y un grosor max. de 6,5 mm 20 mm

05-2057 dispositivo para cuchillos largos: para 05-1809A disco reafilador de cuero: para reafilar
cuchillos con hojas de una longitud a partir de 100 y pulir las caras internas de los instrumentos de
mm, también apto para cuchillas desbastadoras torneado, palancas y patas de cabra

05-2051 Medidor de angulos
universal: para medir un angulo
existente o ajustar un angulo de
corte de 15° a 75°, apto para

muelas de 150 a 250 mm de o
diametro MEjor
Equipo base: Precio
© Muela de corindén G220

o Adaptador 32/ 12 mm

¢ Disco de cuero

¢ Soporte universal

¢ Dispositivo universal UNI-100
* Medidor de angulo WL-60

* Depésito de agua

Accesorios opcionales: Artn® excl. IVA . .

Muela de corindon 250 x 50 x 32 mm, G220 05-1808 Accesorios opcionales: Artn® excl. IVA
Disco reafilador de cuero 210 x 30 x 12 mm 05-1809 Dispositivo para cuchillas rectas 05-2054

Disco reafilador de cuero 05-1809A Dispositivo para tijeras 05-2055

Afilador 05-2050 Mesa soporte 05-2056

Medidor de angulos universal 05-2051 Dispositivos para cuchillos largos 05-2057

Dispositivo para herramientas de torneado 05-2052 Dispositivo diamantador 05-2058

B ERNARD O 27
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Esmeriladora de banco

La esmeriladora de banco DSA 150 puede usarse universalmente y es ideal para
usuarios semiprofesionales. El motor de induccién funciona con poco ruido y sin
necesidad de mantenimiento. Las muelas de calidad proporcionan resultados

optimos al afilar y en el desbarbado de herramientas.

Se puede usar universalmente para los mas variados materiales (metal, plastico, madera, etc.)
El rotor con rodamientos a bolas garantiza un giro muy silencioso y una larga vida util
Equipado con un soporte de pieza estable y ajustable para mejores resultados

Elegante cuerpo de la maquina en fundicion de aluminio

Iluminacién y diamantador de muelas incluidos en la entrega

Deposito de refrigerante integrado en el cuerpo de la maquina
Fuerte poder de aceleracion debido a un potente
El protector cerrado lateralmente reduce la proyeccion de chispas

Los grandes vidrios de proteccion protegen contra la proyeccion de chispas

DSA 150

DSA 200

Ilustracion con soporte de pared opcional WH

JBERNARDOS

De serie con iluminacidon, diamantador
de muelas y vidrio de proteccién con

funcion lupa

Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA

Muela de corindén @ 150 x 25,4 mm, G 36 05-1810

Muela de corindén @ 150 x 25,4 mm, G 60 05-1811

Muela de corindén @ 200 x 25,4 mm, G 36 05-1812

Muela de corindon @ 200 x 25,4 mm, G 60 05-1813

Muela de corindon @ 250 x 25,4 mm, G 36 05-1814

Muela de corindon g 250 x 25,4 mm, G 60 05-1815

Soporte de pared WH 56-1049

Base modelo C para serie DSA 56-1042

Base modelo F para DSA 150, DSA 200 56-1045

Base modelo K para DSA 250 56-10480

Especificaciones técnicas DSA 150 DSA 200 DSA 250

Muela ¢ x ancho 150x 25,4 mm 200x 25,4 mm 250x 25,4 mm

Diametro interior de la muela 12,7 mm 15,88 mm 20 mm

Grano de la muela G36/G80 G36/G80 G36/G80

Revoluciones 2850 rpm 2850 rpm 2850 rpm

Potencia salida motor S1 100% 0,37 kW 0,55 kW 0,75 kW

Potencia absorbida motor Se 40% 0,50 kW 0,75 kKW 1,0 kW

Tension 230V 230V 0400V 230V o400V .

Anchura 345 mm 410 mm 450 mm qulpo base:

Profundidad 270 mm 340 mm 360 mm ¢ Disco desbastador G 36

Altura 275 mm 330 mm 370 mm Muela abrasiva para acabado_G 80
® Soporte de la pieza de trabajo

Peso aprox. 10kg 18 kg 26 kg e Lampara de maquina LED

Artn® 05-1090 05-1092 (230V) 05-1096 (230 V) ® Protector contra chispas a ambos lados

28

05-1094 (400 V)

IBER

05-1098 (400 V)

¢ Deposito de refrigerante integrado
® Diamantador
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Lijadora de banda combinada

La serie KSA de maquinas de lijar combinadas es adecuada para operaciones de lijado directas de
numerosos materiales, como metales, metales no ferrosos, plasticos, madera, plexiglas y muchos
otros. La amplia gama de aplicaciones hacen que estos modelos sean los mas adecuados para
cualquier taller de bricolaje

Funcionamiento muy silencioso mediante rotores equilibrados con rodamiento a bolas de alta calidad
Se puede usar universalmente para los mas variados materiales [metal, plastico, madera, ...
Combinacion de lijado de cinta y rectificado convencional

Deposito de refrigerante integrado en el cuerpo de la maquina

Carcasa de fundicion de aluminio para una larga vida Gtil

Facil cambio de la cinta abrasiva sin herramientas

Motor de induccién silencioso y sin mantenimiento

Optimo para desbarbados, rectificado y lijado de superficies y contornos
Larga vida util gracias a componentes de alta calidad

De serie con disco para
desbaste, soporte ajustable
de la pieza, protector

lateraly ocular
Accesorios opcionales: Artn® excl. IVA
Cinta abrasiva 685 x 50 mm - G 60 (10 piezas) 11-2116A
Cinta abrasiva 685 x 50 mm - G 80 (10 piezas) 11-2116

Cinta abrasiva 685 x 50 mm - G 100 (10 piezas) 11-2117
Cinta abrasiva 685 x 50 mm - G 120 (10 piezas) 11-2117A
Cinta abrasiva 685 x 50 mm - G 150 (10 piezas) 11-2118
Cinta abrasiva 685 x 50 mm - G 180 (10 piezas) 11-2119
Jgo. de cintas abrasivas 685 x 50 mm - 11-2119A
G60/80/100/ 120/ 150/ 180 (2 piezas)

Muela de corindén normal g 150 x 20 mm, G 36 05-1800
Muela de corindén normal g 150 x 20 mm, G 80 05-1801
Muela de corindén normal @ 200 x 20 mm, G 36 05-1827
Muela de corindén normal @ 200 x 20 mm, G 80 05-1828

Limpiador de la cinta 11-2175

Base modelo C 56-1042

Base modelo F 56-1045

Especificaciones técnicas KSA 150 KSA 200

Muela g x ancho 150 x 20 mm 200 x20 mm

Diametro interior de la muela 12,7 mm 15,88 mm

Grano de la muela G 36 G 36

Cinta abrasiva 685 x 50 mm 685 x 50 mm

Velocidad de la cinta abrasiva 15,4 m/seg. 15,4 m/seg.

Soporte de rectificado 125 x 50 mm 125 x50 mm

Revoluciones 2850 rpm 2850 rpm

Potencia salida motor S1 100% 0,25 kW 0,37 kW

Potencia absorbida motor Se 40% 0,35 kW 0,50 kW H .

Tension 230V 230V Eq_l'"po base:

Anchura 370 mm 420 mm : B:i‘t:ao gﬁf:;itaagosroe 36
Profundidad 280 mm 300 mm ® Protector contra chispas
Altura 350 mm 390 mm e Soporte de la pieza de trabajo
Peso aprox. 11 kg 16 kg ® Lampara de maquina LED
Artn® 05-1030 05-1035 ® Deposito de refrigerante integrado

¢ Diamantador

www.bernardo.at
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Lijadora de banda combinada

La lijadora de banda combinada KMS 200 S es particularmente econdmica

y puede adquirirse a un buen precio. Gracias al potente motor de accionamiento
y a una construccion robusta, esta maquina es ideal para su uso profesional

en talleres.

El rotor con rodamientos a bolas garantiza un funcionamiento muy silencioso y una larga vida util
Equipado con un soporte de la pieza de trabajo estable y ajustable para mejores resultados

Se puede usar universalmente para los mas variados materiales (metal, plastico, madera, etc.)
Elegante cuerpo de fundicion de primera calidad

El cabezal de lijado puede utilizarse tanto en posicion horizontal como vertical

Facil cambio de la cinta abrasiva mediante palanca de tension rapida
Optimo para achaflanary rectificar superficies y contornos
Combinacion de lijadora de cinta y rectificado convencional
Larga vida util gracias a componentes de alta calidad

Cabezal de lijado: dptimo para
desbarbados o lijar superficies

Tornillos de
regulacion que
aseguran un
ajuste adecuado
del movimiento
paralelo de

la cinta.

BERNARDO,

Equipo base:

* Disco para desbaste G 36

* Cinta abrasiva G 80

® Cabezal de rectificar SA 1

® Recubrimiento de grafito

® Soporte de la pieza de trabajo
® Protector contra chispas

Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA
Muela ¢ 200 x 32 mm, ¢ 32 mm, G 36 05-1818A
Muela ¢ 200 x 32 mm, ¢ 32 mm, G 60 05-1818B
Muela ¢ 200 x 32 mm, ¢ 32 mm, G 80 05-1819A
Cinta abrasiva 762 x 75 mm - G 60 - (10 piezas) 49-0970
Cinta abrasiva 762 x 75 mm - G 80 - (10 piezas) 49-0971
Cinta abrasiva 762 x 75 mm - G 100 - (10 piezas) 49-0972
Cinta abrasiva 762 x 75 mm - G 120 - (10 piezas) 49-0973
Cinta abrasiva 762 x 75 mm - G 150 - (10 piezas) 49-0974
Cinta abrasiva 762 x 75 mm - G 180 - (10 piezas) 49-0975
Jgo. de cintas abrasivas 762 x 75 mm - 49-0976
K60 /80 /100 / 120 / 150 / 180 (2 piezas.)

Limpiador de la cinta 11-2175
Base modelo H 56-1048
Especificaciones técnicas KMS 200 S

Muela ¢ x ancho 200 x 32 mm

Diametro interior de la muela 32 mm

Grano de la muela G 36

Cinta abrasiva 762 x 75 mm

Velocidad de la muela 2850 rpm

Velocidad de la cinta 16,4 m/seg.

Inclinacion de la lijadora 32 mm

Soporte de rectificado 90°

Diametro salida de polvo 180 x 75 mm

Potencia salida motor S1 100% 0,9 kW

Potencia absorbida motor Se 40% 1,25 kW

Tension 230V 0400V

Anchura 540 mm

Profundidad 310 mm

Altura 370 mm

Peso aprox. 27 kg

Artn® 05-1164 (230V)
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Uso universal

05-1168B (400 V)
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Lijadora de banda combinada

La lijadora de banda combinada KMS 250 es particularmente econémica

y puede adquirirse a un buen precio. Gracias al potente motor de accionamiento

y a una construccion robusta, esta maquina es ideal para su uso profesional

en talleres.

Se puede usar universalmente para los mas variados materiales (metal, plastico, madera, ...)

Mesa soporte inclinable para numerosas opciones de trabajo

Funcionamiento muy silencioso mediante rotores equilibrados con rodamientos a bolas de alta calidad
Boton de encendido y apagado conforme a IP54 con desactivacion en caso de caida de tensién
Fuerte poder de aceleracion gracias a su potente motor

Incluye motor con bobinado de cobre para una larga vida util
El cabezal de lijado puede utilizarse tanto en posicion horizontal como vertical

Cabezal de rectificado de serie con conector de aspiracion, diametro de 38 mm

De serie con muela, soporte
de pieza ajustable, protector

lateraly ocular
Cinta de lija: ideal para desbharbados
y lijar superficie
Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA
Muela g 250 x 32 mm, ¢ 32 mm, G 36 05-1820
Muela g 250 x 32 mm, g 32 mm, G 60 05-18200
Muela g 250 x 32 mm, ¢ 32 mm, G 80 05-1821
Cinta abrasiva 1016 x 75 mm - G 60 (10 piezas) 49-0980
Cinta abrasiva 1016 x 75 mm - G 80 (10 piezas) 49-0981
Cinta abrasiva 1016 x 75 mm - G 100 (10 piezas) 49-0982
Cinta abrasiva 1016 x 75 mm - G 120 (10 piezas) 49-0983
Cinta abrasiva 1016 x 75 mm - G 150 (10 piezas) 49-0984
Cinta abrasiva 1016 x 75 mm - G 180 (10 piezas) 49-0985
Jgo. de cintas abrasivas 1016 x 75 mm - 49-0986
G 60/80/100/120/150/180 (2 piezas)
Limpiador de la cinta 11-2175
Base modelo H 56-1048
Base modelo K 56-10480
Especificaciones técnicas KMS 250 “’
Muela g x ancho 25032 mm l
Diametro interior de la muela 32 mm
Grano de la muela G 36
Cinta abrasiva 1016 x 75 mm |
Velocidad de la muela 2850 rpm b
Velocidad de la cinta 16,4 m/seg.
Inclinacion de la lijadora 38 mm
Soporte de rectificado 90°
Diametro salida de polvo 300 x 75 mm
Potencia salida motor S1 100% 1,5 kW
Potencia absorbida motor Se 40% 2,0 kW
Tension 400V Equ|p0 base:
Anchura 580 mm .
=  Disco para desbaste G36
Profundidad 310 mm * Cinta abrasiva G 80
Altura 570 mm e Cabezal de rectificar SA 2
Peso aprox. 34 kg ® Recubrimiento de grafito
Artn® 05-1170 ® Soporte de la pieza de trabajo

IBERNVARD O,
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® Protector contra chispas

Adecuado para lijado,
desbarbado y afilado

Mejor

Precio
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Esmeriladora de banco

Esmeriladora de banco de uso universal para usuario semiprofesionales. Gracias
a los rodamientos a bolas de alta calidad, el motor funciona con muy poco ruido y
sin necesidad de mantenimiento. Las muelas de calidad proporcionan resultados
optimos al afilar y en el desbarbado de herramientas.
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Boton de encendido y apagado conforme a IP54 con apagado por caida de tension

Campo de aplicacién mayor gracias al cabezal de lijado opcional (para DS 200 S / DS 250 S)

Se puede usar universalmente para los mas variados materiales (metal, plastico, madera, ...)
Incluye motor con bobinado de cobre para una larga vida util (DS 250 S)

Los protecciones oculares sobre dim. protegen de manera dptima contra la proyeccion de chispas
Soporte de la pieza de fundicion, estable y ajustable

Fuerte poder de aceleracion gracias a su potente motor

Funcionamiento muy silencioso mediante rotores equilibrados con m
rodamientos a bolas de alta calidad —

DS 200S

sl

=

Dispositivo de lijado opcional Soporte de pared WH opcional
paraDS 200SyDS 250 S

Equipo base:

® Muela para desbaste G 36
® Muela para acabado G 80
® Protector contra chispas
® Soporte de la pieza de trabajo

Accesorios opcionales: Artn°®  excl. IVA
Muela de corinddn g 150 x 25 mm, g 32 mm, G 36 05-18020

Muela de corinddn g 150 x 25 mm, g 32 mm, G 80 05-18021

Muela de corindén @ 175 x 25 mm, ¢ 32 mm, G 36 05-1816

Muela de corindén @ 175 x 25 mm, ¢ 32 mm, G 80 05-1817

Muela de corindén @ 200 x 32 mm, ¢ 32 mm, G 36 05-1818A

Muela de corindén @ 200 x 32 mm, ¢ 32 mm, G 80 05-1819A

Muela de corindén @ 250 x 32 mm, ¢ 32 mm, G 36 05-1820

Muela de corindén @ 250 x 32 mm, ¢ 32 mm, G 80 05-1821

Dispositivo de lijado SA1 p. DS 200 S (Cinta abrasiva 762x75 mm) 05-1130
Dispositivo de lijado SA 2 p. DS 250 S (Cinta abrasiva 1016x75 mm) 05-1131
Cintas de lija para las dispositivos de lijado SA1 y SA2 en pag. 94

Soporte de pared WH 56-1049

Base modelo H 56-1048

Base modelo K para DS 250 S 56-10480

Especificaciones técnicas DS 150 S DS 175 DS 200 S DS 250 S
Muela @ x ancho 150 x 25 mm 175x25mm 200x32 mm 250 x32 mm
Diametro interior de la muela 32 mm 32 mm 32 mm 32 mm
Grano de la muela G36/G80 G36/G80 G36/G80 G36/G80
Revoluciones 2850 rpm 2850 rpm 2850 rpm 2850 rpm
Potencia salida motor S1 100% 0,50 kW 0,50 kW 0,90 kW 1,5 kW
Potencia absorbida motor Se 40% 0,70 kW 0,70 kW 1,25 kW 2,0 kW
Tension 230V 230V 230V o400V 400V
Anchura 430 mm 450 mm 510 mm 510 mm
Profundidad 195 mm 230 mm 270 mm 320 mm
Altura 230 mm 250 mm 310 mm 360 mm
Peso aprox. 16 kg 18 kg 25 kg 30 kg
Artn® 05-1119 05-1121 05-1125(230V) 05-1127

05-1126 (400 V)
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Esmeriladora industrial

Rectificadoras

El rotor con rodamientos de bolas garantiza un funcionamiento muy silencioso y larga vida atil Sélido soporte [~ —

Fuerte poder de aceleracion debido al potente motor de accionamiento dela T'T)Zla L e

El protector cerrado lateralmente reduce la proyeccion de chispas e;egﬁuaras o

De serie con conector de aspiracion, didm. de 35 mm para conectar un sistema de aspiracion pantalla 2 m :
Diseno pesado y equipamiento de calidad, ideal para uso industrial protectora de b
Opcional con sistema de aspiracion, ideal para evitar la exposicion al polvo __grandes | Y
Equipado con un soporte de la pieza de trabajo estable y ajustable para mejores resultados dimensiones . l L

Boton de encendido y apagado
G Ea % conapagado en caso de caida de
| . - tension y seta de emergencia

Sélida cuerpo de maquina con
conexion de aspiracion,
protector contra chispas de
grandes dimensiones y
ldmpara de maquina

Equipo base:

® Muela para desbaste G 36

® Muela para acabado G 80

¢ Pantallas protectoras abatibles
e Lampara de maquina LED

® Soporte de la pieza de trabajo ajustable

Imagen con
base opcional,
modelo D con
aspiracion
MSA 500

Accesorios opcionales: Artn®

Muela de corindén @ 300 x 50 mm, G 36 05-1822A

Muela de corindén @ 300 x 50 mm, G 60 05-1822B Calidad superior
Muela de corindén @ 300 x 50 mm, G 80 05-1823A

Base modelo G 56-1044

Base modelo D con aspiracion MSA 500 56-1046

Especificaciones técnicas DS 300 S

Muela @ x ancho 300 x50 mm

Diametro interior de la muela 75 mm

Grano de la muela G36/G80

Revoluciones 1450 rpm

Diametro de la salida de polvo 2x35mm

Potencia salida motor S1 100% 2,2 KW

Potencia absorbida motor Se 40% 3,0 kW

Tension 400V

Anchura 700 mm

Profundidad 500 mm °
460mm
Peso aprox. 84 kg

Artn® 05-1154

B ERNARD O 13
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Esmeriladora combinada

Con esta esmerialdora combinada, muchos materiales tales como metales, metales
no ferrosos, plasticos, madera, plexiglas, etc., pueden procesarse facilmente. Por su
uso universal, esta maquina no deberia faltar en ningun taller.

Modelo KSE 200 con conexion de aspiracion, diam. de 60 mm en cepillo de alambres redondos
El rotor con rodamientos de bolas garantiza un funcionamiento muy silencioso y larga vida til

Apropiada para pulir metal, plastico y materiales no ferrosos

Desbarbado rapido y sencillo de perfiles complicados

Motor potente y silencioso

Iluminacion y diamantador de muelas incluidos en la entrega (SPM 150)

BERNARDOS

SPM 150

Equipo base SPM 150:

® Disco de pulido duro

® Muela G 36

® Cepillo cerdas de acero
e Lampara de maquina

® Diamantador de muelas

¢ Protectores laterales contra chispas

e Deposito de refrigerante

KSE 200

Equipo base KSE 200:

® Muela G 36
® Cepillo cerdas de acero

Especificaciones técnicas SPM 150

Muela g x ancho 150 x 20 mm 200 x 32 mm « Protector contra chispas

Eje 12,7 mm 32 mm * Soporte de pieza

Grano de la muela G 36 G 36

Disco de pulir 150x12,5mm - . )

Cepillo de cerdas de acero 150x12,5mm 200 x 20 mm Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA

Revoluciones 2850 rpm 2850 rpm Muela de corindon @ 150 x 20 mm, ¢ 12,7 mm, G 36 05-1800

Potencia salida motor S1 100% 0,37 kW 0,90 kW Muela de corindén @ 150 x 20 mm, ¢ 12,7 mm, G 80 05-1801

Potencia absorbida motor Ss 40% 0,50 kW 1,25 kW Disco de pulirg 150 x 20 mm, ¢ 12,7 mm p. SPM 150 05-1838

Tension 230V 230V 0400V Cepillo de cerdas de acero @ 150 x20 mm, @ 12,7 mm p. SPM 150 05-1836

Anchura 450 mm 570 mm Base modelo F para SPM 150 56-1045

Profundidad 280 mm 270 mm Muela de corindon @ 200 x 32 mm, g 32 mm, G 36 05-1818A

Altura 370 mm 300 mm Muela de corindén ¢ 200 x 32 mm, g 32 mm, G 60 05-1818B

Peso aprox. 10 kg 26 kg Muela de corinddn @ 200 x 32 mm, g 32 mm, G 80 05-1819A

Artn® 05-1045 05-1172 (230 V) Cepillo de cerdas de acero @ 200 x 25 mm, @ 32 mm p. KSE 200 05-1799
Base modelo H para KSE 200 56-1048

34
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Pulidoras

Las pulidoras la serie PS son la solucion perfecta para trabajar las superficies
de una amplia variedad de materiales. Mediante el uso de los discos y pastas
para pulir adecuadas, se logran diferentes resultados, desde superficies mates

hasta brillos profundos.

Funcionamiento muy silencioso mediante rotores equilibrados con rodamientos a bolas de alta calidad
Ideal para mateado, pulido, acabados con alto brillo de diversos materiales con la ayuda de discos de

pulido opcionales y pastas para pulir
De serie viene equipada con patas de goma para poder trabajar sin vibraciones

Diseno pesado y equipamiento de calidad, ideal para uso profesional
Incluye motor con bobinado de cobre para una larga vida util

Elegante cuerpo de la maquina moldeado a presion de primera calidad
Apropiado para pulir metal, plastico y materiales no ferrosos

Botones de encendido y apagado conforme a IP54 con desconexion

por caida de tensién

Disco de sisal verde g 200 mm
Disco de sisal verde g 250 mm

Disco de cretona

PS 1001 acolchado ¢ 200 mm

Disco de cretona

PS 1001 acolchado ¢ 250 mm

PS200S

Disco sisal-cretona ¢ 200 mm
Disco sisal-cretona g 250 mm

Disco de fieltro PS 1004
suelto g 200 mm
Disco de fieltro PS 1004
suelto g 250 mm

BERNARDOY

Especificaciones técnicas PS 200 S PS 250 S
Disco g x ancho 200 x 20 mm 250 x 25 mm
Ee 16 mm 20 mm Equipo base: Discos y pastas de pulido,
Revoluglones_ 2850 rpm 2850 rpm « Disco de pulido, blando véase desde pagina 97
Potencia salida motor S1 100% 0,9 kw 1,5 kW « Disco de pulido, duro
Potencia absorbida motor Se 40% 1,25 kW 2,0 kW
;?]ncﬂﬁ:a gzg :/n;400 v 288 :m Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA
Profundidad 250 mm 290 mm Discos de pulir ver pag. 97
Altura 270 mm 300 mm Pasta y jgos de pulir ver pag. 98 | 99
Peso aprox. 19 kg 23 kg Soporte de pared WH 56-1049
Base modelo H para serie PS 56-1048

Artn°® 05-1051 (230 V. 05-1053

f ( ) Base modelo K para PS 250 S 56-10480

05-1052 (400 V)

B ERNARD O 35
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© Elegante cuerpo de maquina de fundicion de primera calidad

© Con resistentes extremos de ejes a ambos lados para colocar distintos discos de pulido

© El rotor con rodamientos a bolas garantiza un funcionamiento muy silencioso y una larga vida util
© ldeal para desbarbado y pulido de superficies y contornos

© Diseno pesado y equipamiento de calidad, ideal para
uso industrial
© Ideal para mateado, pulido, acabados con alto [ Discos y pastas de pulido, ]

brillo de diversos materiales con la ayuda de véase desde pagina 97
discos y pastas de pulido opcionales

Con resistentes extremos de ejes a ambos
lados para colocar distintos discos de pulido
de 16 a 30mm de diametro del eje

(T . D

Disco de sisal para acero
inoxidable, mas discos
de pulir ver pag. 97

Botdn de encendido y apagado con
desconexion por caida de tension

Equipo base:
¢ 2 Discos de pulir, blando

Disco @ x ancho 350 x 45 mm
Eje 16 mm
Revoluciones 1450 rpm

Potencia salida motor S1 100% 2,2 kW
Potencia absorbida motor Se 40% 3,0 kW

Tension 400V
Anchura 1000 mm
Profundidad 350 mm
Altura 400 mm
Peso aprox. 54 kg
Artn® 05-1061
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Pulidora

La pulidora y lijadora de banda MPS 350 es la maquina ideal para el lijado y pulido de
diferentes materiales como metales, metales no ferrosos, plasticos, madera, pexiglas,
etc. Debido a su aplicacion universal, esta maquina es ideal para el aficionado y la industria.

Rectificadoras

Incluye convertidor de frecuencia para la regulacién de revoluciones,

ideal para adaptarse a la pieza de trabajo correspondiente

Desbarbado rapido y sencillo de perfiles complejos

Fuerte aceleracion debido a su potente motor

Facil cambio de la cinta abrasiva sin herramientas

Banco con compartimento para herramientas con llave incluido en la entrega
Brazo de lijado inclinable con conexion de aspiracion

Apto para el lijado, pulido y cepillado de metal, plastico y metales no
ferrosos, como cobre, bronce, aluminio, laton, etc.

Protector ajustable con
salida de aspiracion

Uso universal

Accesorios opcionales:

Equipo de aspiracion MSA 750

Pieza de conexion con interior de 100 mm

Reduccion de 100 mm en el interior a 80 mm
Acoplamiento en'Y con corredera 100 - 100 / 100 mm
Tubo de asp. de aluminio, diam. 100 mm, extensible hasta 5 m

Discos de vellon g 250 x 50 mm, @ 35 mm 05-1847

Disco de pulir, blando, 300 x 30 mm, g 35 mm 05-1848

Disco de pulir, duro, g 300 x 30 mm, ¢ 35 mm 05-1849

Cinta de lija 2000 x 50 mm - G 40 (10 piezas) 49-1051

Cinta de lija 2000 x 50 mm - G 60 (10 piezas) 49-1052

Cinta de lija 2000 x 50 mm - G 80 (10 piezas) 49-1053

Cinta de lija 2000 x 50 mm - G 100 (10 piezas) 49-1054

Cinta de lija 2000 x 50 mm - G 120 (10 piezas) 49-1055 °
Cinta de lija 2000 x 50 mm - G 150 (10 piezas) 49-1055A
Cinta de lija 2000 x 50 mm - G 180 (10 piezas) 49-1055B

Juego combinado de cinta de lija 2000 x 50 mm - 49-1056

G 40/60/80/100/120/150/180 (2 piezas)
Pasta y jgos de pulir ver pag. 98 | 99

Especificaciones técnicas MPS 350
Disco @ *x ancho 250 x 50 mm
Eje 35 mm

Cinta de lija 2000 x 50 mm
Revoluciones, continuas 400 - 2800 rpm
Didmetro salida de polvo 2x80 mm

Potencia salida motor S1 100% 2,2 kW
Potencia absorbida motor Se 40% 3,0 kW

Tension 400V

Anchura 1160 mm

Profundidad 700 mm .

Altura 1850 mm Equipo base:

Peso aprox. 150 kg * Disco de vellon @ 250 x 50 mm, @ 35 mm
Artn® 05-1062 e Cinta de lija 2000 x 50 mm / G 100

® Base
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Lijadoras de disco

Las lijadoras de disco TS250 estan diseiadas para lijar metales, metales no
férricos y madera. El modelo TS 300 se entrega completo con un disco de
velcro para un cambio encillo de la lija

Para una utilizacion 6ptima de la lija, la mesa esta situada por debajo del centro

Mesa basculante (0° a +45°) para diferentes operaciones de mecanizado

Uso universal para metal, metales no ferrosos y madera

Cuerpo de la maquina estable con soporte de goma

Funcionamiento sin vibraciones gracias al disco de lijado equilibrado

De serie con freno integrado para detener el disco de lijado (TS 300)

Potente motor para obtener los mejores resultados de liijjado, incluso después de una trabajo prolongado

De serie con salida para polvo
integrada debajo de la mesa
que se puede inclinar hasta 45°

|BERNARDOS

Incluye sujecion por velcro, 6ptimo para
cambiar discos de lijado (TS 300)

Equipo base:

® Mesa inclinable y[bloquez]able =
* Disco de lija G 80 (TS 250 E ke

® Disco de li}a G 100 (TS 300) -1 TS 300
 Sujecion por velcro (TS 300) . - ?

« Freno de plato (TS 300)

® Guia de inglete

e Interruptor con proteccion del motor

Accesorios opcionales: Artn® excl. IVA
Sujecién por velcro, diam. 250 mm 11-2131A

Disco de lija diam. 250 mm - G 60 (10 pzas.), con velcro  11-2202

Disco de lija diam. 250 mm - G 80 (10 pzas.), con velcro  11-2095

Disco de lija diam. 250 mm - G 100 (10 pzas.), con velcro 11-2096

Disco de lija diam. 250 mm - G 120 (10 pzas.), con velcro 11-2097

Disco de lija diam. 250 mm - G 150 (10 pzas.), con velcro 11-2203

Jgo. discos de lija, sujecion por velcro, 11-2216
diam. 250 mm - G 60 / 80 / 100 / 120 / 150 (2 pzas.)
Sujecion por velcro diam. 300 mm 11-2131

Disco de lija diam. 300 mm - G 60 (10 pzas.), con velcro  11-2206
Disco de lija diam. 300 mm - G 80 (10 pzas.), con velcro  11-2101
Disco de lija diam. 300 mm - G 100 (10 pzas.), con velcro 11-2102
Disco de lija diam. 300 mm - G 120 (10 pzas.), con velcro 11-2103
Disco de lija diam. 300 mm - G 150 (10 pzas.), con velcro 11-2207

Jgo. discos de lija, sujecion por velcro, 11-2218
diam. 300 mm -G 60 / 80 / 100 / 120 / 150 (2 pzas.)
Limpiador de la cinta 11-2175
Base modelo B1 56-1041
Especificaciones técnicas TS 250 TS 300
Disco de lija 250 mm 300 mm
Tamano de la mesa 290 x 140 mm 435 x 150 mm
Mesa inclinable 0°a45° 0°a45°
Revoluciones 1400 rpm 1450 rpm
Diametro salida de polvo 35 mm 50 mm
Potencia salida motor S1 100% 0,55 kW 0,90 kW
Potencia absorbida motor Se 40% 0,75 kW 1,25 kW
Tension 230V 230V
Anchura 370 mm 450 mm
Profundidad 360 mm 450 mm
Altura* 300 mm 400 mm
Peso aprox. 15 kg 29 kg
Artn® 05-1185 05-1186
* sin base
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Lijadora de disco

La lijadora de disco TS 300 P es la solucion perfecta para conseguir superficies de madera precisas y finas,

pero también para metales no ferrosos y plasticos. Mediante el soporte de velcro de serie, los discos de lija se

pueden cambiar rapida y facilmente sin necesidad de herramientas.

Se puede usar universalmente para los mas variados materiales (metal, plastico, madera, etc.)

De serie con freno integrado para detener el disco de lija

Potente motor para obtener los mejores resultados de lijado, incluso después de un uso prolongado

Para una utilizacion 6ptima de la lija, la mesa esta situada por debajo del centro
Funcionamiento sin vibraciones gracias al disco de lija equilibrado

Mesa de lijado rectificada, de fundicion gris, inclinable a ambos lados

Incluye salida de polvo para conectar un sistema de aspiracion

El freno manual detiene el disco de
lijado en segundos

Incluye guia de inglete para un lijado
angular preciso

NUEVO

Equipo base:

¢ Mesa inclinable y bloqueable

e Disco de lija

 Sujecion por velcro

¢ Freno de plato

¢ Guia de inglete

e Interruptor con proteccion del motor

Mesa de fundicion gris rectificada con
una inclinacion de 0° a +45°

Botdn de encendido y apagado segun IP54
con desconexion por caida de tension

Especificaciones técnicas TS 300 P
Disco de lija 300 mm
Tamaiio de la mesa 440x 128 mm
Mesa inclinable 0°a+45°
Revoluciones 1400 rpm
Diametro salida de polvo 60 mm

Potencia salida motor S1 100% 0,75 KW

Potencia absorbida motor Se 40% 1,0 kW

Tension 230V
Anchura 440 mm
Profundidad 450 mm
Altura* 380 mm
Peso aprox. 32 kg
Artn® 05-1191
* sin base

Accesorios opcionales:

Sujecion por velcro diam. 300 mm

Disco de lija diam. 300 mm - G 60 (10 pzas.), con velcro
Disco de lija diam. 300 mm - G 80 (10 pzas.), con velcro
Disco de lija diam. 300 mm - G 100 (10 pzas.), con velcro
Disco de lija diam. 300 mm - G 120 (10 pzas.), con velcro
Disco de lija diam. 300 mm - G 150 (10 pzas.), con velcro
Jgo. discos de lija, sujecion por velcro,

diam. 300 mm -G 60 / 80/ 100 / 120 / 150 (2 pzas.)
Limpiador de la cinta

Base modelo B1

IBERNVARD O,
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Artn®

11-2131
11-2206
11-2101
11-2102
11-2103
11-2207
11-2218

11-2175
56-1041

excl. IVA
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TS 300 Pro

© De serie con freno integrado para detener el disco de lija

© Potente motor para obtener los mejores resultados de lijado, incluso después de una uso prolongado
© Mesa de fundicion gris con ranuras en T para el dispositivo de lijado circular o la guia de inglete

© Dispositivo de inclinacién robusto con tope ajustable

© De serie con guia de inglete para un lijado angular preciso

© Funcionamiento sin vibraciones gracias al disco de lija equilibrado

© Aspiracion de virutas debajo de la mesa para un ambiente de trabajo limpio

© Se puede usar universalmente para los mas variados materiales [metal, plastico, madera, etc.)

De serie con salida para
el polvo en el cuerpo de la
maquina

Dispositivo de lijado en circulo Mesa de fundicion gris inclinable con
incluido en la entrega. ranurasen T

Equipo base:

® Mesa inclinable y bloqueable

® Disco de lija

® Sujecion por velcro

® Freno de plato

® Guia de ingleteete

* Dispositivo de lijado en circular
 Ventilador de aspiracion

* Base

e Interruptor con proteccion del motor

Disco de lija 300 mm
Tamafio de la mesa 420 x 250 mm
Mesa inclinable -15° a +45°
Altura de trabajo 950 mm
Revoluciones 1450 rpm
Diametro salida de polvo 100 mm
Potencia salida motor S1 100% 0,75 kW
Potencia absorbida motor Se 40% 1,0 kW
Tension 230V
Anchura 460 mm
Profundidad 600 mm

Peso aprox. 46 kg
Artn® 05-1188
®
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© Incluye convertidor de frecuencia para la regulacién de revoluciones,
ideal para adaptarse a la pieza de trabajo correspondiente

© Para una utilizacion éptima de la lija, la mesa esta situada por debajo del centro

© Potente motor para obtener los mejores resultados de lijado, incluso después de un uso prolongado

© Banco con compartimento para herramientas con llave incluido en la entrega
© Funcionamiento sin vibraciones gracias al disco de lija equilibrado

© De serie con conector de aspiracion de 100 mm para conectar un sistema de aspiracion

© Soporte de maquina pesado de construccion sin torsion
© Mesa de fundicion gris con ranura en T del tope de inglete

Mesa de fundicion gris rectificada con Regulacion de revoluciones
una inclinacion de 0° a +45°. electronica.

Incluye guia de inglete para un lijado -
angular preciso.
BERNARDO

Equipo base:

* Disco de lija G 80

® Sujecion por velcro

® Guia de ingleteete

* Variador de frecuencia
* Pie de maquina

Disco de lija 500 mm
Tamano de la mesa 635 x 305 mm
Mesa inclinable 0° a +45°
Altura de trabajo 975 mm
Revoluciones, continuas 500 - 1500 rpm
Diametro salida de polvo 100 mm

Potencia salida motor S1 100% 1,5 kW
Potencia absorbida motor Se 40% 2,0 kW

Tension 400V
Anchura 690 mm
Profundidad 630 mm
Altura 1119 mm
Peso aprox. 132 kg
Artn® 05-10634

B ERNVARD O}
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Lijadora de disco y cinta

Para una utilizacion éptima de la lija, la mesa esta situada por

debajo del centro

Incluye convertidor de frecuencia para la regulacion de revoluciones,

ideal para adaptarse a la pieza de trabajo correspondiente

Banco con compartimento para herramientas con llave incluido en la entrega
Brazo de lijado inclinable con conexion de aspiracion

Con sistema de aspiracion integrado de serie para unas condiciones de
produccion dptimas y aire limpio en el puesto de trabajo
Soporte de maquina pesado de construccion sin torsion
Mesa de fundicion gris con ranura en T del tope de inglete
Potente motor para obtener los mejores resultados de lijado,
incluso después de un uso prolongado

NUEVO

Ocupa poco espacio gracias al
sistema de aspiracion integrado

42
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en la base
Aspiracion Banco armario
integrada incluido
BERNARDOS

Equipo base:

® Disco de lija G 60

© Sujecion por velcro

¢ Cinta de lija G 100

® Guia de ingleteete

e Variador de frecuencia

e Aspiracion integrada
Especificaciones técnicas BTS 510 Vario
Cinta de lija 2000 x 50 mm
Disco de lija 500 mm
Tamario de la mesa 635 x 305 mm
Mesa inclinable 0° a +45° . .
Altura de trabajo 1020 mm Accesorios optlonules: Artn® excl. IVA
Revoluciones, continuas 400 - 2800 rpm Disco de lija ver pag. 41
Didmetro salida de polvo 100 mm Cinta de lija 2000 x 50 mm - G 40 (10 piezas) 49-1051
Potencia salida motor S1 100% 2,2 kW Cinta de lija 2000 x 50 mm - G 60 (10 piezas) 49-1052
Potencia absorbida motor Se 40% 3,0 kW Cinta de lija 2000 x 50 mm - G 80 (10 piezas) 49-1053
Tension 400V Cinta de lija 2000 x 50 mm - G 100 (10 piezas) 49-1054
Anchura 1080 mm Cinta de lija 2000 x 50 mm - G 120 (10 piezas) 49-1055
Profundidad 1020 mm Cinta de lija 2000 x 50 mm - G 150 (10 piezas) 49-1055A
Altura 1600 mm Cinta de lija 2000 x 50 mm - G 180 (10 piezas) 49-1055B
Peso aprox. 197 kg Juego combinado de cinta de lija 2000 x 50 mm -
Artn® 05-1065 G 40/60/80/100/120/150/180 (2 piezas) 49-1056



Rebabadora de cepillo

La rebabadora de cepillo BES 250 / BES 250-2 es ideal para rebabar
los cantos interiores y exteriores de perfiles y materiales planos.

La rapida rotacion y el cepillo de alambre producen cantos ligeramente
redondeados sin rebabas y contrarrebabas en una sola pasada.

El rotor con rodamientos a bolas garantiza un giro muy silencioso y una larga vida util
Ideal para rebabar cantos de corte, eliminar el oxido de superficies

metalicas, quitar pintura, etc.

De serie con conector de aspiracion, didm. de 75 mm para conectar un sistema de aspiracion

Motor potente y silencioso

Larga vida util gracias a componentes de alta calidad

Funcionamiento con minimas vibraciones gracias a su carcasa estable y sin torsion

Con motor de 2 etapas de serie (1400 / 2800 rpm - BES 250 - 2)

Equipo base:

® Cepillo cerdas de acero

® Protector contra chispas

® Soporte de pieza

® Motor de 2 velocidades (BES 250 - 2)

Alta proteccion contra las chispas
gracias a su pantalla protectora
de grandes dimensiones.

NUEVO

Especificaciones técnicas BES 250 BES 250 - 2
Cepillo de cerdas de acero 250 x 60 mm 250 x 60 mm
Eje 50 mm 50 mm
Calibre de alambre 0,3 mm 0,3 mm
Revoluciones 1400 rpm 1400 / 2800 rpm
Diametro salida de polvo 75 mm 75 mm
Potencia salida motor S1 100% 2,2 kW 15/2,2kW
Potencia absorbida motor Se 40% 3,0 kW 2,1/ 3,0 KW
Tension 400V 400V
Anchura 460 mm 460 mm
Profundidad 420 mm 420 mm
Altura* 380 mm 480 mm
Peso aprox. 38 kg 38 kg

Artn® 05-1193 05-11930

* sin base

A=

Accesorios opcionales:

Cepillo de cerdas de acero g 250 x 60 mm, g 50 mm
Discos de vellon @ 250 x 60 mm, @ 50 mm

Banco armario BF O con recogedor de virutas

Base UGA 1 con aspiracion

IBERNVARD O,
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Artn®

05-1835
05-18460
56-1004
56-10481

excl.
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© Para el rectificado de diferentes herramientas, p. ej., brocas, fresas, herramientas de torno, etc.

© Amplia gama de accesorios incluidos en el equipo base
© Diseno robusto para un funcionamiento sin vibraciones
© Elementos de control y manejo dispuestos de forma ergondmica

© Cabezal ajustable en altura e inclinable (-45° a +45°)

© Su aplicacion en diferentes areas incrementa la produccion
© La mesa puede inclinarse para operaciones de rectificado conico y la reglilla permite

el ajuste en la posicion deseada

( (

Equipo base:

¢ Finales de carrera ajustables

® Punto fijos de 60°

¢ 1 muela de corinddn tipo B, de 150 x 32 mm

* 1 muela de copa de corinddn tipo A, de 150 x 50 x 32 mm
* 1 muela de copa de diamante tipo A, de 150 x 30 x 32 mm
* Dispositivo de afilado de htas. de tornear

® Mandril para fresas de 22, 27,32 mm

® Diamante

e Lampara de maquina LED

* Giro a la derecha/ a la izquierda

® Herramienta de servicio

Diametro max. de la pieza 260 mm
Tamano de la mesa 490 x 130 mm
Carrera longitudinal 280 mm
Carrera transversal 195 mm
Inclinacion cabezal, vertical -40° a +40°
Inclinacion cabezal, horizontal -45° a +45°
Revoluciones 2800 rpm
Potencia del motor 0,55 kW
Tension 400V
Dimensiones de maquina (LxAnxAl)*750 x 570 x 790 mm
Peso aprox. 137 kg

Artn® 05-13650

* sin base

b ELE

Fresa cilindrica de filo en espiral

Fresa de punta redonda

r

Fresa de contornear

.

Equipo base

www.bernardo.at
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Dispositivo de rectificado de brocas 50K,
Area de rectificado de 3 - 32 mm (opcional).

Dispositivo de rectificado de fresas 50D,
Area de rectificado de 3 - 25 mm (opcional).

Dispositivo de rectificado
de radios y fresas 50E,
Area de rectificado de 6 - 25 mm (opcional).

| B ERNVARD O 45
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Rectificadora universal

Para el rectificado de diferentes herramientas, p. ej., brocas, fresas, herramientas de torno, etc.

Amplia gama de accesorios incluidos en el equipo base

Diseno robusto para un funcionamiento sin vibraciones

Elementos de control y manejo dispuestos de forma ergondmica Ampli.a gama de
Cabezal ajustable en altura e inclinable (-45° a +45°) accesorios estandar
Unidad de accionamiento con mandril de 3 mordazas (@ 80 mm) para el rectificado de ejes

Su aplicacion en diferentes areas incrementa la produccion

La mesa puede inclinarse para operaciones de rectificado cénico y la reglilla permite

el ajuste en la posicién deseada

Fresa de planear métrica

[ovnse |
082

|
e &

Fresa de contornear

Especificaciones técnicas UWs 350

Diametro max. de la pieza 260 mm
Tamano de la mesa 640 x 130 mm (=
Carrera longitudinal 330 mm
Carrera transversal 195 mm Rectificado cilindrico Unidad de accionamiento motorizada con
Cabezal mandril de 3 mordazas, diam. 80 mm, ideal
Inclinacion vertical 455 2 +45° para rectificar ejes (equipo base).
Inclinacion horizontal -45° g +45° Equibo b .
Revoluciones 5000 rpm quipo base:
Potencia del motor 0.0k : Ig%r:lreascggizaﬁ'lrera ajustables
B i u
WGERD) oy « Punto fijos de 600
Unu!nd diucuom'lmenm con mandril de 3 mordazas * 1 muela de corindén tipo B, de 150 x 32 mm
Inclinacion vertical -35° a +35° * 1 muela de copa de corindén
Inclinacion horizontal 360° tipo A, de 150 x 50 x 32 mm
Revoluciones 1300 rpm o1 rT_\uela de diamante tlpO B, de 150 x 32 mm
Dl 6 B T 90W * Unid. de acc. con mandr. de 3 mordaz. (@ 80 mm)
= * Dispositivo de afilado de htas. de tornear
Tension 400V ® Mandril para fresas de 22, 27,32 mm
Dimensiones de maquina (LxAnxAl)*870 x 650 x 800 mm e Diamante
Peso aprox. 197 kg ¢ Lampara de maquina LED
Artn® 05-13651 * Giro a la derecha/ a la izquierda Dispos. de rectificado de radios y fresas 50E,
rsinb * Herramienta de servicio Area de rectificado de 6 - 25 mm (opcional).
sin base
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Dispositivo de rectificado de brocas 50K,
Area de rectificado de 3 - 32 mm (opcional).

Dispositivo de rectificado de fresas 50D,
Area de rectificado de 3 - 25 mm (opcional).
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BDS 75

BDS 75-2

© Superficie de lijado con recubrimiento de grafito para aumentar el deslizamiento de la cinta
© Buen rendimiento de lijado gracias a la alta velocidad de la cinta

© Se puede usar de forma universal para el lijado de esquinas, superficies y curvas

© Ajuste rapido de posicion vertical a horizontal

© Funcionamiento con minimas vibraciones gracias a su carcasa estable y sin torsion

© Ahorro de tiempo en desbarbado de esquinas, y limpieza de soldaduras

© Disco de lijado con amarre por velcro, ideal para cambiar rapidamente la lija

© De serie con 2 velocidades y soporte de pieza ajustable (BDS 75-2)

© La cinta abrasiva se cambia facilmente, la tension de la cinta se ajusta manualmente

Tornillos de regulacion que
BERNA RDO, aseguran un ajuste adecuado del
movimiento paralelo de la cinta.

Mesa de lijado inclinable con
tope paralelo ajustable de serie

Gran superficie de rectificado plano
con tope de la pieza de trabajo

Equipo base:

® Cinta de lija G80

* Disco de lija G80

 Protector contra chispas (BDS 75-2) |
® Mesa de lijado y de soporte

® Recubrimiento de grafito

® Salida de polvo

® Conmutador de 2 velocidades (BDS 75-2)

N\
| edadonstiaias  BSTS WS N\ So

Dimensiones de la cita de lja 75 x 1180 mm 75 x 1180 mm gﬂﬂ >
Velocidad de la cinta 11 m/seg. 11/ 22 m/seg. @ @ #
Mesa de lijado plano 280 x 80 mm 280 x 80 mm =,

Mesa de lijado plano inclinable 0°a90° 0°a90°

Diam. disco de lija 150 mm 150 mm

Mesa de disco de lija 150 x 130 mm 150 x 130 mm

Mesa de disco de lija inclinable 0°a45° 0°a45°

Diam. salida de polvo 50 mm 50 mm

Potencia salida motor S1 100% 1,1 kW 1,5/ 1,8kW

Potencia absorbida motor Se 40% 1,5 kW 2,1/25kW

Tension 400V 400V

Dimensiones de maquina (LxAnxAl) 470x 720x520 mm 580 x 680 x 765 mm

Peso aprox. 65 kg 69 kg Mesa de lijado plano con

Artno® 05-1197 05-1198 inclinacion continua de 0° a

90°
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BDS 75
BDS 75-2

BERNARDO
EXKLUSIV

- e
Potente motor e interruptor de Potente motor e interruptor de De serie con tope de pieza
seguridad conforme a IP54 seguridad conforme a IP54 ajustable y protector

contra chispas

Lijadora de cantos
Lijadora de superficies
Lijadora de curvas

Velocidad de la cinta
11/22 m/seg.

Imagen con la cubiertaabierta
para gransuperficie de lijado

De serie con conmutador de

2 posiciones para 2 velocidades,
ideal para lijar acero inoxidable
y aluminio (BDS 75-2)

| B ERNVARD O 49
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Lijadoras de cinta

Interruptor de proteccion del motor conforme a IP54 con desconexion en caso de caida de tension
Funcionamiento sin vibraciones gracias a discos equilibrados

De serie con 2 velocidades, ideal para lijar acero inoxidable (BS 75 x 2000 S-2)
Ahorro de tiempo en el desbarbado de esquinas y limpieza de soldaduras
Gran superficie de lijado plano, topes ajustables para uso universal
Potente motor y alta velocidad de la cinta

Facil cambio de cinta, rapido y sencillo

Incluye ajuste fino para el giro paralelo de la cinta

De serie con base de maquina

Construccion estable y libre de vibraciones

|

Alta proteccion contra las chispas
gracias a su pantalla protectora
de grandes dimensiones

Equipo base:

® Cinta de lija G 80

® Manual de instrucciones

® Tope de la pieza de trabajo

© Base de maquina

® Pantalla protectora
abatible

® Mesa de lijado y de soporte

 Salida de polvo

¢ |nterruptor de proteccion del motor

® Seta de emergencia independiente

Modelo BS 100 x 1220 S-2

Velocidad de la cinta 9,5/ 19 m/seg.
Tension 400V
Artn° 05-1238

Especificaciones técnicas BS 100 x 1220 S BS 100 x 1220 S-2

Dimensiones de la cinta de lija 100 x 1220 mm 100 x 1220 mm Accesorios opcionales: Artn° excl. IVA
Velocidad de la cinta 19 m/seg. 9,5/ 19 m/seg. Dispositivo de aspiracion MSA 300 (montaje en pared) 56-1087
Disco de contacto g x ancho 125/ 100 mm 125/ 100 mm Acoplamiento recto con interior de 100mm 12-1038
Mesa de lijado plano 285 x 105 mm 285 x 105 mm Reduccion de 100 mm a 80 mm en el interior 12-1039
Diam. salida de polvo 2x 75 mm 2x75mm Acoplamiento en Y con corredera 100 - 100 / 100 mm  12-1040
Potencia salida motor S1 100% 1,5 kW 1,0/ 1,5 kW Tubo de aluminio, didm. 100 mm, extensible hasta 5 m 12-1087
Potencia absorbida motor Ss 40% 2,2 kW 1,35/2,2 kW Cinta de lija 1220 x 100 mm - G 40 (10 pzas.) 49-1011A
Tension 230V 0400V 400V Cinta de lija 1220 x 100 mm - G 60 (10 pzas.) 49-1011
Longitud 690 mm 690 mm Cinta de lija 1220 x 100 mm - G 80 (10 pzas.) 49-1012
Anchura 400 mm 400 mm Cinta de lija 1220 x 100 mm - G 100 (10 pzas.) 49-1013
Altura 940 mm 940 mm Cinta de lija 1220 x 100 mm - G 120 (10 pzas.) 49-1013A
Peso aprox. 41 kg 41 kg Jgo. de cintas de lija 1220 x 100 mm -
Artn® 05-1236 (400V)  05-1238 G40/60/80/100/ 120 (2 pzas) 49-1014
Limpiador de la cinta 11-2175

05-1237 (230 V)
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Lijadoras de cinta

Buen rendimiento de lijado gracias a la alta velocidad de la cinta

Ajuste rapido para posiciones horizontales y angulares
Superficie de lijado plano continua para el trabajo 6ptimo de piezas largas

Tension de la cinta constante mediante un dispositivo de sujecion con muelle

Se puede usar de forma universal para el lijado de esquinas, superficies rectas y curvas

Incluye sistema de fijacion rapida para un cambio de cinta rapido

Sencillo ajuste del paralelismo de la cinta mediante tornillo
El recubrimiento de grafito de la superficie de lijado plano aumenta el deslizamiento de la cint

De serie con salida de polvo en el
rodillo de entrada

Disco de contacto de grandes dimensiones y
tension automatica de la cinta

Equipo base:

¢ Cinta de lija G 80

® Pantalla protectora abatible

® Mesa de lijado y de soporte

® Tope de pieza

* Salida de polvo

® Seta de emergencia independiente
¢ Base de maquina

Especificaciones técnicas MS75x2000S  MS 150 x 2000 S
Dimensiones de la cinta de lija  75x 2000 mm 150 x 2000 mm
Velocidad de la cinta 29 m/seg. 29 m/seg.
Disco de contacto g x ancho 200 / 80 mm 200/ 155 mm
Mesa de lijado plano 460 x 75 mm 460 x 150 mm
Diam. salida de polvo 100 mm 100 mm
Potencia salida motor S1 100% 3,0 kW 4,0 kW
Potencia absorbida motor Se 40% 4,0 kW 5,5 kKW

Tension 230V o400V 400V

Longitud 1080 mm 1080 mm
Anchura 440 mm 520 mm

Altura 1000 mm 1000 mm

Peso aprox. 66 kg 84 kg

Artn® 05-12459 (230V)  05-1248

05-1246 (400 V)

IBER

BERNA RDO§

Accesorios opcionales:
Dispositivo de aspiracion MSA 750

y-

Soporte de la pieza de

«_ trabajo y recipiente de
recogida de virutas
incluidos en la

entrega

Gran superficie de lijado abriendo la

proteccion de la cinta

Optima relacién
calidad-precio

Artn®
56-1085

Tubo de aluminio, diam. 100 mm, extensible hasta 5 m 12-1087

Cinta de lija 2000 x 75 mm - G 40 (10 pzas.)
Cinta de lija 2000 x 75 mm - G 60 (10 pzas.)
Cinta de lija 2000 x 75 mm - G 80 (10 pzas.)
Cinta de lija 2000 x 75 mm - G 100 (10 pzas.)
Cinta de lija 2000 x 75 mm - G 120 (10 pzas.)
Jgo de cintas de lija 2000 x 75 mm -
G40/60/80/100/ 120 (2 pzas.)

Cinta de lija 2000 x 150 mm - G 40 (10 pzas.)
Cinta de lija 2000 x 150 mm - G 60 (10 pzas.)
Cinta de lija 2000 x 150 mm - G 80 (10 pzas.)
Cinta de lija 2000 x 150 mm - G 100 (10 pzas.)
Cinta de lija 2000 x 150 mm - G 120 (10 pzas.)
Jgo. de cintas de lija 2000 x 150 mm -
G40/60/80/100/ 120 (2 pzas.)

VAR D Of

www.bernardo.at

49-1020
49-1021
49-1022
49-1023
49-1024
49-1024A

49-1025
49-1026
49-1027
49-1028
49-1029
49-1030

excl. IVA
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Lijadoras de cinta

Los modelosde lijadoras de cinta MS son muy econdmicos y efectivos. El potente motor
y la construccion robusta hace que estos modelos sean ideales para talleres profesionales
y produccion de pequenas series.

De serie con 2 velocidades, ideal para lijar acero inoxidable

Se puede usar de forma universal para el lijado de cantos, superficies rectas y curvas

Tension de la cinta constante mediante un dispositivo de sujecion con muelle

Facil cambio de cinta, rapido y sencillo

Buen rendimiento de lijado gracias a la alta velocidad de la cinta

Ajuste rapido para posiciones horizontales y angulares

Se puede usar de forma universal en artesania e industria

Superficie de lijado plano de grandes dimensiones con cubierta de proteccion

Ajuste fino del paralelismo de la cinta

El recubrimiento de grafito de la superficie de lijado plano aumenta el deslizamiento de la cinta

Botdn de apagado independiente

f v ,.,--""% y pantalla protectora de grandes
b . —— I dimensiones para mayor seguridad

o 7

b

De serie con salida de polvo,
diam. 100 mm
Calidad superior

Con recubrimiento en polvo

Disco de contacto de 70° a 74°
Shore A, optimo para desbastes

Facil cambio de la cinta abrasiva a

Optima relacién través del sistema de fijacion rapida

calidad-precio

Especificaciones técnicas MS75x2000S-2  MS 150 x 2000 S-2 -

Dimensiones de la cinta de lija 75 x2000 mm 150 x 2000 mm
Velocidad de la cinta 14,5 /29 m/seg. 14,5 /29 m/seg.
Disco de contacto @ x ancho 200 / 80 mm 200/ 155 mm
Mesa de lijado plano 460 x 75 mm 460 x 150 mm Equipo base:
Diam. salida de polvo 100 mm 100 mm e Cinta de l.lja G 80
Potencia salida motor S1 100% 1,5/ 2,2 kW 2,1/2,8 kW * Pantalla protectora abatible
Potencia absorbida motor Se 40% 2,2 / 3,0 kW 2,8/ 3,6 kW : _I\Iflesadde lijado y de soporte

i6 ope de pieza
Longd 1080 1080 :Salidadepolro |BERVARDOY
Anchura 440 mm 520 mm Interruptor de proteccion del motor

¢ Cilindro esmerilador con recubrimiento

Altura 1000 mm 1000 mm de goma
Peso aprox. 67 kg 85 kg ® Recubrimiento de grafito
Artn® 05-1247 05-1249 ® Seta de emergencia independiente

® Base de maquina
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MS 75 x 2000 S-2

MS 150 x 2000 S-2

Gran superficie de
lijado abriendo la
proteccion de la cinta

om - 14,5 /29 m/seg.

.
De serie con 2 velocidades

Recipiente de recogida de
virutas facilmente extraible

Superficie de lijado plano continua para el rectificado
optimo de piezas largas
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Rectificadoras de banda
con sistema de aspiracion integrado
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Con sistema de aspiracion integrado de serie para unas condiciones de produccion

optimas y aire limpio en el puesto de trabajo

De serie con 2 velocidades, ideal para lijar acero inoxidable

Se puede usar de forma universal para el lijado de cantos, superficies rectas y curvas

El recubrimiento de grafito de la superficie de lijado plano aumenta el deslizamiento de la cinta
Tensidn de la cinta constante mediante un dispositivo de sujecion con muelle

Facil cambio de cinta, rapido y sencillo

Buen rendimiento de lijado gracias a la alta velocidad de la cinta

Se puede usar de forma universal en artesania e industria

Superficie de lijado plano de grandes dimensiones con cubierta de proteccion

_ Botdn de apagado independiente

y pantalla protectora de grandes {
dimensiones para mayor seguridad

Calidad superior

De serie con aspiracion integrada y

bolsa recolectora de virutas incl. N U Evo

Con recubrimiento en polvo

Disco de contacto de 70° a 74°
Shore A, dptimo para desbastes

Optima relacién
calidad-precio

Especificaciones técnicas MS 75 x 2000 DC-2 MS 150 x 2000 DC-2

Dimensiones de la cinta de lija 75 x2000 mm 150 x 2000 mm

Velocidad de la cinta 18 / 36 m/seg. 18 / 36 m/seg.

Disco de contacto g x ancho 200/ 75 mm 200/ 150 mm

Mesa de lijado plano 500 x 75 mm 500 x 150 mm

Diam. salida de polvo 2x 100 mm 2% 100 mm f .

Potencia de aspiracion 520 m/h 520 m3/h EqIUIpO b?se'

Revoluciones de aspiracion 2780 rpm 2780 rpm : (F:’Ianﬁaclt “1?0?6830“ abatible

Potencia del motor de aspiracion 0,37 kW 0,37 kW . Aspiracié?m integrada

Potencia salida motor S1 100% 2,5/ 3,3 kW 25/ 3,3 kW ¢ 2x Tubo de aluminio, didm. 100 mm

Potencia absorbida motor Se 40% 3,3 / 4,3 kW 3,3/4,3kW * Bolsa de fitro

Tension 400V 400V ® Mesa de lijado y de soporte

it ol e Dl : r:t’:;guep?tﬁz;e proteccion del motor @
Anchura 520 mm 600 mm ¢ Cilindro esmerilador con recubrimiento T
Altura 1130 mm 1130 mm de goma

Peso aprox. 104 kg 116 kg ® Recubrimiento de grafito

Artn® 05-1258 05-1260 ® Seta de emergencia independiente

¢ Base de maquina

5% B ERVARD O
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MS 75 x 2000 DC-2

MS 150 x 2000 DC-2

Facil cambio de la cinta abrasiva a
través del sistema de fijacion rapida

18 /36 m/seg.

De serie con 2 velocidades

Aspiracion
integrada

Superficie de lijado plano continua para el rectificado

BERNARDO
optimo de piezas largas
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Lijadora combinada

Tension de la cinta constante mediante un dispositivo de sujecion con muelle

De serie con dispositivo de rectificado cilindrico para diametros de 20 a 76 mm

Ajuste rapido y sencillo del angulo de lijiado

Superficie de lijado plano de grandes dimensiones con cubierta de proteccion

Velocidad de la cinta lenta (15 m/s), ideal para lijar acero inoxidable y aluminio

Facil cambio de cinta, rapido y sencillo

Cambio rapido, facil y sin herramientas de las cintas de lija

Se logran facilmente angulos de lijado de 30° a 90°

Tiempos de procesamiento mas cortos en comparacion con el fresado

El recubrimiento de grafito de la superficie de lijado plano aumenta el deslizamiento de la cinta

Mayor campo de aplicacion mediante la
superficie de lijado plano de 400 x 100 mm

Para lijado de
tubos y perfiles

—

Parte trasera con soporte de pieza y De serie con 2
pantalla protectora de grandes velocidades 3 en 1
dimensiones.
Lijadora de cantos
Lijadora de superficies
Lijadora de curvas
Angulo de lijado
ajustable de 30° a 90°

1. Selector para el lijado de tubos o cantos
2. Selector para regulacion de revoluciones

Especificaciones técnicas KBR 100 x 2000 Duo

Dimensiones de la cintadelja 100 x 2000 mm

Velocidad de la cinta 15/ 30 m/seg.
Didmetro de rectificado 20- 76 mm .
Ajuste de la mesa 30°-90° Equipo base:
Mesa de lijado plano 400 x 100 mm * Cinta de lija G 36
Disco de contacto ¢ x ancho 195 x 100 mm ¢ Cilindro esmerilador con recubrimiento de goma
Diam. salida de polvo 2x75mm * 1 pieza de rollo abrasivo para tubo de 1 1/4
Revoluciones 1420 / 2660 rpm . (tubo de 42/44 mm] )
Potencia del motor 2,5/ 3,3 KW (400) : aplez?is t{g pdantalla protectora abatible
- « L esa de lijado y soporte
Dimensiones de maquina (LxAnxAl) 750 x 1400 x 1200 mm * 2 salidas de polvo, diam. 75 mm
Peso aprox. 148 kg * 2 recipientes de recogida de virutas
Artn® 05-1312 ® Recubrimiento de grafito Recipiente de recogida de

e Interruptor de proteccién del motor virutas facilmente extraible
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La KBR 100 x 2000 DUO es una lijadora multifuncion para el

lijado de extremos de tubos y perfiles, en el frente de la maquina,
para lijar cantos, superficies planas y curvas en la parte posterior
y para el lijado plano en la parte superior.

cabo mediante escala graduada

Ajuste en altura del rollo abrasivo para el

lijado excéntrico

La lectura del angulo de lijado se lleva a

| @\1

Facil cambio de la cinta abrasiva gracias a la cubierta

abatible.

Accesorios opcionales:
Dispositivo de aspiracion MSA 750

Reduccion de 100 mm a 80 mm en el interior
Acoplamiento en Y con corredera 100 - 100 / 80 mm
Tubo de aluminio, diam. 80 mm, extensible hasta 5 m
Cinta de lija 2000 x 100 mm - G 40 (10 pzas.)
Cinta de lija 2000 x 100 mm - G 60 (10 pzas.)
Cinta de lija 2000 x 100 mm - G 80 (10 pzas.)
Cinta de lija 2000 x 100 mm - G 100 (10 pzas.)

Cinta de lija 2000 x 100 mm - G 120 (10 pzas.)

Jgo. de cintas de lija 2000 x 100 mm -
G40/60/80/ 100/ 120 (2 pzas.)

Estera de abrasién 2000 x 100 mm, grueso

Estera de abrasion 2000 x 100 mm, medio

Estera de abrasion 2000 x 100 mm, muy fino

Artn® excl. IVA

56-1085
12-1039
12-10400
12-1086
49-1039
49-1040
49-1041
49-1042
49-1043

49-1044
49-1036
49-1037
49-1038

BERNA d

EXKLUSIV

Accesorios opcionales:
Cilindro de lija para tubo de 1/2“*
Cilindro de lija para tubo de 21,3 mm*
Cilindro de lija para tubo de 3/4“*
Cilindro de lija para tubo de 26,9 mm*
Cilindro de lija para tubo de 1“*
Cilindro de lija para tubo de 33,7 mm*
Cilindro de lija para tubo de 1 1/4“*
Cilindro de lija para tubo de 42,4 mm*
Cilindro de lija para tubo de 1 1/2“*
Cilindro de lija para tubo de 48,3 mm*
Cilindro de lija para tubo de 2“*
Cilindro de lija para tubo de 60,3 mm*
Cilindro de lija para tubo de 2 1/2“*
Cilindro de lija para tubo de 76,1 mm*

IBERNVARD O,

www.bernardo.at

Incluye practico soporte
para el almacenamiento
de los cilindros de lija

Artn® excl. IVA

05-1313

05-1313

05-13130
05-13130
05-13131
05-13131
05-13132
05-13132
05-13133
05-13133
05-13134
05-13134
05-13135
05-13135
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Aspirador de virutas

El aspirador MSA 300 esta particularmente indicado para la extraccion de polvo y virutas en las lijadoras,
esmeriladoras, rectificadoras, etc. Gracias a su soporte, puede montarse en la pared o directamente en la
base de la maquina. Con el dispositivo opcional puede conectar 2 maquinas al mismo tiempo.

Ideal para limpiar el aire en el puesto de trabajo
Superficie resistente a los aranazos y golpes gracias al revestimiento de polvo sinterizado de alta calidad £=
Alto grado de efectividad y funcionamiento silencioso gracias a la forma 6ptima del ventilador ;
Ideal para empresas, talleres mecanicos,....

Ruedas de ventiladores de acero, estaticas y equilibradas dindmicamente

Sencillo montaje del soporte

Es posible el funcionamiento simultaneo de varias maquinas

Precio
top

Opcional: Doble salida para Reducido paso de polvo a través de la
conectar 2 maquinas a la vez bolsa gracias al filtro de tejido fino

Equipo base:

* Bolsa de fitro
® Interruptor de encendido y apagado
¢ Adaptador angular / redondo

* Consola Accesorios opcionales: Artn°®  excl. IVA

g ient Bolsa de fitro 12-0992
Especlflmclones fecnicas MSA 300 Adaptador A100/70 - A65/45 - A40/40 - A35/35 12-1034
Caudal de aire 870 m3/h Pieza de conexion con interior de 100 mm 12-1038
@ de la conexion de aspiracion 100 mm Reduccion de 100 mm a 80 mm en interior 12-1039
Didmetro de salida 112 mm Pieza en 'Y con corredera 100 - 100 / 100 mm 12-1040
Potencia del motor 0,75 kW Tubo de aluminio, diam. 80 mm, extensible hasta 5 m 12-1086
Tension 230V Tubo de aluminio, diam. 100 mm, extensible hasta 5 m 12-1087
Dimensiones sin recogedor de polvo 430 x 400 x 420 mm Abrazadera para tubo flexible de aspiracion de 100 mm  12-1109
Dimensiones con recogedor de poivo 430 x 400 x 780 mm JuegodetomaatieraES1 12-1140
Peso aprox. 15,6 kg Disp. de puesta en marcha automatica ALV 2 / M 230 - 230V 12-1152
Artn® 56-1087 Dispositivo de puesta en marcha automatica ALV 10 / 1M 12-1150

Imagenes con diferentes lijadoras, bases y conexiones,

sa | S ERNVARD O
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Base modelo D con
aspirador de virutas

Modelo profesional: garantiza unas condiciones de trabajo inmejorables y un aire limpio en el lugar de trabajo
Con un gran recipiente de recogida de facil vaciado de serie

Equipado con un practico depdsito de agua para refrigerar las piezas de trabajo

Alto grado de efectividad y funcionamiento silencioso gracias a la forma éptima del ventilador

Para uso con lijadoras de metal, p. €j. lijadoras de cinta, esmeriladoras, etc.

Ventiladores de acero, estaticay dinamicamente equilibrados

Un espacio minimo para el mas alto rendimiento de aspiracion

Botdn de encendido y apagado
segun IP54 con desconexion en
caso de caida de tension. Potente
motor de accionamiento, muy

silencioso.

Especificaciones técnicas Modell D Equipo base:

Caudal de aire 1275 m3/h ¢ Bolsa de fitro

Salida de aspiracion intema 2 x35 mm * Recipiente para polvoyvirutas
® 2 tubos de aspiracion de aluminio, diam. 100 mm

Salida de aspiracion externa 2 x50 mm « 2 Piezas de reduccion 100 / 35 mm

Potencia del motor 0,37 kW « Adaptador en Y, 125 mm /2 x 100 mm

Tension 400V ° Depésito de agua

Superficie de contacto 400 x 285 mm

Altura 810 mm . q . o

Peso 50 kg Accesorios opclomlles. Artn excl. IVA
Artn® 56-1046 Bolsa de fitro 12-0989

Imagenes con distintas maquinas no incluidas
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Aspirador de virutas

El equipo de aspiracion MSA 750 es especialmente adecuado para aspirar el polvo y las virutas de metal
producidas por esmeriladoras de banco, lijadoras de cinta, etc. EL campo de aplicacion de este modelo
abarca sobre todo a los talleres mecanicos y talleres mecanizado.
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Contenedor de recogida de polvo extraible en la parte frontal de la maquina
Alto grado de efectividad y funcionamiento silencioso gracias a la forma 6ptima del ventilador

Equipada de serie con dos conexiones de aspiracion con un diam. de 150 mm

Ventiladores de acero, estatica y dinamicamente equilibrados

Superficie resistente a los aranazos y golpes gracias al revestimiento de polvo sinterizado de alta calidad
Un espacio minimo para el mas alto rendimiento de aspiracion
Es posible el funcionamiento simultaneo de varias maquinas

Con recubrimiento Facilidad
en polvo de uso

Facil limpieza del polvo de
lijiado en el frontal
de la maquina

Mejor
Precio

Equipo base:

*® Bolsa de fitro
® Cajon de virutas
® Asas de transporte

Tt a1 Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA
Especificaciones técnicas MSA 750 - e
Caudal de aire 1100 m3/h Pieza de conexion con interior de 100 mm 12-1038
@ de la conexion de aspiracion 2 x 100 mm Reduccion de 100 mm a 80 mm en interior 12-1039
Potencia del motor 0,75 kW Pieza en'Y con corredera 100 - 100 / 100 mm 12-1040
Tension 400V Tubo de aluminio, diam. 80 mm, extensible hasta 5 m 12-1086
Dimensiones sin recogedor de polvo 570 x 490 x 1180 mm Tubo de aluminio, diam. 100 mm, extensible hasta 5 m 12-1087
Dimensiones con recogedor de polvo 940 x 490 x 1180 mm Abrazadera para tubo flexible de aspiracion de 100 mm ~ 12-1109
Peso aprox. 36 kg Juego de toma a tierra ES 1 12-1140
Artn® 56-1085 Dispositivo de puesta en marcha automatica ALV 10 / 1M 12-1150

Imagenes con distintas maquinas no incluidas
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Aspirador para virutas
con filtro especial

Rectificadoras

Modelo profesional: garantiza unas condiciones de trabajo inmejorables y un aire limpio en el lugar de trabajo
Con un gran recipiente de recogida de facil vaciado de serie

Filtrado optimo del aire residual, con recirculacion al entorno de trabajo

Para uso con lijadoras para metal, p. €j. lijadoras de cinta, esmerialdoras, etc.

Dispositivo de desplazamiento con ruedas para una mayor movilidad de serie

Superficie resistente a los aranazos y golpes gracias al revestimiento de polvo sinterizado de alta calidad
Ventiladores de acero, estatica y dinamicamente equilibrados
Alto grado de efectividad y funcionamiento silencioso gracias a la forma 6ptima del ventilador
Es posible el funcionamiento simultaneo de varias maquinas ;
Reducida necesidad de espacio gracias a su diseno compacto

Con recubrimiento

i
&

[
v
~
Incorpora un filtro de particulas Contenedor de recogida de polvo
en suspension con gran extraible.
superficie.
Equipo base:

* Bolsa de fitro

e Filtro de particulas en
suspension (2 uds.)

* Dispositivo de desplazamiento

e Cajon de virutas

® Asas deslizantes

Facilidad
de uso

IBERNARDOS

Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA

Filtro de particulas en suspension (2 uds.) 12-0991

fe e y Bolsa de fitro 12-0990
Espetlflcaclones fecnicas 1) Pieza de conexion con interior de 100 mm 12-1038
Caudal de aire 1500 m3/h Reduccion de 100 mm a 80 mm en interior 12-1039
@ de la conexion de aspiracion 2 x 100 mm Pieza en Y con corredera 100 - 100 / 100 mm 12-1040
Potencia del motor 1,5 kW Tubo de aluminio, diam. 80 mm, extensible hasta 5 m 12-1086
Tension 400V Tubo de aluminio, diam. 100 mm, extensible hasta 5 m 12-1087
Dimensiones 860X 680 x 770 mm Abrazadera para tubo flexible de aspiracion de 100 mm  12-1109
Peso aprox. 72 kg Juego de toma a tierra ES 1 12-1140
Artn® 56-1086 Dispositivo de puesta en marcha automatica ALV 10 / 1 M 12-1150

Imagenes con distintas maquinas no incluidas
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Base con aspirador
de virutas

Ocupa poco espacio gracias al sistema de aspiracion integrado en la base

Con conexidn autom. incl., es decir, el sistema de aspiracion se conecta y desconecta junto con la maquina
Contenedor de recogida de polvo extraible en la parte trasera de la maquina

Alto grado de efectividad y funcionamiento silencioso gracias a la forma éptima del ventilador

Un espacio minimo para el mas alto rendimiento de aspiracién

Filtrado optimo del aire residual, con recirculacion al entorno de trabajo

Con alimentacién permanente de 230 V de serie (UGA 1)

BERNARDOS

Bandeja para agua de
refrigeracion integrada

Facil eliminacidn del polvo de Para conectar una maquina
rectificado en la parte trasera de 230V con alimentacion
de la maquina permanente de serie (UGA 1)

Mejor
Precio

NUEVO

Facilidad

de uso

Especificaciones técnicas UGA 1 UGA 2
Caudal de aire 190,8 m3/h 270,8 m3/h Equipo base: _
0 de la conexion de aspiracion 2 x 50 mm 2x60 mm : Recipiente para polvoy virutas
Potencia del motor 1,5 kW 2% 1,5 KW 2lubos de aspiracion de aluminio

ik J G * Recipiente para el agua de refrigeracion
Tension 400V 400V « Dispositivo de puesta en marcha automatica
Superficie de contacto 340 x 420 mm 480 x 320 mm
Q::;a ggi? . ig?(énm Accesorios opcionales: Art. n® excl. IVA
Artn® 56-10481 56-10484 Filtro de repuesto (10 pzas.) 12-0988

Imagenes con distintas maquinas no incluidas
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Aspiracion de polvo de lijado

La mesa de aspiracion de polvo de rectificado BDT 1250 es apta para recoger el polvo

generado durante el rectificado manual o a maquina de todo tipo de piezas. La conexion de
aspiracion en ambos lados permite conectar la mesa de aspiracion a un equipo de aspiracion

existente y aspi-rar el aire cargado de polvo a través de la superficie de la mesa.

Es ideal para rectificar piezas de todo tipo
De serie con chapas laterales plegables para piezas de trabajo largas
Las cubiertas para mesa con recubrimiento de goma garantizan un trabajo sin aranazos

Superficie resistente a los aranazos y golpes gracias al revestimiento de polvo sinterizado de alta calidad
Conexion de aspiracion en ambos lados para conexion a equipos de aspiracion existentes

Para rectificar cantos con superficie de mesa desplazada
La superficie de apoyo de la mesa es estable y regulable en altura
La corriente de aire orientada hacia abajo garantiza aire limpio en el puesto de trabajo

Las cubiertas para mesa de
goma evitan que las piezas
de trabajo se aranen

e,

Las secciones laterales pueden
abatirse para procesar piezas
de trabajo alargadas.

BMMMﬂMf

Facil rectificado de cantos
gracias a la superficie de amb
mesa desplazada.

NUEVO

Equipo base:

¢ Cubiertas para mesa de goma

* Mesa de trabajo regulable en altura
Especificaciones técnicas BDT 1250
Tamario de la mesa 1235 x 605 mm
Tamariio de la mesa de ampliacion 1235 x 165 mm
Altura de la mesa 760 - 1100 mm
Capacidad méx. de carga 250 kg
@ de la conexion de aspiracion 2x 125 mm

Dimensiones maquina (L x An x Al)

1335 x 760 x 855* / 1195* mm

Peso

52 kg

Art. n°

12-21950

* altura minima / maxima

IBERNVARD O,

Conexion de aspiracion en

os lados, diam. 125 mm.

Accesorios opcionales:
Juego de toma a tierra ES 1

www.bernardo.at

Mejor
Precio

Facilidad
de uso

Con recubrimiento
en polvo

Art. n® excl. IVA
12-1140
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Aspiracion de polvo de lijado

Modelo profesional: garantiza unas condiciones de trabajo inmejorables y un aire limpio en el lugar de trabajo
Filtrado 6ptimo del aire residual que se suministra de nuevo al entorno de trabajo en el proceso de circulacién
Alto grado de efectividad y funcionamiento silencioso gracias a la forma 6ptima del ventilador

Es ideal para rectificar piezas de todo tipo .
Contenedor de recogida de polvo extraible en la parte frontal de la maquina
De serie con chapas laterales plegables para piezas de trabajo largas

Ventilador incorporado, por lo que no requiere un sistema de aspiracion adicional

Las cubiertas para mesa con recubrimiento de goma garantizan un trabajo sin aranazos
Ventiladores de acero, estatica y dinamicamente equilibrados

Las cubiertas para mesa de
goma evitan que las piezas
de trabajo se aranen

De serie con topes para posicionamiento
de la pieza de trabajo.

Juego de toma a tierra ES 1
(opcional)

jCuidado! El sistema de aspira-
cion debe estar siempre conecta-
do a tierra, de lo contrario existe
peligro de incendio y explosion.

Con recubrlimiento

en polvo
Especificaciones técnicas AT 1000 HM AT 1500 HM
Tamario de la mesa 1000 x 550 mm 1550 x 550 mm
Altura de la mesa 825 mm 825 mm
Capacidad méax. de carga 200 kg 225 kg
Flujo volumétrico méx. 2500 m3/h 2x2500 m3/h
Motor 1,0 KW (1,5CV) 2x0,75 kW (2x 1,0 CV) Equipo base AT 1000 HM:
Tension _ 230V /50 Hz 230V /50 Hz « Interruptor de encendido y apagado
Dimensiones maquina (LxAnxAl) 1070 x 630 x 930 mm 1660 x 620 x 900 mm e 2 uds. de filtro (madera / metal
Peso 66 kg 105 kg * Cubiertas para mesa de goma
Art. n® 12-2196 12-2197 * Cajon de virutas

¢ 6 uds. de tope de pieza de trabajo
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La mesa de aspiracion de polvo de lijado de la serie AT garantiza un aire limpio en el
lugar de trabajo durante el trabajo de piezas individuales y en serie. La aspiracion del
polvo de lijado se efectla a través de un ventilador incorporado en la mesa de

aspiracion.

¢

& Filtro integrado (madera / Facil eliminacion del polvo de
metal) de gran superficie. lijado en la parte frontal de la
maquina

El aire filtrado regresa al
entorno de trabajo por la
abertura lateral.

Con recubrimiento
en polvo

Equipo base AT 1500 HM / AT 2000 HM:

e Interruptor de encendido y apagado
e 4 uds. de filtro (madera / metal

e Cubiertas para mesa de goma

¢ Cajon de virutasv

¢ 6 uds. de tope de pieza de trabajo

Especificaciones técnicas AT 2000 HM

Tamario de la mesa 2110x 550 mm

Altura de la mesa 825 mm

Capacidad méx. de carga 250 kg

Flujo volumétrico max. 2x 3000 m3/h

Motor 21,0 kW (2 1,5 CV) Accesorios opcionales:

Tension 230V /50 Hz :
Dimensiones maquina (Lx Anx Al) 2170 x 620 x 920 mm Filtro de repuesto (madera / metal)
Peso 132 kg Filtro de repuesto (madera)

Juego de toma a tierra ES 1

IBERNVARD O,
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Art.n° 12-2198

Rectificadoras

L L
)
R

Aspiracion del polvo de lijado
adicionalmente por detras;
ventaja en caso de placas
grandes.

Art. n® excl. IVA

12-1146
12-1144
12-1140
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Rectificadora universal
con extractor de polvo
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Dispositivo de refrigeracion, lubricacion central y extractor de polvo como estandar

Sencillo cambio de engranajes que permite un rapido cambio de velocidades

Usada en talleres de fabricacion herramientas y moldes, o en escuelas profesionales °
Ajuste de la mesa longitudinal hidraulico o manual (el eje X)
Cabezal ajustable en altura e inclinable (-100° a +100°)

Rectificadora cilindrica, planay afiladora de herramientas en una sola maquina

Construccion en fundicion gris que evita las vibraciones de rectificado
Rodamiento especial en el cabezal para unos resultados de rectificado optimos
Su aplicacion en diferentes areas incrementa la produccion

Rectificado longitudinal

Especificaciones técnicas Usm 500
@ max. de pieza 200 mm
Distancia entre centros 500 mm
Rectificado plano 200 x50 mm
Rectificado exterior 9 5-50x400 mm
Rectificado interior ?10-50x 75 mm - /
Peso méx. de pieza 10 kg
Cabezal \
Inclinacion -90° a +90°
Revoluciones 110 /200 / 300 rpm
Cono del cabezal CM 2
Diametro del plato 100 mm
Cabezal de rectificar
Inclinacién -100° a +100°
Carreras
Transversal 230 mm
Vertical 210 mm
Graduacion vertical 0,01 mm
Desplazamiento vertical / vuelta de volante 2 mm/r
Graduacion transversal 0,02 mm
Desplaz. transversal / vuelta de volante 2 / 4 mm/r
Tamafio del disco 200x20x 75 mm
Revoluciones 2500 rpm
—$::1(222I?)?:§ r(a:a(?eezaa}lilzctlflcado Intemo ;32560)?;8[2 6l Rectificado plano Rectificado cilindrico exterior

p10x 10x3 mm
Mesa de trabajo

Carrera maxima 480 mm

Avance longitudinal hidraulico 0,01 - 6 m/min

Inclinacion de la mesa -45° a +45° Rectificadora plana

Cono del contrapunto CM 2 Rectificadora cilindrica de interiores
Carrera del contrapunto 15 mm Rectificadora cilindrica de exteriores
- Afiladora de herramientas
Potencia del motor 2,5 kW Rectificadora c6nica
Potencia motor de lijado 1,1 kW

Dimensiones de maquina (L x An x Al)* 1500 x 1150 x 1400 mm

Peso aprox. 1300 kg

Artn® 05-1375 —

: S ) . Rectificado cilindrico interior
* sin extractor de polvo ni equipo de refrigeracion
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La rectificadora universal modelo USM 500 tiene una gran variedad de
aplicaciones para el usuario profesional, necesitando un minimo espacio.
Su facilidad de uso y su amplia gama de accesorios garantizan el maximo
rendimiento.

Rectificadoras

Rectificadora universal
completamente equipada

Rectificado de herramientas

Afilado de sierras

Equipo base:

« Dispositivo de refrigeracion

¢ Extractor de polvo

¢ Protector contra salpicaduras
¢ Aparato divisor -
¢ 4 muelas de rectifiado e —
¢ 5 empujadores

¢ Diamantador

¢ Lubricacion central

¢ Punto giratorio

¢ Medio punto giratorio s

¢ Equilibrador T—— )
* Ampliacién de husillo

¢ Mordaza para rectificado plano

¢ Dispositivo de rectificado interior incluye 2 muelas

e Plato de 3 garras dia. 100mm

¢ Contrapunto a izqda. y dcha.

B ERNARD O 67
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Rectificadora
cilindrica universal
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La mesa puede inclinarse para operaciones de rectificado conico y la reglilla permite el ajuste en la posicion deseada
El cabezal puede girarse 180° para operaciones de rectificado interior

El husillo principal es hidro-dinamico y una fina capa de aceite evita el contacto entre el husillo y el rodamiento
Las guias de la mesa longitudinal y del cabezal son planas y prismaticas

Refuerzos muy resistentes y paredes sobredimensionadas que hacen que la maquina

sea resistentea a las variaciones de temperaturay a las deformaciones

Lamina de aceite entre el husillo y el rodamiento que reduce las vibraciones al minimo

para conseguir los mejores resultados y la mayor precision

Ajuste del avance sin escalones con tope programable en cada movimiento de la mesa

Un cabezal ajustado con precision y un sélido husillo de rectificar consiguen los

mejores resultados en cualquier tipo de recitficado

Guias pulidas y rasqueteadas a mano en los ejes X e Y

Reajuste hidraulico o manual del cabezal de rectificar

El movimiento longitudinal de la mesa puede ser manual mediante volante o automatico con avance hidraulico
El cabezal de rectificar lleva rodamientos en ambos lados y reglillas cénicas ajustables

Revoluciones variables
del cabezal

Completo con visualizador de cotas en 2
ejes para garantizar un trabajo adecuado
y un aumento de la precision.

Especificaciones técnicas URS 500 N

Distancia entre puntos 500 mm
Altura de puntos 135 mm
Diametro rectificado exterior 8-200 mm
Peso maximo de pieza 60 kg
Diametro rectificado interior 13-100 mm
Profundidad maxima de rectificado interior 125 mm
Maxima inclinacion de mesa +3°a-9°
Carrera maxima longjtudinal de la mesa 600 mm
Avance de la mesa 0,1a4 m/min
Avance manual mesa / vuelta volante. 6 mm/r
Cabezal
Revoluciones del cabezal, sin saltos 25-220 rpm
Cono del cabezal CM4
Giro del cabezal 90°
Cabezal de rectificar Equipo base:
Muela 400x50x 203 mm . .
RETOICIoNES 1670 rpm . Vlsyallzador de cotas LCD en
: _ B 2 ejes ES-12H
Revoluciones muela rectificado interior 20000 rpm * Muela
Inclinacién del cabezal de rectificado +/-30° ¢ Portamuelas
Carrera 200 mm * Plato de 3 garras diam. 200mm
Graduacidn del volante 0,005 mm * Variador de frecuencia
¢ Luneta abierta
Contrapunto e Luneta cerrada
Cono del contrapunto M4 * Dispositivo de rectificado interior
Carrera de la cana 35 mm ¢ Lampara de maquina LED
Potencia del motor * Base equilibrador
Husillo rectificar 4,0 KW : glgudnet:sq;‘:}ggrar
Husillodetomo 0,75 kW « Dispositivo de refrigeracion
Dimensiones de maquina (L x An x Al) 2150x 1450 x 1700 mm * Protector contra salpicaduras
Peso aprox. 2170 kg * Diamantador Puede girar la mesa para
Artn® 05-1370 ¢ Soporte de pieza rectificado conico entre +3y -9°

68

* Herramienta de servicio
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La rectificadora cilindrica universal modelo URS 500 N es adecuada para
rectificados exteriores hasta 200mm de diametro. La maquina viene
completamente equipada con un dispositivo de rectificado interior para
aumentar la gama de aplicaciones. Las aplicaciones mas comunes de este
modelo son la construccidon de maquinaria, herramientas, moldes la
fabricacion de pequenas series

Rectificadoras

De serie con dispositivo de rectificado interior Para rectificados conicos el robusto cabezal Los controles mas usados se han montado en el
puede girarse hasta 90° frontal de la maquina

BERNARDO,

Amplia gama de
accesorios estandar

Con visualizador de
cotas LCD en dos ejes
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Rectificadora
cilindrica universal
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El cabezal principal esta montado de forma hidrodinamica, es decir, una pelicula de aceite evita el contacto entre el cabezal y el rodamiento
Movimiento longitudinal de la mesa puede ser manual (por volante) o automatico (mediante avance hidraulico)

Las guias de los ejes X e Y estan rectificadas y raspadas a mano

Guias prismatica y plana para el movimiento longitudinal y transversal de la mesa

Gracias al preciso ajuste del cabezal de giro y al sélido cabezal de rectificado se consiguen unos resultados de

rectificado espectaculares

La base dela maquina es resistente a los cambios de temperaturay a las deformaciones gracias a las fuertes

nervadurasy a las paredes sobre-dimensionadas

La pelicula de aceite entre el cojinete y el husillo reduce las vibraciones al minimo, por lo que se logra una

excelente precision y acabado superficial Incluye visualizador
La mesa puede inclinarse para un rectificado cénico y ajustarse a la posicién deseada mediante la escala graduada digital

El posicionado de la muela se efectla hidraulicamente o por volante

Husillo de rectificado con rodamientos en ambos extremos y reglillas planas ajustables
Avance sin saltos con temporizacion seleccionable al final de cada movimiento de la mesa

El husillo de rectificado puede girarse 180° para rectificado interior

] LR
§.000 -
o= |

X 1
AEmmpEAn

. N

De serie viene equipada con visualizador

de cotas en 2 ejes

Especificaciones técnicas

URS 800 N

Distancia entre puntos 800 mm
Altura de puntos 135 mm
Diametro rectificado exterior 8-200 mm
Peso maximo de pieza 60 kg
Diametro rectificado interior 13-100 mm
Profundidad maxima de rectificado interior 125 mm
Maxima inclinacion de mesa +3%°a-7°
Carrera maxima longjtudinal de la mesa 850 mm
Avance de la mesa 0,1a4 m/min
Avance manual mesa / vuelta volante. 6 mm/r
Cabezal
Revoluciones del cabezal, sin saltos 25 -380 rpm
Cono del cabezal CM4
Giro del cabezal 90°
Cabezal de rectificar Equipo base:
Muela 400x50x 203 mm . .
RETOICIoNES 1670 rpm . Vls_uallzador de cotas LCD en
: _ B 2 ejes ES-12H
Revoluciones muela rectificado interior 20000 rpm * Muela
Inclinacién del cabezal de rectificado +/-30° ¢ Portamuelas
Carrera 200 mm * Plato de 3 garras diam. 200mm
Graduacidn del volante 0,005 mm * Variador de frecuencia
¢ Luneta abierta
Contrapunto e Luneta cerrada
Cono del contrapunto M4 * Dispositivo de rectificado interior
Carrera de la cana 35 mm ¢ Lampara de maquina LED
Potencia del motor * Base equilibrador
Husillo rectificar 4,0 KW : Ejsudniffﬁ}ggrar
Husillodetomo 0,75 kW « Dispositivo de refrigeracion
Dimensiones de maquina (L x An x Al) 2900 x 1450 x 1700 mm * Protector contra salpicaduras
Peso aprox. 2570 kg * Diamantador Puede girar la mesa para
Artn® 05-1371 ¢ Soporte de pieza rectificado conico entre +3y -7°
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Con los accesorios incluidos en el equipo base (dispositivo de rectificado
interno, visualizador de cotas en 2 ejes, etc.), la rectificadora cilindrica
universal URS 800 N no deja nada que desear. Por su disefo, esta maquina
es ideal para su uso en la fabricacion de moldes y herramientas, sin
embargo, este modelo también se utiliza en la produccion de series cortas

(8] C= [ e

- ——

Cabezal giratorio entre 0° y 90 ° para Consola de control electrénica dispuesta Contrapunto hidraulico con elevada precisiony
rectificado conico. de forma ergondmicay visible estabilidad, desplazable mediante pedal

Amplia gama de
accesorios estandar

BERNARDO,

Velocidad variable
del cabezal

Con visualizador de
cotas LCD en dos ejes

Volante con escala graduada (0,005 mm)
para el movimiento transversal
manual del cabezal de rectificado

B ERNARD O 7
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Rectificadoras

cilindricas universales

La pelicula de aceite entre el cojinete y el husillo reduce las vibraciones al minimo, por lo que se logra una excelente precision y acabado superficial
La mesa de grandes dimensiones puede inclinarse en dos direcciones para un rectificado conico y ajustarse a la

posicion deseada mediante la escala graduada

Cabezal principal equilibrado y cabezal de rectificado muy solido para lograr los mejores resultados

de rectificado

La base dela maquina es resistente a los cambios de temperaturay a las deformaciones gracias a las fuertes

nervadurasy a las paredes sobre-dimensionadas

Husillo de rectificado con rodamientos en ambos extremos y reglillas planas ajustables en tres piezas
El cabezal principal estd montado de forma hidrodinamica, es decir, una pelicula de aceite evita el contacto entre el cabezal y el rodamiento

El posicionado de la muela se efecttia hidraulicamente o por volante
Avance sin saltos con temporizacion seleccionable al final de cada movimiento de la mesa.
Movimiento longitudinal de la mesa puede ser manual (por volante) o automatico (mediante avance hidraulico)

BERIRS
0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

Las guias de los ejes X e Y estan rectificadas y raspadas a mano bz
Guias prismatica y plana para el movimiento longitudinal y transversal de la mesa Inklusive
Amplia gama de LCD
accesorios estandar
w/
Nariz del husillo inclinable de +30° a -30°, De serie con dispositivo de rectificado interior
con ajuste continuo de las revoluciones desmontable
Especificaciones téenicas URS 1000 N URS 1500 N ba
Distancia entre puntos 1000 mm 1500 mm
Altura de puntos 180 mm 180 mm
Diametro rectificado exterior 8-320 mm 8-320 mm
Peso maximo de pieza 150 kg 150 kg
Diametro rectificado interior con luneta 35 - 100 mm 35-100 mm
Didmetro rectificado interior sin luneta 30 - 100 mm 30- 100 mm
Profundidad max. de rectificado interior 125 mm 125 mm
Méxima inclinacion de mesa +3°a-7° +3a-6°
Carrera maxima longitudinal de lamesa 1000 mm 1500 mm
Avance de la mesa 0,1-4m/min 0,1-4 m/min
Avance manual mesa / vuelta volante. 6 mm 6 mm
Cabezal
Revoluciones del cabezal , sin saltos 25 - 220 rpm 25-220 rpm
Cono del cabezal CM4 CM4
Giro del cabezal +90° +90°
Cabezal de rectificar
Muela 400 x50 x 203 mm 400 x 50 x 203 mm :
Revoluciones 1670 rpm 1670 rpm Eq-UIpc.J base:
Revoluciones muela rectificado interior 10000 rpm 10000 rpm * Visualizador de cotas LCD
Inclinaci6n del cabezal de rectificado+/- 30° +/-30° en 2 ejes ES-12H
* Muela
Carrera 180 mm 180 mm  Portamuelas
Graduacion del volante 0,0025 mm 0,0025 mm ¢ 2 lunetas abiertas
Avance rapido, hidraulico 50 mm/min 50 mm/min e Lunetacerrada o
Contrapunto * Dispositivo de rectificado interior
¢ Plato de 3 garras diam. 200mm
Cono del contrapunto CM 4 CM 4 « Ldmpara de maquina LED
Carrera de la cana 30 mm 30 mm « Base equilibrador
Potencia del motor . \Eje'dz eq:jlilifbrar ]
Husillo rectificar 5,5 KW 5,5 KW * Variador de frecuencia @
Husillo de toro 1,5 KW 1,5 kKW : I%lpuntgs fuoz_ . B “”""
Husillo de rectificar interior 1,1 kW 1,1 kW . Dig;c)?)sifi\:g?ielﬂg‘?igeracién
Dimensiones de maquina (L x An x Al)3700 x 1900 x 1500 mm 4700 x 1900 x 1500 mm « Soporte de pieza
Peso aprox. 3700 kg 4300 kg * Protector contra salpicaduras
Artn® 05-1382XL 05-1383XL * Diamantador
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* Herramienta de servicio
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Las rectificadoras cilindricas universales URS 1000 N y URS 1500 N
son las adecuadas para el rectificado cilindrico exterior de piezas de
320mm e didmetro. Parte del equipamiento estandar es el dispositivo
de rectificado interior, que aumenta la gama de aplicaciones
significativamente. Es un modelo popular para la construccion de
magquinaria, moldes, fabricacion de herramientas y produccion de
series cortas

Rectificadoras

1 &
| - -
-
-
. - i’
Contrapunto hidraulico con elevada precision Para la sujecion de piezas largas, se incluye Para la sujecion de piezas largas, se incluye
y estabilidad, desplazable mediante pedal de serie una luneta cerraday 2 abiertas de serie una luneta cerraday 2 abiertas

. ) Con visualizador de
Calidad acreditada cotas LCD en dos ejes

Campo de aplicacion

|| g =ik - | b i i | | " cv |4 e |
o el oot SRie (B s [l A0

|
wJ

N E g A
Rectificado de ejes Rectificado interior Rectificado redondo Rectificado con Rectificado conico Rectificado conico Rectificado cilindrico Rectificado
cilindricos escalonados de un eje portapinzas con plato entre puntas con plato conico interior
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Rectificadoras

cilindricas universales

La pelicula de aceite entre el cojinete y el husillo reduce las vibraciones al minimo, por lo que se logra una excelente precision y acabado superficial
La mesa de grandes dimensiones puede inclinarse en dos direcciones para un rectificado conico y ajustarse a la

posicion deseada mediante la escala graduada

Cabezal principal equilibrado y cabezal de rectificado muy solido para lograr los mejores resultados

de rectificado

La base dela maquina es resistente a los cambios de temperaturay a las deformaciones gracias a las fuertes

nervadurasy a las paredes sobre-dimensionadas

Husillo de rectificado con rodamientos en ambos extremos y reglillas planas ajustables en tres piezas
El cabezal principal estd montado de forma hidrodinamica, es decir, una pelicula de aceite evita el contacto entre el cabezal y el rodamiento
El posicionado de la muela se efectta hidraulicamente o por volante

Avance sin saltos con temporizacion seleccionable al final de cada movimiento de la mesa.
Movimiento longitudinal de la mesa puede ser manual (por volante) o automatico (mediante avance hidraulico)

Las guias de los ejes X e Y estan rectificadas y raspadas a mano

Guias prismatica y plana para el movimiento longitudinal y transversal de la mesa

Nariz del husillo inclinable de +30° a -30°,

De serie con dispositivo de rectificado interior

con ajuste continuo de las revoluciones desmontable
Especificaciones técnicas URS 2000 N URS 3000 N
Distancia entre puntos 2000 mm 3000 mm
Altura de puntos 180 mm 180 mm
Diametro rectificado exterior 8-320 mm 8-320 mm
Peso maximo de pieza 150 kg 150 kg
Diametro rectificado interior con luneta 35 - 100 mm 35-100 mm
Didmetro rectificado interior sin luneta 30 - 100 mm 30- 100 mm
Profundidad max. de rectificado interior 125 mm 125 mm
Méxima inclinacion de mesa +5°a-2° +3a-2°
Carrera maxima longitudinal de lamesa 2100 mm 3100 mm
Avance de la mesa 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min
Avance manual mesa / vuelta volante. 6 mm 6 mm
Cabezal
Revoluciones del cabezal , sin saltos 25 - 220 rpm 25-220 rpm
Cono del cabezal CM 4 CM 4
Giro del cabezal +90° +90°
Cabezal de rectificar
Muela 500 x 50 x 203 mm 500 x 50 x 203 mm
Revoluciones 1330 rpm 1330 rpm
Revoluciones muela rectificado interior 10000 rpm 10000 rpm
Inclinacion del cabezal de rectificado +/- 30° +/-30°
Carrera 200 mm 200 mm
Graduacion del volante 0,0025 mm 0,0025 mm
Avance rapido, hidraulico 50 mm/min 50 mm/min
Contrapunto
Cono del contrapunto CM 4 CM 4
Carrera de la cana 30 mm 30 mm
Potencia del motor
Husillo rectificar 7,5 kW 7,5 KW
Husillo de torno 1,5 kW 1,5 kW
Husillo de rectificar interior 1,1 kW 1,1 kW
Dimensiones de maquina (L x An x Al) 5400 x 2000 x 2000 mm 7400 x 2000 x 2000 mm
Peso aprox. 6200 kg 8000 kg
Artn® 05-1384XL 05-1385XL
IVA no incluido Bajo pedido

74 EE?

BERIRS
0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

| 455
Inklusive
LCD

Amplia gama de
accesorios estandar

s

Equipo base:

e Visualizador de cotas LCD
en 2 ejes ES-12H
* Muela
¢ Portamuelas
¢ 2 lunetas abiertas
e Luneta cerrada
* Dispositivo de rectificado interior
¢ Plato de 3 garras diam. 200mm
¢ Lampara de maquina LED
* Base equilibrador
¢ Eje de equilibrar
e Variador de frecuencia
¢ 2 puntos fijos
¢ Placa de medicion
* Dispositivo de refrigeracion
* Soporte de pieza
e Protector contra salpicaduras
¢ Diamantador
¢ Herramienta de servicio

BERNA RDO§
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Las rectificadoras cilindricas universales URS 2000 N y URS 3000 N
son las adecuadas para el rectificado cilindrico exterior de piezas de
320mm e didmetro. Parte del equipamiento estandar es el dispositivo
de rectificado interior, que aumenta la gama de aplicaciones
significativamente. Es un modelo popular para la construccion de
magquinaria, moldes, fabricacion de herramientas y produccion de
series cortas

Rectificadoras

1 &
| - -
-
-
. - i’
Contrapunto hidraulico con elevada precision Para la sujecion de piezas largas, se incluye Para la sujecion de piezas largas, se incluye
y estabilidad, desplazable mediante pedal de serie una luneta cerraday 2 abiertas de serie una luneta cerraday 2 abiertas

. ) Con visualizador de
Calidad acreditada cotas LCD en dos ejes

Ilustracion de URS 1500 N

Campo de aplicacion

|| g =ik - | b i i | | " cv |4 e |
o el oot SRie (B s [l A0

|
wJ

N E g A
Rectificado de ejes Rectificado interior Rectificado redondo Rectificado con Rectificado conico Rectificado conico Rectificado cilindrico Rectificado
cilindricos escalonados de un eje portapinzas con plato entre puntas con plato conico interior
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Rectificadora plana
con visualizador de cotas

Funcionamiento sin vibraciones del cabezal mediante rodamientos de gran calidad

Guias templadas y rectificadas para movimiento longitudinal de la mesa

Movimiento transversal de la mesa mediante guia en doble prisma

Equipamiento completo: visualizador de cotas en 2 ejes, mesa magnética de iman permanente, etc.
Lubricacion central para todas las guias

Indispensable para piezas pequenas y procedimientos de rectificado rapidos

Todos los componentes principales tales como base, cuerpo intermedio y mesa estan fabricados de

fundicion de alta calidad

Funcionamiento con minimas
vibraciones y elevada precision
del husillo de rectificar mediante
rodamientos pretensados.

Componentes eléctricos de alta calidad

que garantizan un funcionamiento
fiable de la maquina

Especificaciones técnicas

Dimensiones de la mesa

con incluido en el equipo base
U.DD;:::\M
0.000 mm
0.000 mm

[ 155 [
Inklusive

LCD

’ Visualizador de cotas LCD en 2 ejes
L ]

FSM 2040
500 x210 mm

Ranuras en T: nimero / ancho 1/ 14 mm

Mesa de iman permanente 200 x 400 mm

Carrera longitudinal 530 mm

Carrera transversal 220 mm

Distancia husillo / mesa 420 mm

Muela 200x20x31,75 mm

Velocidad de la mesa, eléctrica 3 -20 m/min Visualizdor de cotas

Movimiento transversal digital en 2 ejes (X eY)

Velocidad de la mesa, eléctrica 0,1-2 m/min

Avance del carro por giro del volante 2,5 mm

Graduacion del volante 0,02 mm

Movimiento verfical . .

Avance del carro por giro del volante 1,25 mm Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA
Graduacién del volante 0,01 mm Portamuelas para FSM 2550 05-1415
Motor del husillo portamuela 1,5 kW Disp. de aspiracion con refrigerante y separador magnético 05-1418
Revoluciones 2800 rpm Mordaza de precision QKG 125 28-6003
Longitud 1250 mm Mordaza de precision QGG 100 28-6007
Anchura 1400 mm Mordaza de senos QKJ 100 28-6012
Altura 1730 mm Mordaza de senos QCJ 73 28-6016
Peso aprox. 750 kg Mordaza angular de precision, bidimensional, 70 mm  28-6035
Artn® 05-1404 Concentrado de refrigerante universal MN 1103,51  54-1206
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La FSM 2040 es una rectificadora plana muy sdlida con
dimensiones compactas. Gracias al facil manejo, esta maquina
es ideal para escuelas y talleres de aprendizaje, asi como para
la fabricacion de herramientas y moldes.

Rectificadoras

Guia plana rectificada para un
ajuste exacto del cabezal de
rectificado

Ajuste eléctrico de mesa
enelejeXeY

—

Mejor

Precio B Gl

Equipo base:

¢ Visualizador de cotas
LCD en 2 ejes ES-12H
* Muela
¢ Portamuelas
¢ Lampara de maquina LED
* Mesa de iman permanente
* Base de equilibrador e ——
¢ Eje de equilibrado
 Cubierta de proteccion
¢ Desmagnetizador
« Dispositivo de refrigeracion

¢ Diamante

* Pie de maquina

o Lubricacion central Lubricacion para todas las
¢ Herramienta de servicio guias y husillos

B ERNARD O 77
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Rectificadora tangencial con
visualizador de cotas

Efecto Slip-Stick reducido mediante contraguias revestidas de plastico en los ejes Xe Y

Guias longitudinales plano y prisma, guias transversales de doble prisma

Rodamientos pretensados axial y radialmente sin holgura en el cabezal de rectificar

Unidad hidraulica individual con intercambiador de calor, que evita vibraciones y carga térmica

Elevada estabilidad gracias a las fuertes nervaduras y las paredes sobre-dimensionadas

El sofisticado sistema hidraulico garantiza un suave movimiento de la mesa incluso bajo una elevada carga
Equipamiento completo: visualizador de cotas en 2 ejes, mesa magnética de iman permanente, etc.
Lubricacion central para todas las guias

Funcionamiento con minimas vibraciones
y elevada precision del husillo de rectificar
mediante rodamientos pretensados.

Unidad hidraulica
independiente para
eliminar vibraciones
y estrés térmico

Especificaciones técnicas FSM 2550 FSM 3060

Movimiento hidraulico
Dimensiones de la mesa 250 x 520 mm 300 x 700 mm longitudinal de la mesa
Ranuras en T: nimero / ancho 1/ 14 mm 1/ 14 mm
Mesa de iman permanente 250 x 500 mm 300 x 600 mm
Carrera longitudinal 560 mm 640 mm
Carrera transversal 260 mm 320 mm
Distancia husillo / mesa 450 mm 520 mm
Peso max. de la pieza de trabajo* 150 kg 200 kg .
Muela 200x20x31,75 mm 350 30 x 127 mm Inklusive
Avancede la mesa, hidraulica 3-20m/min 3-20m/min LCD
Movimiento transversal
Avance del carro por giro del volante 4 mm/r 4 mm/r
Graduacion del volante 0,02 mm 0,02 mm .
Movimiento vertical EQUIpO base:
Avance del carro por giro del volante 2 mm/r 2 mm/r * Visualizador de cotas LCD en 2 ejes ES-12H
Graduacion del volante 0,01 mm 0,01 mm * Muela

¢ Portamuelas

Motordfel husillo portamuela 1,5 kW 4,0 kW « Lampara de méaquina LED
Revoluciones 2850 rpm 1440 rpm « Mesa de iman permanente
Dispositivo de refrigeracion 1,5 kKW 1,5 kW * Base de equilibrador
Longitud 1700 mm 2000 mm ¢ Eje de equilibrado
Anchura 1400 mm 1650 mm * Cubierta de proteccion
Al 1750 1850 ¢ Desmagnetizador

ura mm mim * Dispositivo de refrigeracion
Peso aprox. 1010 kg 1330 kg o Diamante
Artn® 05-1405 05-1407 ¢ Pie de maquina
IVA no incluido o Lubricacion central

- ¢ Herramienta de servicio
*con mesa magnética
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La rectificadora plana FSM 2550 / FSM 3060 convence por su
diseno robusto. Todos los componentes principales, tales como
soportes, base y carros estan fabricados de fundicion de alta
calidad. Mediante la amplia gama de accesorios estandar, este
modelo ofrece un paquete de servicio dptimo para la fabricacion

de herramientas y moldes.

By
oa
utr

' !ﬂéﬂgrgﬂg_.. o

Disposicion visible de los elementos de
control en la consola giratoria

- Visualizdor de cotas

Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA Accesorios opcionales:

Portamuelas para FSM 2550 05-1415 Mordaza de precision QGG 100

Portamuelas para FSM 3060 05-14160 Mordaza de senos QKJ 100

Disp. de aspiracion con refrigerante y separador magnético 05-1418 Mordaza de senos QCJ 73

Mordaza de precision QKG 125 28-6003 Mordaza angular de precision, bidimensional, 70 mm
Mordaza de precision QGG 50 28-6005 Concentrado de refrigerante universal MN 1103, 5 |

IBERNVARD O,
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Artn®
28-6007

excl. IVA

digital en 2 ejes (X e Y)
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Rectificadora tangencial con
visualizador de cotas
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Efecto Slip-Stick reducido mediante contraguias revestidas de plastico en los ejes Xe Y

Guias longitudinales plano y prisma, guias transversales de doble prisma

Rodamientos pretensados axial y radialmente sin holgura en el cabezal de rectificar

Elevada estabilidad gracias a las fuertes nervaduras y las paredes sobre-dimensionadas

Avance vertical automatico controlado digitalmente con servomotor

El sofisticado sistema hidraulico garantiza un suave movimiento de la mesa incluso bajo una elevada carga
Ajuste de la altura de la pieza con marcha rapida, ajustable al avance de

acabado y chispeado, elevacion automatica tras finalizar el programa

Movimiento longitudinal y transversal de la mesa ajustable mediante topes finales

Posicién incio @

de la muela

BERNA RDOg

Avance rapido
Retroceso

rapido
Inicio del ajuste
de lamuela

Acabado

Superficie mecanizada

Chispeo

3>
>

Funcionamiento con minimas
vibraciones y elevada precision
del husillo de rectificar mediante
rodamientos pretensados.

Control mediante pantalla
tactil y volante electronico.

Inklusive
LCD

Movimiento hidraulico
longitudinal de la mesa

Especificaciones técnicas FSM 2550 AHD FSM 3060 AHD
Dimensiones de la mesa 250 x 520 mm 300 x 700 mm
Ranuras en T: niimero / ancho 1/ 14 mm 1/ 14 mm

Mesa electromagnética 250 x 500 mm 300 x 600 mm
Carrera longitudinal 560 mm 640 mm

Carrera transversal 260 mm 320 mm

Distancia husillo / mesa 450 mm 520 mm

Peso max. de la pieza de trabajo* 150 kg 200 kg

Muela 200x20x 31,75 mm 350x30x 127 mm
Avancede la mesa, hidraulica 2 - 18 m/min 2 - 18 m/min

Movimiento fransversal

Avance automatico del carro

0,5 - 10 mm/elevacion

0,5 - 10 mm/elevacion

Unidad hidraulica independiente para

Avance rapido - 990 mm/min 990 mm/min eliminar vibraciones y estrés térmico
Avance del carro por giro del volante 4 mm/r 4 mm/r
Graduacion del volante 0,02 mm 0,02 mm
Movimiento vertical .
Avance automatico del carro 0,01/0,1 mm 0,01/0,1 mm Equipo base:
Avance rapido 360 mm/min 360 mm/min « Visualizador de cotas LCD en 2 ejes ES-12 H
Avance del carro por giro del volante 2 mm/r 2 mm/r  Control mediante pantalla tactil
Graduacion del volante 0,01 mm 0,01 mm ¢ Volante electrénico
Motor del husillo portamuela 1,5 kW 4,0 kW * Muela
Revoluciones 2850 rpm 1440 rpm * Portamuelas
= : = P P ¢ Lampara de maquina LED
Dispositivo de refrigeracion 1,5 kW 1,5 kw  Mesa electromagnética
Potencia motor vertical 0,75 KW 0,75 kW * Base de equilibrador
Longitud 1700 mm 2000 mm ¢ Eje de equilibrado
Anchura 1400 mm 1650 mm * Cubierta de proteccion
Al 1750 1850 ¢ Desmagnetizador
e AUl ] * Dispositivo de refrigeracion
Peso aprox. 1100 kg 1400 kg « Diamante
Artn® 05-1406 05-1408 * Pie de maquina
IVA no incluido o Lubricacion central

*con mesa magnética
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Las rectificadoras planas macizas de la serie FSM-AHD
dispone de serie de un ajuste vertical automatico.
Mediante el amplio equipamiento de serie, como por
ejemplo, el ajuste vertical controlado por ordenador,

la placa magnética con desmagnetizador, el control
mediante pantalla tactil y un volante electronico, estos
modelos ofrecen un paquete de servicio dptimo para el
usuario.

Rectificadoras

Lubricacion automatica para todas
las guias y husillos

La resistente guia del
cabezal de rectificado
garantiza un ajuste
exacto.

Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA
Portamuelas para FSM 2550 05-1415 Mordaza de precision QGG 100 28-6007
Portamuelas para FSM 3060 05-14160 Mordaza de senos QKJ 100 28-6012
Disp. de aspiracion con refrigerante y separador magnético 05-1418 Mordaza de senos QCJ 73 28-6016
Mordaza de precision QKG 125 28-6003 Mordaza angular de precision, bidimensional, 70 mm 28-6035
Mordaza de precision QGG 50 28-6005 Concentrado de refrigerante universal MN 1103, 5 | 54-1206
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Rectificadora plana
con visualizador de cotas

Todos los componentes principales tales como base, cuerpo intermedio y mesa estan fabricados de fundicion de alta calidad

By

Funcionamiento sin vibraciones del cabezal mediante rodamientos de gran calidad o oomm
Guias templadas y rectificadas para movimiento longitudinal de la mesa mﬂ
Movimiento transversal de la mesa mediante guia en doble prisma .

El husillo de rectificar no requiere mantenimiento y viene engrasado de por vida Inklusive
Equipamiento completo: visualizador de cotas en 2 ejes, mesa magnética de iman permanente, etc. LCD

Lubricacion central para todas las guias
Indispensable para piezas pequefas y procedimientos de rectificado rapidos

Funcionamiento con minimas vibraciones
y elevada precision del husillo de rectificar
mediante rodamientos pretensados.

-

.}
! "-—-.‘
Componentes eléctricos de alta calidad , ga
que garantizan un funcionamiento o IO
fiable de la maquina ° '@
i A
| e @
1
Especificaciones técnicas BSG 2040 MC |
Dimensiones de la mesa 445 x 205 mm {i' '|
Ranuras en T: nimero / ancho 1/13 mm
Mesa de iman permanente 200 x 400 mm g
Carrera longitudinal 560 mm
Carrera transversal 225 mm =
Distancia husillo / mesa 440 mm
Muela 200x13x31,75 mm
Movimiento transversal
Avance del carro 5mm/r
Graduacion del volante 0,02 mm
Movimiento vertical
Avance del carro 1 mm/r
Graduacion del volante 0,005 mm . .
Revoluciones 2850 rpm Accesorios opcionaies: Artn® excl. IVA
Dispositivo de refrigeracion 551 Portamuelas 05-1462
Potencia del motor 1,5 kW Disp. de aspiracion con refrigerante y separador magnético 05-1465
Dimensiones de maguina (L x An x Al) 1460 x 1200 x 1740 mm Mordaza de precision QGG 50 28-6005
Peso aprox. 850 kg Mordaza de senos QCJ 73 28-6016
Artn® 05-1444 Concentrado de refrigerante universal MN 1103, 51 54-1206
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La BSG 2040 MC es una rectificadora plana muy sélida con
dimensiones compactas. Gracias al facil manejo, esta maquina
es ideal para escuelas y talleres de aprendizaje, asi como para
la fabricacion de herramientas y moldes.

La mesa se desliza a través de unas guias
lineales a bolas sin mantenimiento

y una correa dentada ,\

[l ive

¥ Guia plana rectificada para un
ajuste exacto del cabezal de
rectificado

Mejor

Precio

Visualizdor de cotas
digital en 2 ejes (X e Y)

Equipo base:

¢ Visualizador de cotas LCD
en 2 ejes

* Muela

¢ Portamuelas

* Pie de maquina

« Dispositivo de refrigeracion

¢ Diamante

¢ Base de equilibrador

¢ Eje de equilibrado

¢ Herramienta de servicio

o Lubricacion central

¢ Lampara de maquina LED

* Topes longitudinales y transversales

* Cubierta de proteccionen

¢ Chapa protectora contra salpicaduras

Movimiento manual
de lamesa

B ERNARD O 83
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Rectificadora tangencial con
visualizador de cotas

Control PLC Siemens incluido para programar ciclos de afilado sencillos mediante pantalla tactil

El sofisticado sistema hidraulico garantiza un suave movimiento de la mesa incluso bajo una elevada carga
Unidad hidraulica individual con intercambiador de calor, que evita vibraciones y carga térmica

Elevada estabilidad gracias a las fuertes nervaduras y las paredes sobre-dimensionadas

Efecto Slip-Stick reducido mediante contraguias revestidas de plastico en los ejes X e Y

Ajuste de la altura de la pieza con marcha rapida, ajustable al avance de

acabado y chispeado, elevacion automatica tras finalizar el programa

Rodamientos pretensados axial y radialmente sin holgura en el cabezal de rectificar

Avance vertical automatico controlado digitalmente con servomotor

Movimiento longitudinal y transversal de la mesa ajustable mediante topes finales

Guias longitudinales plano y prisma, guias transversales de doble prisma

| :.ﬂhl

N Los rodamientos
pretensados del cabezal
aseguran una alta precision

[ y un giro suave

Incluye cadena para guiado de cables

Movimiento hidraulico
longitudinal de la mesa

|BERNARDO;

Unidad hidraulica
independiente para
eliminar vibraciones
y estrés térmico

Especificaciones técnicas BSG 2040 PLC Especificaciones técnicas BSG 2040 PLC
Dimensiones de la mesa 200 x 500 mm Movimiento vertical

Ranuras en T: nlimero / ancho 1/ 14 mm Avance automatico del carro 0,005/0,01/0,02/0,03/0,04 /0,05 mm
Mesa de iman permanente 200 x 460 mm Avance rapido 480 mm/min
Carrera longitudinal 560 mm Avance del carro por giro del volante 2 mm/r

Carrera transversal 240 mm Graduacion del volante 0,005 mm
Distancia husillo / mesa 450 mm Motor del husillo portamuela 2,2 kW

Peso max. de la pieza de trabajo* 180 kg Revoluciones 2850 rpm
Muela 200x20x 31,75 mm Dispositivo de refrigeracion 0,75 kW
Avancede la mesa, hidraulica 7-25m/min Potencia motor vertical 0,5 kW
Movimiento transversal Longitud 2160 mm
Avance automatico del carro 0,5 - 8 mm / elevacion Anchura 1650 mm
Avance rapido 990 mm/min Altura 1840 mm
Avance del carro por giro del volante 4 mm/r Peso aprox. 1640 kg
Graduacion del volante 0,02 mm Artn® 05-1445B

*con mesa magnética
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La rectificadora plana BSG 2040 PLC destaca por su amplio
equipamiento de serie, como p. ej.: el movimiento vertical
controlado por ordenador, dispositivo de diamantado de la
muela con ajuste micrométrico, mesa magnética con
desmagnetizador y visualizador de cotas en 2 ejes

Rectificadoras

Posicién incio @

de la muela

Avance rapido
Retroceso

rapido
Inicio del ajuste
delamuela{f .. . 7%
Acabado L ..................... Chispeo

Superficie mecanizada

\]

Dispositivo de diamantar con ajuste
micromeétrico incluido en el equipo
base

Movimiento vertical
electrénico

Lubricacion automatica para
todas las guias y husillos

Incluye control
Siemens SPS (PLC)

Visualizador de cotas LCD en 2 ejes ‘-
con incluido en el equipo base

e
0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

[ A0S [
Inklusive
LCD

Equipo base:

o Visualizador de cotas LCD en 2 ejes ES-12 H

» Panel Siemens SAMRT IE V3 con pantalla tactil
« Volante electronico

* Muela

¢ Portamuelas

¢ Lampara de maquina LED

* Mesa magnética

. Ejaesﬁedgqeu‘?{ﬂ}'rg?od°r Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA
e Cubierta de proteccion Portamuelas 05-1462
* Diamantador Disp. de aspiracion con refrigerante y separador magnético 05-1465
: ggsn;:i?i?/gt:iz:ggfrri eracion Disp. de aspiracion con refrigerante y filtro de papel 05-1467
N Dia?nante 9 Disp. de aspiracion con reftigerante, separador magnético y filtro de papel 05-1469
* Pie de méaquina Mordaza de precision QGG 50 28-6005
o Lubricacion central Concentrado de refrigerante universal MN 1103, 5 | 54-1206

¢ Herramienta de servicio
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Rectificadora tangencial con
visualizador de cotas

Efecto Slip-Stick reducido mediante contraguias revestidas de plastico en los ejes Xe Y

Guias longitudinales plano y prisma, guias transversales de doble prisma

Rodamientos pretensados axial y radialmente sin holgura en el cabezal de rectificar

Unidad hidraulica individual con intercambiador de calor, que evita vibraciones y

carga térmica (BSG 3060 PLC)

Elevada estabilidad gracias a las fuertes nervaduras y las paredes sobre-dimensionadas

Avance vertical automatico controlado digitalmente con servomotor

Movimiento longitudinal y transversal de la mesa ajustable mediante topes finales

Ajuste de la altura de la pieza con marcha rapida, ajustable al avance de

acabado y chispeado, elevacion automatica tras finalizar el programa

El sofisticado sistema hidraulico garantiza un suave movimiento de la mesa incluso bajo una elevada carga Dispositivo de diamantar con ajuste
micromeétrico incluido en el equipo base

Posicién incio @

de lamuela

Avance rapido
Retroceso

rapido
Inicio del ajuste
delamuela {} . ...\
Acabado [ \ Chispeo
"H Superficie mecanizada =
- 4 el . Disposicion visible de los elementos de
Incluye cadena para guiado de cables control en la consola giratoria
Visualizdor de cotas Movj miepto hidraulico
digital en 2 ejes (X e Y) longitudinal de la mesa
Especificaciones técnicas BSG 2550 PLC BSG 3060 PLC
Dimensiones de la mesa 250x510 mm 305 x 635 mm
Ranuras en T: nlimero / ancho 1/ 14 mm 3/ 14 mm
Mesa de iman permanente 250 x 500 mm 300 x 600 mm
Carrera longitudinal 560 mm 765 mm
Carrera transversal 275 mm 340 mm
Distancia husillo / mesa 450 mm 580 mm
Peso méax. de la pieza de trabajo* 180 kg 270 kg
Muela 200x20x31,75 mm 350x40x 127 mm
Avancede la mesa, hidraulica 5-25m/min 5-25m/min Los rodamientos
Movimiento transversal pretensados del
Avance automatico del carro 0,5 - 8 mm/elevacion 0,5 - 8 mm/elevacion cabezal aseguran
Avance rapido 990 mm/min 990 mm/min una alta precision
Avance del carro por giro del volante 4 mm/r 5 mm/r y ungiro suave
Graduacion del volante 0,02 mm 0,02 mm
Movimiento vertical
Avance automatico del carro 0,005 /0,01 /0,02 / 0,005/0,01/0,02/ Equipo base:
_ 0,03/ 0'04_/ 0,05 mm 0,03/ 0'04,/ 0,05 mm o Visualizador de cotas LCD en 2 ejes ES-12 H
Avance rapido 480 mm/min 480 mm/min * Panel Siemens SAMRT |E V3 con pantalla tactil
Avance del carro por giro del volante 2 mm/r 2 mm/r « Volante electronico
Graduacion del volante 0,005 mm 0,005 mm * Muela
Motor del husillo portamuela 2,2 kKW 4,0 KW : Egga':rgeéaesmé uina LED
Revoluciones 2850 rpm 1450 rpm  Mess magnética.
Dispositivo de refrigeracion 0,75 kW 2,2 kW « Base de equilibrador
Potencia motor vertical 0,5 kW 0,5 kW ¢ Eje de equilibrado
Longitud 1900 mm 2350 mm * Cubierta de protecciénen
Anchura 2050 mm 2220 mm : B:easnr?naarg:ggtriza dor
Altura 1840 mm 1910 mm * Dispositivo de refrigeracion
Peso aprox. 1750 kg 2375 kg ¢ Diamante
Artn® 05-1446B 05-1447B * Pie de maquina
IVA no incluido  Lubricacion central

- ¢ Herramienta de servicio
*con mesa magnética
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La rectificadora de superficies planas BSG 2550 PLC y
BSG 3060 PLC dispone de serie de un movimiento

vertical automatico. Todos los componentes principales,

tales como base, cuerpo intermedio y mesa estan
fabricados en fundicion de alta calidad. Mediante la
amplia gama de accesorios estandar, este modelo

es el ideal ara la fabricacion de herramientas y moldes.

Movimiento vertical
electrénico

Inklusive
LCD |BERNVARDOY

con aspiracion

Opcional: dispositivo de refrigeracion

y separador magnético

IBERNVARD O,

www.bernardo.at

Lubricacion central
para las guias y
los husillos

Accesorios opcionales: Artn®

Portamuelas para BSG 2550 TDC 05-1462
Portamuelas para BSG 3060 TDC 05-1463
Disp. de aspiracion con refrigerante y separador magnético 05-1465
Disp. de aspiracion con refrigerante y filtro de papel 05-1467

Disp. de aspiracion con refrigerante, separador magnético y filtro de papel 05-1469

Mordaza de precision QGG 73 28-6006
Mordaza de senos QKJ 100 28-6012
Concentrado de refrigerante universal MN 1103, 5 | 54-1206

Incluye control
Siemens SPS (PLC)

excl. IVA
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Rectificadora tangencial con
visualizador de cotas
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Unidad hidraulica individual con intercambiador de calor, evita vibraciones y carga térmica

Guias longitudinales y transversales de la mesa templadas y rectificadas, contraguias recubiertas de

Turcite-B con alta resistencia al desgaste y baja friccion

Guia longitudinal de la mesa con plano y prisma, guia transversal de la mesa con doble prisma

Desplazamiento controlado por ordenador hasta la altura de la pieza a marcha rapida, acabado,

chispeado, retorno automatico a la posicion de inicio al finalizar el programa

Rodamientos pretensados axial y radialmente sin holgura en el cabezal de rectificar

La base recocida de la maquina garantiza una alta precision

Elevada estabilidad debido a las fuertes nervaduras y las paredes sobre dimensionadas

Avance vertical automatico controlado digitalmente con servomotor

Movimiento longitudinal y transversal de la mesa ajustable mediante topes finales

El sofisticado sistema hidraulico garantiza un movimiento suave de la mesa incluso bajo una elevada carga Panel Siemens SAMRT IE V3 con
pantalla tactil y volante electrénico

Posicién incio @

de lamuela

Avance rapido

Inicio del ajuste
de la muela

Acabado

© 2 ulm :

Retroceso
rapido

...................... Chispeo
Superficie mecanizada

BERNA RDO§

>
>

Movimiento vertical

""'\

electrénico Py
T——
Especificaciones técnicas BSG 4080 PLC BSG 40100 PLC
Dimensiones de la mesa 405x 815 mm 405 x 1020 mm
Ranuras en T: nlimero / ancho 3/ 14 mm 3/ 14 mm
Mesa de iman permanente 400 x 800 mm 400 x 1000 mm
Carrera longitudinal 900 mm 1130 mm
Carrera transversal 450 mm 450 mm
Distancia husillo / mesa 580 mm 580 mm
Peso méx. de la pieza de trabajo* 500 kg 600 kg
Muela 350x40x 127 mm 350x40x 127 mm
Avancede la mesa, hidraulica 5-25m/min 5-25m/min

Movimiento transversal

Avance automatico del carro

0,5 - 8 mm/elevacion

0,5 - 8 mm/elevacion

Avance rapido 990 mm/min 990 mm/min ?eaﬂg:?el::c?gip:osri\tiavsop?; cién
Avance del carro por giro del volante 5 mm/r 5 mm/r ")
Graduacion del volante 0,02 mm 0,02 mm y separador magnético
Movimiento vertical
Avance automatico del carro 0,005/0,01/0,02/ 0,005/0,01/0,02 Equipo base:
— 0,03/ 0'04_/ 0,05mm_ 0,03/ 0’04_/ 0,05 mm o Visualizador de cotas LCD en 2 ejes ES-12 H

Avance rapido 480 mm/min 480 mm/min ¢ Panel Siemens SAMRT |E V3 con pantalla tactil
Avance del carro por giro del volante 2 mm/r 2 mm/r « Volante electrdnico
Graduacidn del volante 0,005 mm 0,005 mm * Muela
Motor del husillo portamuela 4,0 kW 4,0 kW s Portamuelas
Revoluciones 1450 rpm 1450 rpm * Lampara de maquina LED

: =Ll : = ¢ Mesa magnética
Dispositivo de refrigeracion 2,2 kW 2,2 kW « Base de equilibrador
Potencia motor vertical 0,5 kW 0,5 kW ¢ Eje de equilibrado
Longitud 2650 mm 3100 mm * Cubierta de protecciénen
Anchura 2200 mm 2200 mm : gfs%aa";:‘gg{iza dor
Altura 1900 mm 1900 mm * Dispositivo de refrigeracion
Peso aprox. 3400 kg 3700 kg ¢ Diamante
Artn® 05-1448B 05-1449B * Pie de maquina
IVA no incluido ¢ Lubricacion central

*con mesa magnética
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Los modelos BSG 4080 PLC y BSG 40100 PLC son ideales

para el procesamiento de piezas hasta 500 kg o 600 kg y una
superficie de rectificado hasta 900 x 450 o 1130 x 450 mm.
Mediante el amplio equipamiento de serie, como por ejemplo,
el movimiento vertical controlado por ordenador, el dispositivo
de diamantar con ajuste micrométrico, la mesa magnética con
desmagnetizador y el visualizador de cotas en 2 ejes, este
modelo ofrece un servicio 6ptimo para el usuario

Movimiento hidraulico

longitudinal de la mesa Visualizador de cotas

Precisién segun en2ejes(XeY)
DIN 8632

Incluye control
Siemens SPS (PLC)

Dispositivo diamantador manual
con ajuste micrométrico
incluido en el equipo base

Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA

Portamuelas para BSG 4080 TDC / BSG 40100 TDC 05-1463

Disp. de aspiracion con refrigerante y separador magnético 05-1465

Disp. de aspiracion con refrigerante y filtro de papel 05-1467

Disp. de aspiracion con refrigerante, separador magnético y filtro de papel 05-1469

Mordaza de precision QGG 73 28-6006

Mordaza de senos QKJ 100 28-6012
Lubricacién central para Concentrado de refrigerante universal MN 1103, 5 | 54-1206

las guias y los husillos
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Rectificadora tangencial con
visualizador de cotas
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Guias longitudinales y transversales de la mesa templadas y rectificadas, contraguias recubiertas de Turcite-B con alta
resistencia al desgaste y baja friccion

Guia longitudinal de la mesa con plano y prisma, guia transversal de la mesa con doble prisma
Desplazamiento controlado por ordenador hasta la altura de la pieza a marcha rapida, acabado, chispeado,
retorno automatico la posicion de inicio al finalizar el programa

Rodamientos pretensados axial y radialmente sin holgura en el cabezal de rectificar

La base recocida de la maquina garantiza una alta precision

Elevada estabilidad debido a las fuertes nervaduras y las paredes sobre dimensionadas

Movimiento longitudinal y transversal de la mesa ajustable mediante topes finales

El sofisticado sistema hidraulico garantiza un movimiento suave de la mesa incluso bajo una elevada carga
Control PLC Siemens incluido para programar ciclos de afilado sencillos mediante pantalla tactil

(-G
0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

[ 155 I

Inklusive
LCD

Incluye control
Siemens SPS (PLC)
Incluye panel Siemens SAMRT IE V3 con
pantalla tactil y volante electrénico
. 1 ’\
Equipo base:
o Visualizador de cotas LCD en 2 ejes ES-12H  Cubierta de proteccionen m '
* Panel Siemens SAMRT IE V3 con pantalla tactil ¢ Diamantador f ;
* Volante electrdnico ¢ Desmagnetizador
* Muela « Dispositivo de refrigeracion
* Portamuelas ¢ Diamante \‘1‘
¢ Lampara de maquina LED  Pie de maquina ~ },‘
¢ Mesa magnética e Lubricacion central .

¢ Base de equilibrador
¢ Eje de equilibrado

« Refrigeracion por aceite hidraulico
¢ Herramienta de servicio

Especificaciones técnicas BSG 50100 PLC BSG 50160 PLC =
Dimensiones de la mesa 500 x 1100 mm 500 x 1600 mm =]
Ranuras en T: nlimero / ancho 3/ 18 mm 3/ 18 mm .]I
Mesa de iman permanente 500 x 1000 mm 500 x 800 mm (2 piezas) :J
Carrera longitudinal 1150 mm 1700 mm =
Carrera transversal 560 mm 560 mm

Distancia husillo / mesa 600 mm 600 mm

Peso max. de la pieza de trabajo* 700 kg 900 kg

Muela 350x50x 127 mm 350x50x 127 mm

Avancede la mesa, hidraulica 5-25m/min 5-25m/min

Movimiento transversal

Avance automatico del carro

0,5 - 30 mm/elevacion

0,5 - 30 mm/elevacion

Avance rapido 0 - 600 mm/min 50 - 600 m/min
Movimiento vertical
Avance automatico del carro 0,005/0,01/0,015/ 0,005/0,01/0,015/
0,02,/0,03/0,04mm 0,02/0,03/0,04 mm
Avance rapido 0 - 300 mm/min 50 - 500 mm/min -
Motor del husillo portamuela 7,5 kKW 7,5 kW
Revoluciones 1440 rpm 1450 rpm .
Dispositivo de refrigeracion 3,0 kW 3,0 kW
Potencia motor vertical 13,2 kW 13,2 KW
Longitud 3880 mm 5640 mm
Anchura 2150 mm 2250 mm
Altura 2420 mm 2500 mm !
Peso aprox. 5500 kg 6000 kg Unidad hidraulica individual con refrigeracién por
Artn® 05-1450XL 05-1452XL aceite, evita la vibracion y la carga térmica en el
IVA no incluido cuerpo de la maquina

*con mesa magnética
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Los modelos son ideales para el procesamiento de piezas
hasta 700 kg o 900 kg y uno superficie de rectificado hasta
1150 x 560 mm o 1700 x 560 mm. Mediante el amplio
equipamiento de serie, como por ejemplo, el movimiento
vertical controlado por ordenador, el dispositivo de diamantar
con ajuste micromeétrico, la mesa magneética con
desmagnetizador y el visualizador de cotas en 2 gjes,

este modelo ofrece un servicio dptimo para el usuario

Rectificadoras

Dispositivo diamantador manual ¢
con ajuste micrométrico incluido
| en el equipo base

Con visualizador de
cotas LCD en dos ejes

Visualizador de cotas

en 2 ejes(XeY)
Accesorios opcionales: Artn®  excl. IVA
Portamuelas 05-1464
Disp. de aspiracion con refrigerante y separador magnético 05-1466
Disp. de aspiracion con refrigerante y filtro de papel 05-1468
Disp. de aspiracion con refrigerante, separador magnético y filtro de papel 05-1470 Opcional: dispositivo de refrigeracién con
Concentrado de refrigerante universal MN 1103, 5 | 54-1206 aspiracion, separador magnético

y filtro de papel
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Rectificadora tangencial con
visualizador de cotas
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Guias longitudinales y transversales de la mesa templadas y rectificadas, contraguias recubiertas de Turcite-B con alta
resistencia al desgaste y baja friccion

Guia longitudinal de la mesa con plano y prisma, guia transversal de la mesa con doble prisma

Desplazamiento controlado por ordenador hasta la altura de la pieza a marcha rapida, acabado, chispeado, 0000’
retorno automatico la posicion de inicio al finalizar el programa 0000 mm
Rodamientos pretensados axial y radialmente sin holgura en el cabezal de rectificar e .

La base recocida de la maquina garantiza una alta precision Inklusive
Elevada estabilidad debido a las fuertes nervaduras y las paredes sobre dimensionadas LCD
Movimiento longitudinal y transversal de la mesa ajustable mediante topes finales

El sofisticado sistema hidraulico garantiza un movimiento suave de la mesa incluso bajo una elevada carga
Control PLC Siemens incluido para programar ciclos de afilado sencillos mediante pantalla tactil

\

Incluye panel Siemens SAMRT IE V3 con
pantalla tactil y volante electrénico

Opcional: dispositivo de refrigeracion con
aspiracion, separador magnetico
y filtro de papel

‘[“1!

Especificaciones técnicas BSG 60120 PLC BSG 60160 PLC BSG 60220 PLC

Dimensiones de la mesa 600 x 1200 mm 600 x 1600 mm 600 x 2200 mm

Ranuras en T: nlimero / ancho 3/ 18 mm 3/ 18 mm 3/ 18 mm

Mesa de iman permanente 600 x 1200 mm 600 x 800 mm (2 piezas) 600 x 1000 mm (2 piezas)

Carrera longitudinal 1520 mm 1750 mm 2350 mm

Carrera transversal 660 mm 660 mm 660 mm

Distancia husillo / mesa 600 mm 600 mm 600 mm S
Peso méx. de la pieza de trabajo* 970 kg 1300 kg 1700 kg @

Muela 350x50x 127 mm 350x50x 127 mm 350x50x 127 mm J

Avancede la mesa, hidraulica 5-25m/min 5-25m/min 5-25m/min

Movimiento transversal

Avance automatico del carro

0,5 - 30 mm/elevacion

0,5 - 20 mm/elevacion

0,5 - 20 mm/elevacion

Equipo base:

e Visualizador de cotas LCD en 2

an : : : ejes ES-12H
;vatwfa rapldo. 50 - 600 m/min 50 - 600 m/min 50 - 600 m/min . PJanel Siemens SAMRT IE V3 con
ovimiento vertical pantalla tactil
Avance automético del carro 0,005/0,01/0,015/ 0,005/0,01/0,015/ 0,005/0,01/0,015/ o Volante electrénico
0,02/0,03/0,04mm 0,02/0,03/0,04mm 0,02/0,03/0,04 mm * Muela
Avance rapido 0 - 300 mm/min 50 - 500 mm/min 50 - 500 mm/min e Portamuelas
Motor del husillo portamuela 7,5 kW 7,5 kW 7,5 kW : haef:apan:g ;:ért?faquma LED
R(.evolugl.ones : _ 1440 rpm 1450 rpm 1450 rpm « Base de equilibrador
Dispositivo de refrigeracion 5,5 kW 5,5 kW 5,5 kW « Eje de equilibrado
Potencia motor vertical 18 kW 18 kKW 18 kW « Cubierta de proteccionen
Longitud 4800 mm 5500 mm 6600 mm * Diamantador
Anchura 2750 mm 2750 mm 2750 mm : giessT:igt’icﬁtmliz:gngi eracion
Altura 2420 mm 2700 mm 2700 mm N Dia?nante 9
Peso aprox. 6500 kg 7000 kg 8000 kg « Pie de maquina
Artn® 05-1451XL 05-1453XL 05-1454XL e Lubricacion central
IVA no incluido * Refrigeracion por aceite hidraulico

*con mesa magnética
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BSG 60120 PLC / BSG 60160 PLC

BSG 60220 PLC

Dispositivo diamantador manual
con ajuste micrométrico incluido
en el equipo base

Con visualizador de
cotas LCD en dos ejes

en2ejes(XeY)

[ Visualizador de cotas J

A

Unidad hidraulica individual con refrigeracion por
aceite, evita la vibracion y la carga térmica en el
cuerpo de la maquina
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Accesorios para rectificadoras y lijadoras

Cinta de lija para metal (marrén)

Cinta de lija universal de corinddn fundido para
lijado y desbarbado de acero, aluminio, fundicion,
materiales no ferrosos, contrachapado, maderas
blandas y duras.

Alta rentabilidad debido a la larga vida util y

rendimiento
Artn® Descripcion excl. IVA Artn® Descripcion excl. IVA
11-2116A 685 x50 mm - G 60 (10 pzas.) 49-1057 1500 75 mm - G 40 (10 pzas.)
11-2116 685 x50 mm - G 80 (10 pzas.) 49-1058 1500 x 75 mm - G 60 (10 pzas.)
11-2117 685 x50 mm - G 100 (10 pzas.) 49-1059 1500 75 mm - G 80 (10 pzas.)
11-2117A 685 x50 mm - G 120 (10 pzas.) 49-1060 1500 x 75 mm - G 100 (10 pzas.)
11-2118 685x 50 mm -G 150 (10 pzas.) 49-1061 1500 x 75 mm - G 120 (10 pzas.)
11-2119  685x50 mm - G 180 (10 pzas.) 49-1062 1500 75 mm- G 40 /60 /80 /100 /120 (2 pzas.)
11-2119A Set 685 x50 mm - G 60/80/100/120/150/180 (2 pzas.) 49-1051 2000 x 50 mm - G 40 (10 pzas.)
49-0970 762 x75mm -G 60 (10 pzas.) 49-1052 2000 x 50 mm - G 60 (10 pzas.)
49-0971 762 x 75 mm -G 80 (10 pzas.) 49-1053 2000 x50 mm - G 80 (10 pzas.)
49-0972 762 x 75 mm -G 100 (10 pzas.) 49-1054 2000 x 50 mm - G 100 (10 pzas.)
49-0973 762 x 75 mm -G 120 (10 pzas.) 49-1055 2000 x50 mm - G 120 (10 pzas.)
49-0974 762 x 75 mm -G 150 (10 pzas.) 49-1055A 2000 x 50 mm - G 150 (10 pzas.)
49-0975 762 x 75 mm -G 180 (10 pzas.) 49-1055B 2000 x 50 mm - G 180 (10 pzas.)
49-0976  Set 762 x 75 mm - G 60/80/100/120/150/180 (2 pzas.) 49-1056  2000x 50 mm - G 40/60/80/100/120/150,/180 (2 pzas.)
49-0980 1016x 75 mm-G 60 (10 pzas.) 49-1020 2000 x 75 mm - G 40 (10 pzas.)
49-0981 1016 x 75 mm- G 80 (10 pzas.) 49-1021 2000x 75 mm - G 60 (10 pzas.)
49-0982 1016 x 75 mm - G 100 (10 pzas.) 49-1022 2000 x 75 mm - G 80 (10 pzas.)
49-0983 1016 x 75 mm-G 120 (10 pzas.) 49-1023 2000 x 75 mm - G 100 (10 pzas.)
49-0984 1016x 75 mm - G 150 (10 pzas.) 49-1024 2000 x 75 mm - G 120 (10 pzas.)
49-0985 1016 x 75 mm - G 180 (10 pzas.) 49-1024A Set2000x 75 mm - G 40/60/80/100/120 (2 pzas.)
49-0986  Set 1016x 75 mm - G 60/80/100/120/150/180 (2 pzas.) 49-1025 2000 x 150 mm - G 40 (10 pzas.)
49-0964 1180 x 75 mm - G 40 (10 pzas.) 49-1026 2000 x 150 mm - G 60 (10 pzas.)
49-0965 1180x 75 mm -G 60 (10 pzas.) 49-1027 2000 x 150 mm - G 80 (10 pzas.)
49-0966 1180x 75 mm -G 80 (10 pzas.) 49-1028 2000 x 150 mm - G 100 (10 pzas.)
49-0967 1180x 75 mm - G 100 (10 pzas.) 49-1029 2000 x 150 mm - G 120 (10 pzas.)
49-0968 1180x 75 mm -G 120 (10 pzas.) 49-1030  Set2000 x 150 mm - G 40/60/80/100/120 (2 pzas.)

49-0969  Set 1180 75 mm - G 40/60/80,/100/120 (2 pzas.)
49-1011A 1220x 100 mm - G 40 (10 pzas.)

49-1011  1220x 100 mm - G 60 (10 pzas.)

49-1012  1220x 100 mm - G 80 (10 pzas.)

49-1013  1220x 100 mm - G 100 (10 pzas.)

49-1013A 1220x 100 mm - G 120 (10 pzas.)

49-1014  Set 1220 x 100 mm - G 40/60/80/100/120 (2 pzas.)
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Accesorios para rectificadoras y lijadoras

Cinta de lija para metal (azul)
Especialmente apta para el liujado de materiales duros, por ejemplo,
acero inoxidable y aceros de alta aleacion.

Esta cinta se caracteriza por el tiempo de procesamiento reducido, el
alto rendimiento y una durabilidad superior.

La capa externa adicional reduce la acumulacion de calor durante el
lijado

Artn® Descripcion excl. IVA Artn® Descripcion excl. IVA
49-1039 2000 x 100 mm - G 40 (10 pzas.) 49-1042 2000 x 100 mm - G 100 (10 pzas.)

49-1040 2000 x 100 mm - G 60 (10 pzas.) 49-1043 2000 x 100 mm - G 120 (10 pzas.)

49-1041 2000 x 100 mm - G 80 (10 pzas.) 49-1044  Set 2000 x 100 mm - G 40/60/80/100/120 (2 pzas.)

Estera de abrasion

La estera de abrasion es muy flexible y

puede usarse universalmente.

Es la solucidon perfecta para el pulido,

lijado y preparacion de superficies

oxidadas y lacadas de diferentes

materiales y para el acabado de

superficies en metal, madera, pinturay

plastico..
49-1017  Estera de abrasion 2000 x 75 mm, grueso 49-1038  Estera de abrasién 2000 x 100 mm, muy fino
49-1018  Estera de abrasion 2000 x 75 mm, medio 49-1142  Estera de abrasion 40 x 620 mm, grueso (5 pzas.)
49-1019  Estera de abrasion 2000 x 75 mm, muy fino 49-1143  Estera de abrasion 40 x 620 mm, medio (5 pzas.)
49-1031 Estera de abrasién 2000 x 150 mm, grueso 49-1144  Estera de abrasion 40 x 620 mm, muy fino (5 pzas.)
49-1032 Estera de abrasion 2000 x 150 mm, medio 49-1155 Estera de abrasion 40 x 760 mm, grueso (5 pzas.)
49-1033  Estera de abrasion 2000 x 150 mm, muy fino 49-1156  Estera de abrasion 40 x 760 mm, medio (5 pzas.)
49-1036 Estera de abrasion 2000 x 100 mm, grueso 49-1157  Estera de abrasion 40 x 760 mm, muy fino (5 pzas.)

49-1037  Estera de abrasion 2000 x 100 mm, medio

Limpiador de cinta de lija Soporte de velcro

La vida atil de las cintas de lija
aumenta significativamente
(hasta un 400 %).

Los soportes de velcro son
autoadhesivos en la parte
posterior y se pegan en el disco de
la lijadora. De esta forma se
puede efectuar un cambio rapido
entre los diferentes granos de
abrasivos.

Elevada rentabilidad, ya que las
cintas utilizadas se

pueden limpiary, por lo tanto,
la calidad y la uniformidad del
lijado vuelve a aumentar. Los discos de velcro se pueden
usar en todas las lijiadoras
comerciales.

11-2132  Soporte de velcro didm. 150 mm
11-2131A Soporte de velcro didm. 250 mm
11-2131  Soporte de velcro diam. 300 mm

11-2175  Limpiador de cinta de lija 11-21330 Soporte de velcro diam. 500 mm
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Accesorios para rectificadoras y lijadoras

Discos de lija Muelas

Aplicacion universal para
el lijado y desbarbado de £

Y \ Grano 60/ Grano 80
?cero, alumir:jio, matflriat_les no [ - l | Las muelas de corindon especiales son ideales
€rrosos, maderay plastico. v / para rectificar aceros HSS, como por ejemplo

Los discos de 150 mm, 250 mm brocas, cinceles, tijeras, cuchillos, etc.

y 300 mm de didmetro estan
equipados con cierre de velcro
practico, para un cambio de
discos en un abrir y cerrar de
ojos sin necesidad de pegarlos.

Grano 36

Las muelas de corindon normal son ideales
para el trabajo sencillo de rectificado de
herramientas, como cuchillos, hierro

Artn® Descripcion excl. IVA plano, hachas, etc., de hierro, acero, acero
de construccion, acero fundido y laton.

11-2121A di&m. 150 mm - G 60 (10 pza), con velcro Artn®  Descripcion excl. IVA

11-2122A diam. 150 mm - G 80 (10 pza), con velcro

11-2120A didm. 150 mm - G 100 (10 pza), con velcro 05-18020 Muela grano grueso @ 150 x 25 mm, @ 32 mm, G36

11-2123A diam. 150 mm - G 120 (10 pza), con velcro 05-18021 Muela grano fino @ 150 x 25 mm, @ 32 mm, G80

11-2124A diam. 150 mm - G 150 (10 pza), con velcro

Set diam. 150 mm -G 60/ 80/ 100/ 120/ 150
(2 pza), con velcro

11-2200A diam. 230 mm - G 60 (10 pza), con velcro
11-2091A diam. 230 mm - G 80 (10 pza), auto adhesivo 05-1810 Muela grano grueso ¢ 150 x 25,4 mm, g 12,70 mm, G36

05-1800 Muela grano grueso ¢ 150 x 20 mm, ¢ 12,70 mm, G36
11-2124B
05-1801 Muela grano fino ¢ 150 x 20 mm, ¢ 12,70 mm, G80

11-2092A diam. 230 mm - G 100 (10 pza), auto adhesivo 05-1811  Muela grano fino @ 150 x 25,4 mm, g 12,70 mm, G60
11-2093A didm. 230 mm - G 120 (10 pza), auto adhesivo

11-2201A didm. 230 mm - G 150 (10 pza), auto adhesivo

Set diam. 230 mm - G 60 / 80 / 100/ 120 / 150 05-1817  Muela grano fino ¢ 175 x 25 mm, ¢ 32 mm, G80
(2 pza), auto adhesivo

11-2202 didam. 250 mm - G 60 (10 pza), con velcro
11-2095 diam. 250 mm - G 80 (10 pza), con velcro 05-1813  Muela grano fino @ 200 x 25,4 mm, ¢ 15,88 mm, G60
11-2096 diam. 250 mm - G 100 (10 pza), con velcro
11-2097  didm. 250 mm - G 120 (10 pza), con velcro

05-1816  Muela grano grueso ¢ 175 x 25 mm, g 32 mm, G36

11-2214
05-1812  Muela grano grueso ¢ 200 x 25,4 mm, ¢ 15,88 mm, G36

05-1818A Muela grano grueso g 200 x 32 mm, ¢ 32 mm, G36

11-2203  diam. 250 mm - G 150 (10 pza), con velcro 05-1819A Muela grano fino g 200 x 32 mm, ¢ 32 mm, G80

112216 Setdiam. 250 mm -G 60 / 80 / 100 / 120/ 150 05-1827  Muela grano grueso @ 200 x 20 mm, g 15,88 mm, G36
(2 pza), con velcro

11-2206 diam. 300 mm - G 60 (10 pza), con velcro 05-1828 Muela grano fino @ 200 x 20 mm, ¢ 15,88 mm, G80

11-2101  didm. 300 mm - G 80 (10 pza), con velcro
11-2102  didm. 300 mm - G 100 (10 pza), con velcro
11-2103  diam. 300 mm - G 120 (10 pza), con velcro

11-2207 didm. 300 mm - G 150 (10 pza), con velcro 05-1815 Muela grano fino @ 250 x 25,4 mm, @ 20 mm, G60

Set diam. 300 mm - G 60 / 80 / 100 / 120 / 150
(2 pza), con velcro

11-2109  didm. 500 mm - G 60 (5 pza), con velcro 05-1821 Muela grano fino @ 250 x 32 mm, ¢ 32 mm, G80
11-21090 didm. 500 mm - G 80 (5 pza), con velcro

11-21091 didm. 500 mm - G 100 (5 pza), con velcro
11-21092 diam. 500 mm - G 120 (5 pza), con velcro 05-1823A Muela grano fino ¢ 300 x 50 mm, ¢ 75 mm, G80

05-1808 Muela grano fino @ 250 x 12 mm, g 50 mm, G220

05-1814  Muela grano grueso ¢ 250 x 25,4 mm, g 20 mm,G36

11-2218 05-1820 Muela grano grueso g 250 x 32 mm, @ 32 mm, G36

05-1822A Muela grano grueso @ 300 x 50 mm, g 75 mm, G36

Discos de cerdas de acero

Los discos de cerdas de acero son la solucion
perfecta para el tratamiento de superficies en

la eliminacion de pinturas, 6xido, suciedad,

etc. y para el lijado, pulido y desbarbado de pieza.

05-1836  Disco de cerdas de acero ¢ 150 x 20 mm, @ 12,7 mm
05-1799  Disco de cerdas de acero g 200 x 25 mm, g 32 mm

El alambre de alta calidad garantiza una larga vida 05-1835  Disco de cerdas de acero @ 250 x 60 mm, @ 50 mm

atil.
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Accesorios para rectificadoras y lijadoras

Discos de pulir

El disco de pulir es mas adecuado
7 para acero inoxidable, acero,
- | | aluminio, latén, plasticoy
madera. Se puede variar el
espesor del disco segun el tipo

de aplicacion, simplemente
N 4 se van quitando capas.

Artn® Descripcion excl. IVA Artn® Descripcion excl. IVA

05-1838  Disco de pulirduro g 150 x 20 mm, g 12,7 mm 05-1852  Disco de pulir sisal-cretona, suelto @ 200 x 20 mm, @ 16 mm
05-1840 Disco de pulir blando, 200 x 20 mm, g 16 mm 05-1872  Disco de pulir sisal-cretona, suelto @ 250 x 25 mm, g 20 mm
05-1841  Disco de pulir duro, 200 x 20 mm, ¢ 16 mm 05-1892  Disco de pulir sisal-cretona, suelto @ 350 x 25 mm, @ 16 mm
05-1842  Disco de pulir blando, 250 x 25 mm, 20 mm
05-1843  Disco de pulir duro, 250 x 25 mm, g 20 mm = S
05-1848  Disco de pulir, blando, ¢ 300 x 30 mm, g 35 mm . El disco de pulir es mas adecuado
] . ; i ©  paraacero inoxidable, acero,
05-1849  Disco de pulir, duro, g 300 x 30 mm, @ 35 mm i - aluminio, laton, plésti(_:o y
05-1844  Disco de pulir blando, 350 x 40 mm, @ 16 mm i madera. Se puede variar el
espesor del disco segun el tipo
de aplicacion, simplemente se
- van quitando capas.
-,
PULIDO PREVIO PULIDO BARNIZADO e

p- ej. para eliminar
aranazos: cuerda
sisal verde para
acero inoxidable,
sisal-cretona para
aluminio, laton, me-
tales no ferrosos

05-1850
05-1870
05-1890

A

g

e\

para el pulido prin-
cipal: cretona acol-
chada para todos
los metales, cretona
suelta (el grosor del
disco puede
autodeterminarse)

para pulido brillante:

molton acolchado,
moltdn suelto (el
grosor del disco
puede variarse)

Disco de pulido duro, ideal para
un pulido previo y para tratar
superficies dsperas y piezas

con aranazos.

Disco de pulir sisal-cretona ¢ 200 x 20 mm, ¢ 16 mm
Disco de pulir sisal-cretona ¢ 250 x 25 mm, @ 20 mm

Disco de pulir sisal-cretona @ 350 x 25 mm, ¢ 16 mm

£ Para un pulido previo de acero
“*  inoxidable: gracias a la elevada
profundidad de inmersion es
ideal para angulos, esquinas,
placas corrugadas y piezas de

05-1851
05-1871
05-1891

formas especiales.

Cuerda sisal verde g 200 x 20 mm, @ 16 mm
Cuerda sisal verde @ 250 x 25 mm, 3 20 mm

Cuerda sisal verde @ 350 x 25 mm, @ 16 mm

05-1853  Disco de pulir de cretona, acolchado @ 200 x 20 mm, g 16 mm
05-1873  Disco de pulir de cretona, acolchado @ 250 x 25 mm, @ 20 mm
05-1893  Disco de pulir de cretona, acolchado @ 350 x 25 mm, @ 16 mm

Disco de pulido muy blando para

/ ‘ un acabado muy brillante: los

| | discos no estan cosidos,

| - ] por lo que se puede variar su

[ / espesor. La larga vida util esta
garantizada gracias a

X componentes de alta calidad.

05-1854  Disco de pulir de moltén, suelto 200 x 20 mm, g 16 mm
05-1874  Disco de pulir de moltén, suelto @ 250 x 25 mm, g 20 mm
05-1894  Disco de pulir de moltén, suelto @ 350 x 25 mm, g 16 mm

\ Disco pulidor de pano blando

f para maquinas fijas de

‘ - | barnizado (pulido brillante) de
¢ acero inoxidable, acero, aluminio,

y madera.

05-1855  Disco de pulir de moltdn, acolchado g 200 x 20 mm, g 16 mm
05-1875  Disco de pulir de moltdn, acolchado @ 250 x 25 mm, g 20 mm
05-1895  Disco de pulir de moltdn, acolchado @ 350 x 25 mm, g 16 mm
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Accesorios para rectificadoras y lijadoras

Pastas para pulir

Pasta para pulido previo ABRA

«ABRA» es una pasta abrasiva para el mateado y satinado de todo tipo
de metales. A menudo contienen como grano abrasivo particularmente
estable el corindon fundido, que se produce por fusion de bauxita en un
arco eléctrico por encima de aproximadamente 2000 °C.

Color: negro
Dureza / abrasién: 10
(10 = dureza, 1 = suave)
Contenido graso: seco
Peso: aprox. 1000 g

Descripcion:

Pasta de matear potente con grano grueso para un pulido previo agresivo
de acero y acero inoxidable. La pasta también es muy adecuada para el
mateado y pulido previo de aluminio.

Artn® Descripcion excl. IVA

05-1916  Pasta para pulido previo Abra 153 (negra) para aluminio

Pasta para prepulido y pulido KIESOLIN

Pasta para pulido REKORD

La pasta para pulir, <REKORD», esta disefiada para metales no ferrosos
y contiene diatomita. Este material de origen natural es un grano de
pulido relativamente suave especialmente adecuado para trabajar con
latén y zamak con su delicado recubrimiento.

Color: marron

Dureza / abrasién: 5
(10 = dureza, 1 = suave)
Contenido graso: medio
Peso: aprox. 800 g

Descripcion:

Pasta para pulido clasica con un grano algo mas grueso y semigrasa. Crea
rapidamente superficies no ferrosas perfectas [p. ej., aluminio, cobre,
latén, magnesio, zinc, etc.). La pasta ideal para el pulido de llantas de
aluminio.

Artn® Descripcion excl. IVA

05-1917  Pasta para pulido Rekord 845 (marrdn) para aluminio

La pasta de pulido ,,KIESOLIN" es apta para todos los metales y plasticos. A menudo, el pulido posterior ya no es necesario. Amplio campo de aplicacién
desde un efecto abrasivo leve a uno particularmente abrasivo. Para este grupo de productos se emplea principalmente alimina (6xido de aluminio). Se
obtiene a partir de la bauxita mediante el proceso Bayer, en el que el grado de dureza depende de la temperatura del proceso de recocido posterior.

Color: verde
e Dureza / abrasion: 6
k (10 = dureza, 1 = suave)
i Contenido graso: graso
‘ Peso: aprox. 1100 g

Descripcion:
Grano abrillantador, muy buena adherencia a los discos de sisal, ideal
para un pulido previo del acero inoxidable y del acero

05-1910 Pasta para pulido previo Kiesolin 410 (verde) para acero inoxidable

Color: rojo
Dureza / abrasion: 4
\ (10 = dureza, 1 = suave)
| Contenido graso: medio
Peso: aprox. 1000 g

Descripcion:
Pasta universal clasica con grano medio, ideal para todo tipo
de metales

05-1911 Pasta para pulido Kiesolin 358 (roja) para acero inoxidable

Color: marroén claro
Dureza / abrasion: 2-3
(10 = dureza, 1 = suave)
Contenido graso: graso
Peso: aprox. 850 g

Descripcion:
Pasta para pulido fina, especialmente disefiada para maderas y plasticos

05-1926  Pasta para pulido previo Kiesolin 327 (manon claro) para madera
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Accesorios para rectificadoras y lijadoras

Pastas para pulir

Pasta para pulido brillante / barnizado LUMO

La pasta para barnizado «LUMO» genera durante el proceso final con
grano especial un pulido muy brillante en todas las superficies.

e Color: azul

o — Dureza / abrasion: 2

> (10 = dureza, 1 = suave)
Contenido graso: seco
Peso: aprox. 700 g

Descripcion:

Los ingredientes «clasicos» especiales aportan una muy buena
solubilidad de las grasas con el fin de lograr que las piezas pulidas
previamente muestren un alto brillo. Ideal para acero inoxidable,
aluminio, cobre, latén y madera.

Artn® Descripcion excl. IVA
05-1912  Pasta para barnizado Lumo 934 (azul), universal
Juegos de pulido

Juegos de pulido para aluminio

e \ Eljuego esta compuesto de:
Pasta para pulido previo Abra 153
(negra)
Pasta para pulido Rekord 845
(marron)
Pasta para barnizado Lumo 934 (azul)
X Disco de pulido sisal-cretona
Disco de pulido de cretona, acolchado
Disco de pulido de moltdn, acolchado

05-2000 Juego de pulido para aluminio g 200 x 20 x 16 mm, 6-pzas.
05-2001  Juego de pulido para aluminio @ 250 x 25 x 20 mm, 6-pzas.
05-2002  Juego de pulido para aluminio @ 350 x 25 x 16 mm, 6-pzas.

Juegos de pulido para acero
inoxidable

™. Eljuego esta compuesto de:
| Pasta para pulido previo
Kiesolin 410 (verde)
Pasta para pulido Kiesolin 358 (rojo)
Pasta para barnizado Lumo 934 (azul)
Cuerda sisal verde
Disco de pulido de cretona, acolchado
Disco de pulido de molton, acolchado

05-2010  Juego de pulido p. acero inoxidable @ 200 x 20 x 16 mm, 6-pzas.
05-2011  uego de pulido p. acero inoxidable @ 250x25 x20 mm, 6-pzas.
05-2012  uego de pulido p. acero inoxidable @ 350 x 25 x 16 mm, 6-pzas.

IBERNVARD O,

Color: marron claro
Dureza / abrasion: 1
— (10 = dureza, 1 = suave)
) Contenido graso: seco
Peso: aprox. 900 g

Descripcion:
Pasta para barnizado fina, especificamente para plastico, maderay
materiales no ferrosos.

Artn® Descripcion excl. IVA
05-1923  Pasta para barnizado Lumo 939 (marrén claro) para plastico
P - Juegos de pulido para plastico
o >
e ,  Eljuego esta compuesto de:
/ Pasta para pulido Rekord 845 (marrén)
& ' Pasta para barnizado Lumo 939
(marron claro)
Disco de pulido sisal-cretona, suelto
‘.\ Disco de pulido de moltdn, suelto
05-2020 Juego de pulido para plastico @ 200 x 20 x 16 mm, 4-pzas.
05-2021 Juego de pulido para plastico @ 250 x 25 x 20 mm, 4-pzas.
05-2022  Juego de pulido para plastico @ 350 x 25 x 16 mm, 4-pzas.
Juegos de pulido para madera
El juego esta compuesto de:
Pasta para pulido previo
Kiesolin 327 (marrén claro)
- Pasta para pulido brillante
Pasta para barnizado Lumo 934 (azul)
Disco de pulido sisal-cretona, suelto
Disco de pulido de moltdn, suelto
_ P
I'.
05-2030  Juego de pulido para madera @ 200 x 20 x 16 mm, 4-pzas.
05-2031  Juego de pulido para madera @ 250 x 25 x 20 mm, 4-pzas.
05-2032  Juego de pulido para madera @ 350 x 25 x 16 mm, 4-pzas.
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WH

Modelle F/C/B 1

1

Ilustraciéon con maquina opcional.

Superficie de contacto 330300 mm 315x250 mm ¢ Equipado con un practico recipiente de agua para refrigerar
Altura 230 mm 700 - 900 las piezas de trabajo mecanizadas

Peso S kg 10 kg  Soporte de pared WH, apto para modelos de hasta 250 mm
Artn® 56-1049 56-1045 * Ajustable en altura de 700 - 900 mm (modelo F)

IVA no incluido ¢ Armazon inferior modelo F en version ligera, apto para

magquinas de hasta 175 mm

18

Superficie de contacto 280x 170 mm 400 x 285 mm ¢ Base modelo C equipada con un compartimento para las

Altura 840 mm 810 mm muelas y un practico compartimento para herramientas

Peso 12 kg 19 kg ¢ Modelo B con amplia superficie de contacto, de uso universal
Artn® 56-1042 56-1041 para resmeriladoras dobles, maquinas lijadoras combinadas
IVA no incluido y de disco
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Especificaciones técnicas

Superficie de contacto

Modelo H
355x210 mm

Descripcion:

Altura

830 mm

Peso

14 kg

Artn®

56-1048

IVA no incluido

Especificaciones técnicas

Modelo D

Caudal de aire 1275 m3/h
Salida de aspiracion intema 2 x35 mm
Salida de aspiracion externa 2 x50 mm
Potencia del motor 0,37 kW
Tension 400V
Superficie de contacto 400 x 285 mm
Altura 810 mm -
Peso 50 kg
Artn® 56-1046
IVA no incluido

Descripcion:

¢ Modelo profesional: garantiza unas condiciones de trabajo inmejorables y un aire

limpio en el puesto de trabajo

¢ Con un gran recipiente de recogida de virutas de facil vaciado incluido en el equipo base
» Equipado con un practico recipiente de agua para refrigerar las piezas de trabajo

IBER

* Modelo H con un disefio compacto, recipiente para el agua de
refrigeracion, recomendado para los modelos de 200 mmy 250 mm

* Base modelo G en resistente de chapa de acero, apto para los
modelos de 300 mm y 350 mm.

« Con recipiente para el agua de refrigeracion y compartimento

para herramientas con llave (modelo G)

ca,
u ",

VAR D Of

£Qué hase es la adecuada para cada maquina?

DSA 150
DSA 200
DSA 250
KSA 150
KSA 200
KMS 150
KMS 200 S
KMS 250
DS 150 S
DS 1758
DS 200 S
DS 250 S
DS 300S
KSE 200
SPM 150
PS200S
PS250S
PS 350
TS 250
TS 300
TS300P

WH

1
1
1
3
5
3
5
5
1
1
1
1
5
1
1
1
1
5
5
5
5

1... recomendado

3 ... recomendado en determinadas condiciones
5 ... no recomendado
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Su distribuidor:

B ERNARDOK

www.bernardo.at

PWA Handelsges.m.b.H.
4020 Linz | NebingerstraBe 7a | Austria
phone: +43.732.66 40 15 | fax: +43.732.66 40 15-9
e-mail: bernardo@pwa.at | www.bernardo.at
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Todos los derechos reservados: la reproduccion de imagenes o textos o partes de éstos esta estrictamente prohibida a menos que se acuerde previamente con

PWA. Reservado el derecho a realizar modificaciones técnicas y opticas. Las especificaciones del producto estan sujetas a cambios sin previo aviso. No se
asumira ninguna responsabilidad por errores o fallos de impresion. Las maquinas se muestran parcialmente con extras opcionales. Edicion 03/2024.





